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IN-MITTEILUNGEN

Z~E’NTRALORGAN DER DEUTSCHEN NORMUNG

Bd. 32 . - " Januar 1953 : : Heft 1

~ Ausblidk fiir 1 953 T

In der Vergangenheit beschrinkie sich die Normung auf Massenerzeugnisse
wie Halbzeuge, Verbindungselemente und einfache Maschinenteile. Inzwischen
ist sie nach einer nun schon 35jéhrigen Entwicklung zu einer groBen Sammlung
von Gestalinormen, Giitenormen, Prifnormen, Baugrundsitzen, Vorschriften,
insbesondere Sicherheitsvorschriften usw. fiir die gesamte Industrie geworden
und stellt so ein einheitliches System grundlegender Unterlagen\fir alle Zweige
der Technik dar. ' ‘ . S

" 8o haben unsere deutschen Normen nach und nach von selbst den Charakter’
dessen angemommen, was man in der englischen Sprache unter ,standar ¢
im weitesten Sinne versteht. Darunter werden nicht nur konventionelle Verein-
barungen zum Zwecke der Rationalisierung, sondern besonders auch Festlegun-
gen des meuesten Standes der Technik verstanden. Normen in diesem Sinne
sollen der Industrie die Sicherheit geben, daB sie die besten und modernsten
Erzeugnisse hervorbringt, und den Verbraucher fiberzeugen, daB er beim
Kauf eines genormlen Gegenstandes am besten bedient wird. h ’

Auch in Deutschland macht der Gedanke in weiten Kreisen sichtbare Fortschritte, daB die eigentlichen
Normen und alle anerkannien Vorschriften und Regeln der Technik zusammengehoren und national und inter-
national mindestens als Dokumente und Dokumentensammlung 2usammengefaBt werden sollten. Ein beson-
deres Beispiel hierfiir ist die Einfiigung der ,Regeln fir ‘Abnahmeversuche® des VDI in das Deutsche
Normenwerk. ' )

Der Ende 1951 wiedergewonnene AnschluB an die internationale Normung hat den DNA-Arbeiten ein
neues erweitertes Feld gegeben. In vielen DNA-Ausschiissen setzte die Arbeit fiir die ISO 1952 sofort ein.
Zahlreiche deutsche Fachleute haben im Rahmen des DNA bereits an Besprechungen internationaler
Komitees teilgenommen. ‘

So kann und wird der Deutsche Normenausschu3 wesentlich dazu beitragen, die deutsche Industrie mit
dem Stand der Technik in anderen Lindern bekannt zu machen, die deutschen Aussichten im Export zu ver-
bessern und die Abwicklung von Auftrigen nach dem Ausland zu erleichtern.

Diese Aufgabe betrachte ich daher fiir das neue Jahr als eine der wichtigsten des DNA. Es miissen nun-
mehr, wie es vorher durch die Verhiltnisse unmoglich war, in den deutschen Normen auch die technischen
Fortschritte des Auslandes beriicksichtigt werden. Die deutschen Normen werden dann unsere Export-Industrie
2usitzlich unterstiitzen und fiir die Importlinder eine weilere Garantie fiir ZweckméBigheit und erstklassige
Qualitit der aus Deutschland bezogenen Giiter sein. Auch wird die deutsche Industrie bei ihren Beziigen aus
dem Ausland viel leichter zu einer Verstindigung kommen kinnen, wenn thre flnforderuhgen aitf Grund
deutscher Normen mindestens in der groBen Linie die gleichen sind wie diejemgevi, die die fremde Industrie
in ihrem eigenen Lande zu erfiillen gewohnt ist.

Aus diesem Grunde begriiBe ich auch die seit Eintritt in die IS0 stirker gewordenen Bestrebungen, die
auf die unmittelbare Zusammenarbeit des DNA mit den gleichartigen Organisationen unserer Nachbarlinder
abzielen und die von diesen Lindern selbst gewiinscht oder gefordert werden.

Die Verflechtungen der wirtschaftlichen Beziehungen zwischen den Vilkern werden immer enger, und es
wiire daher auf die Dauer unsinnig, wenn in Zukunft noch iiber Einzelfragen, soweit sie alle angehen, in ver-
schiedenen Staaten unabhdingig voneinander Ausschiisse arbeiten wiirden, und wenn jeder Staat seine Ergeb- .
nisse getrennt von denen anderer Liinder als nationale Norm herausgeben wiirde. Welche Verschwendung
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menschlicher Energie wire auf die Daver mit einem solchen Verfahren verbunden und wie schwierig wire es

dann vollends fiir die 180, alle diese Normen im allgemeinen internationalen Rahmen miteinander in Finklang

2u bringen.

Durch den stindigen Gedankenaustausch mit den Fachleuten aus anderen Lindern erfullt deriDNA auch
eine duBerst wichtige Aufgabe im Dienste des allgemeinen_ Sichverstehens iiber alle Grenzen hinweg. Aus
diesem Grunde ist es auch von besonderem Vorteil, daB die deutschen Normen trotz aller politischen Schuwie-
rigkeiten nach wie vog in ganz Deutschland gemeinschaftlich erarbeitet werden und gelten.

Wenn dé)\‘bm a') erx‘bi&wr begangenen Wege mit Festigkeit und Umsicht weiterschreitet, wird ihm

auch im Jahre 1953 der Erfolg nicht versagt sein.

Zum SchluB ist es mir ein herzlich empfundenes Bediirfnis, Herrn Dr, Zinzen, dem Direktor des DNA, und

allen seinen Mitarbeitern, den Vorsitzenden,
schiisse, allen Mitgliedern,

Obmédnnern und Mitarbeitern der Fachnormen- und Arbeitsqus-
Freunden und Férderern des DN A 2ugleich im Namen des Prisidiums meinen

besonderen Dank fiir ihre erfolgreiche und selbstlose Arbeit im Jahre 1952 hierdurch auszusprechen.
Moge uns allen ein gliickliches Jahr 1958 beschieden sein!

DK 679.5:620.1

A. Rachel
Prisident des Deutschen Normenausschusses

Giite- und Priifnormen auf dem Kunststoff-Gebiet

Von Dipl.-Ing. G. Ehlers, Berlin -

Wiederholte Erérterungen in der Offentlichkeit und Anfragen an den DNA lassen erkennen, daf véisch’iedéntlich

uber Zweck und Anwendbarkeit mancher Giite-

und Priifnormen auf dem Kunststoffgebiet Unklarheiten

bestehen. Nachfolgend sollen einige solcher Normungsprobleme geschildert und die bisher zw ihrer Losung

beschrittenen Wege aufgezeigt werdent),

Die Kunststoffe sind eine groBe Gruppe zum Tei]l sehr
verschiedenartiger organischer Werkstoffe. Es gibt eine
Vielzahl von Méglichkeiten, ihre Eigenschaften in weiten
Grenzen zu variieren, nicht nur durch verschiedene Zu-
sammensetzung, sondern auch durch verschiedene Ver-
arbeitung. Chemie und Verarbeitungstechnik haben es
also weitgehend in der Hand, Erzeugnisse mit bestimm-
ten Eigenschaften herzustellen. Um dabei zu Bestlosungen
zu gelangen, muB einerseits der Hersteller die Forderun-
gen des Verbrauchers genau kennen, andererseits miissen
der Konstrukteur-und der Verbraucher werkstoffgerecht
verfahren.

Wo und wie kann nun hier die Kunststoffnormung hel-
fend im Verkehr zwischen Erzeuger, Verarbeiter und Ver-
braucher eingreifen ?

Konstruktionswerte oder Abnahmewerte ?

Folgende Besonderheit .der Kunststoffe muB bei der
Normung beachtet werden: Die Kunststoffe werden zu-
néchst als ,Massen“ in Form von Pulver, Kornern,
Schnitzeln usw. an die Verarbeiter geliefert. Den letzten
Verbraucher interessieren aber weniger die Eigenschaften
der ,Masse“ als vielmehr”die Eigenschaften des fertig
verarbeiteten Stoffes, des-fertigen Werkstiickes. Wenn
nun eingangs gesagt wurde, da3 Zusammensetzung und
Verarbeitung des Kunststoffes die Eigenschaften eines
Erzeugnisses aus Kunststoff in weiten Grenzen zu &ndern
vermdgen, so wird klar, daB jeder angegebene Eigen-
schaftswert nicht nur ein Charakteristikum fiir den be-
treffenden Stoff, sondern auch fiir das Erzeugnis oder
die Probe, an der er ermittelt wurde, ist. Hierzu kommt
noch der weiter unten behandelte Einflu8 der Lagerungs-
bedingungen und des Priifklimas auf viele Eijgenschafts-
~ werte. Zahlenwerte fiir so ermittelte Eigenschaften in
Taschenblichern oder auf Normblittern sind also oft
»Einpunktwerte“ aus den vielen moglichen Priifwerten
und kdnnen dann nicht verallgemeinert werden (siehe
hierzu weiter unten unter Priifverfahren).
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Konstrukteur und Verbraucher, die immer wieder nach
Zahlenwerten fiir einen gerade vorliegenden Verwen-
dungszweck suchen, miissen sich iiber diese Zusammen-
héinge immer im klaren sein. »Einpunktwerte“ geben nur
zusammen mit einer umfassenden Erfahrung einen An-
halt dafiir, ob sich ein Stoff eignet. Sie kénnen im iibri-
gen sehr wirkungsvoll durch die bekannten, vom VDI-
Fachauysschu3 fiir Kunststoffe aufgestellten Konstruk-
tionsrichtlinien fiir PreBteile und SpritzguBteile erginzt
werden?).

Die bisher vorliegenden Normblitter, in denen irgend-
welche Giitewerte fiir Kunststoffe festgelegt sind, stellen
in erster Linie ein Hilfsmittel dar, um die Gleichmégig-
keit nacheinander folgender Lieferungen eines Kunst-
stoffes sicherzustellen und sind damit ein wichtiges und
bewiihrtes Hilfsmittel zur Giitesicherung.

PreBmassen-Typisierung .

In der Typentafel DIN 7708 z. B. sind die Typen der hirt-
baren Pre8massen charakterisiert durch Angabe ihrer
Hauptbestandteile (Bindemittel und Fiillstoffart) und
einiger einfach zu ermittelnder Eigenschaftswerte, die an
gesondert gepreBten Proben bestimmter Form unter be-
stimmten Bedingungen ermittelt sind; angegeben sind je-
weils die vereinbarten Mindestanforderungen. Durch Typi-
sierung nach dieser Typentafel soll die GleichmiBigkeit
der Massen von Lieferung zu Lieferung festgestellt wer-
den. Diese Gleichm#Bigkeit der Massen ist zugleich auch
eine wichtige Voraussetzung fiir die GleichmiBigkeit
von Formstiicken, die aus diesen Massen hergestellt wer-

1) Einen eingehenden tberblick {iber den Stand der einzelnen
Normungsarbeiten enth#lt der ,Titigkeitsbericht 1952 des
Fachnormenausschusses Kunststoffe im DNA“ (Kunststoffe
Bd. 42 (1952) Heft 10, S. 360/366)

2) VDI 2001 V]iDI-Richtlinien. Gestaltung von Kunstharz-PreB-

teilen
VDI 2006 VDI-Richtlinien. Gestaltung von SpritzguBteilen
aus nichthéirtbaren Kunststoffen
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den. Mit diesem festgelegten Zweck reicht die Typentafel
aber nicht aus, um ein umfassendes Bild iiber die Eigen-
schaften eines aus dieser Masse hergesteliten Form-
stiickes zu vermitteln. Die Eigenschaften im Formstiick
werden aufBler durch die Masse zusidtzlich beeinfluit
durch die Struktur, die durch das FlieRen der Masse bei
der Formgebung bedingt ist. Die KEigenschaften von
Formstiicken sind also, vor allem bei mechanischer Be-
anspruchung, von der Beanspruchungsrichtung abhiingig.
Dem Konstrukteur konnen die Typwerte nur in den Fillen
unmittelbar etwas sagen, in denen es sich um Konstruk-
tionsteile handelt, die #hnlich gestaltet und hergestellt
sind sowie #dhnlich beansprucht werden, wie die dieser
Norm zugrunde liegenden Proben.

Die Typeneintellung nach DIN 7708 lif3t noch feinere
Unterteilungen der Zusammensetzung offen. Der einzelne
Typ kann je nach den fiir die herzustellenden PreBstiicke
vorliegenden Anforderungen z.B. noch mit verschiede-
nen Harzgehalten, Fliefeigenschaften und Farben gelie-
fert werden. Ob und wie sich die von Verbraucherseite in
letzter Zeit 6fter geduBerten Wiinsche, diese verschiede-
nen Variationen ebenfalls in der Typentafel zu erfassen,
verwirklichen lassen, muB die weitere Entwicklung
lehren. Abgesehen von der von der Verbraucherseite be-
tonten praktischen Notwendigkeit — besonders bei hohen
Anspriichen an elektrotechnische Isolierteile — bleibt
immer die Frage, wie die Forderungen bei der Abnahme
mit normalem Aufwand priiftechnisch nachzuweisen sind.
Auf jeden Fall ist also eine gute Zusammendrbeit zwi-
schen Massehersteller, -verarbeiter und -verbraucher not-
wendig.

Gilitenormung nach Stoff und Lieferform

Die Tendenz der gegenwirtigen Normungsarbeiten auf
dem Gebiet der Pre B ma ssen (einschl. der Spritzguf-
massen) und der daraus hergestellten PreB8stoffe
geht dahin, gesonderte Typentafeln aufzustellen, z. B.
fiir Phenoplaste, Aminoplaste, Bitumenplaste usw., und
jede dieser Typentafeln nach den wichtigsten Lieferfor-
men zu unterteilen. Das heiBt: InZuk}mft sollen fiir einen
Stoff bestimmter Zusammensetzung nicht nur die Werte
angegeben werden, die an einem aus Masse besonders ge-
preBten oder gespritzten Stab ermittelt werden, sondern
auch Werte fiir Platten, Rohre, Stdbe und -—— wegen der
besonderen Schwierigkeiten natiirlich zunichst nur in be-
grenztem Rahmen — auch fiir Formstiicke. (Das fiir
den Konstrukteur und Anwender gedachte Normblatt
DIN 7705 enthiélt bisher Zahlenwerte nur fiir ,Platten
und plattenférmige PreBteile von der Dicke der vorge-
schriebenen Proben“ und mangels Unterlagen noch
nicht fiir ,sonstige Pre8teile“.) Mit besonderem Nach-
druck wird hierbei die Normung der thermoplastischen
Spritzgulimassen betrieben.

Das neuere Normblatt DIN 7735 fiir die Schicht-
preBstoffe Hartpapier und Hartgewebe sicht be-
reits eine Typenunterteilung nach Stoff und Lieferform
der Erzeugnisse (Tafel, gewickeltes Rundrohr, form-
gepretes Rohr, - Umpressung, Vollstab, Flachleiste,

Formstiick) vor. Fiir den Konstrukteur ist aber auch bei -

dieser Norm zu beachten, daB die angegebenen Werte
vereinbarte Mindest- bzw. Hochstwerte fiir die Abnahme
sind und fiir bestimmte Proben und Prufbedmgungen
gelten

Vergleichsweise Werbung mit DIN-Werten ?

In diesem Zusammenhang sei auf folgendes verwiesen:
In letzter Zeit wurden Firmendruckschriften beanstandet,
in denen genormte Erzeugnisse mit Firmensondererzeug-
nissen verglichen wurden. In Tabellen wurden dabei die
vereinbarten Mindestwerte der genormten Erzeugnisse
laut Normblatt verglichen mit den durch Versuch er-
mittelten tatsdchlichen Werten der Sondererzeugnisse.
Abgesehen davon, da zuniichst die gleiche Priifmethode
bei solchen Vergleichen vorausgesetzt werden muB, ist

solche vergleichsweise Werbung unzulidssig, weil die
tatsiichlichen Werte genormter Erzeugnisse im all-
gemeinen liber den als Mindestwerte vereinbarten
DIN-Werten liegen.

Typkennzeichnung der Erzeugnisse

PreBstlicke, die nachweislich aus PreBmassetypen
nach DIN 7708 unter festgelegten Bedingungen3) her-
gestellt werden, kdnnen mit fem Uberwachungszeichen
DIN 7702 gekennzeichnet werden, das Typ und Herstel-
ler erkennen 1ld8t. Hierzu ist Voraussetzung, daB die
Herstellung von den hierfiir vorgesehenen Materialprii-
fungséimtern amtlich iiberwacht wird. Teile aus elektro-
technischen Isollerstoffen, die den VDE-Vorschriften un-
terliegen, erhalten das”VDE-Zeichen nur, wenn sie das
Uberwachungszeichen tragen.

SchichtpreBstoff-Erzeugnisse aus Hart-
papier und Hartgewebe nach DIN 7735 k 6 n n e n mit dem
Typ- und Herstellerzeichen gekennzeichnet werden. In
der Regel werden die Erzeugnisse an einer Stelle zusam-
mengefat durch einen Stempelaufdruck mit elektrisch
neutraler Farbe gekennzeichnet. (Der Stempelaufdruck
kann vom Verbraucher nachtriiglich abgewaschen wér-
den, wenn er stért). Eine amtliche Typiiberwachung fin-
det, im Gegensatz zu den Prefimassen nach DIN 7708 und
den daraus hergestellten Pre@stiicken, nicht statt. Von
Verbraucherseite wurde wiederholt gefordert, daB auch

‘Einzelteile, z. B. Stanzteile, die aus Hartpapiertafeln

hergestellt werden, das Typ- und Herstellerzeichen tra-
gen. Alle hierfiir gemachten Vorschlidge (z. B. Einpressen
einer bedruckten oder farbigen Decklage oder Uberrollen
der Hartpapiertafeln mit einem Stempel) HeSen sich
nicht verwirklichen, weil die so gekennzeichneten Er-
zeugnisse nicht allgemein verwendbar sind. Wenn der
Verbraucher wiinscht, da die ganze Fliiche z. B. einer
Hartpapiertafel, aus der Teile gestanzt werden, mit dem
Hersteller- und Typzeichen als Kontrollzeichen gekenn-
zeichnet wird, muB er dies besonders verlangen. Diese
Kennzeichnung kann aber nur vom Hersteller und nicht
vom Verarbeiter der Tafeln vorgenommen werden, weil
der Hersteller mit seinem Kontrollzeichen die Typge-
rechtheit seines Erzeugnisses zum Ausdruck bringt und
der Verarbeiter nicht befugt ist, das Kontrolizeichen
einer anderen Firma auf das Erzeugnis aufzubringen.

Kein Giitewert ohne eindeutige Priifmethode
Giitewerte konnen nur vereinbart werden, wenn klar ist,

. nach welcher Priifmethode sie (reproduzierbar!) ermit-

telt werden sollen. Bei zweiseitigen Giitevereinbarungen
zwischen Lieferant und Abnehmer sind genormte Priif-
methoden ein wertvolles Hilfsmittel, das viel Arbeit
spart, sie sind aber unentbehrlich, wenn genormte Giite-
werte ermittelt werden sollen.

Wer einmal Einblick in Gemeinschaftsversuche gewonnen
hat, bei denen an ein und demselben Material irgendein
Kennwert nach einem ,bekannten“ Prifverfahren er-
mittelt werden sollte, wei3, da die Ergebnisse der ver-
schiedenen Priifstellen oft erheblich voneinander ab-
weichen. Geht man den Ursachen hierfiir nach, so stellt
man oft fest, daB die ,bekannte* Priifvorschrift doch
noch einige- fiir das Priifergebnis wichtige Einzelheiten
offen lieB. Der eine Priifer beachtete einige in der Priif-
vorschrift nicht ausdriicklich erwihnte, aber wichtige
Gesichtspunkte, der andere Priifer tat es nicht. Eine ge-
normte Priifvorschrift soll aber bei gewissenhafter Ein-
haltung gewihrleisten, daB das Priifergebnis unabh#n-
gig von der Person des Priifers reproduzierbar ist. Erst
wenn Gemeinschaftsversuche die Reproduzierbarkeit des
Priifergebnisses bewiesen haben, ist eine Priifmethode
normungsfihig. Das bedingt allerdings einen grofen Ar-
beitsaufwand in den zustéindigen Ausschilissen und er-

3) Vgl. DIN-Mitt. Bd. 31 (1952) H. 3 S. 53/54

\
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fordert lange Zeit, 'ist aber der einzige Weg, um zu
brauchbaren Abnahme-Priifmethoden zu kommen.

Wie bereits im Zusammenhang mit den Glitenormen

erwihnt, wirken sich — abgesehen vom eigentlichen

Priifvorgang — bei Kunststoffen oft drei Faktoren ent-
scheidend auf das Priifergebnis aus, und zwar die Profbg,
die Vorbehandlung der Probe und das Priifklima.

Einflu8 der Probe aut das Priifergebnis

Halbzeug und Fertigteile oder Proben daraus sind natiir-

lich in dem durch die Herstellung des Erzeugnisses ge-
gebenen Zustand zu priifen. Inwieweit dabei zweck-

migig das Erzeugnis als solches” oder Proben daraus ge- ‘
priift werden, ist von Fall zu Fall sorgfiltig zu {iber-

legen. Wie aber sollen die Proben beschaffen sein,.die
aus der zu priifenden Masse besonders gepre8t oder ge-
spritzt werden? Form, Struktur und Spannungszustand
der Probe beeinflussen entscheidend das Priifergebnis,
besonders bei Festigkeitspriifungens). Amuf diese Frage
wurde bereits kurz eingegangen, als von der Verwend-
barkeit von Giitewerten als Konstruktionswert und Ab-
nahmewert die Rede war. Wenn es darum geht, wie bei
der Typisierung der PreBmassen nach der Typentafel
DIN 7708, lediglich ~die Gleichm#Bigkeit nacheinander

_ folgender Masselieferungen festzustellen, z. B. durch

Festigkeitsversuche an besonders gepreften Proben, ist
es das Wichtigste, daB die Probe einfach, billig und
immer gleichm#Big hergestellt wird. Nach der so her-
gestellten Probe wird der Typmindestwert fiir die PreB-
masse festgelegt. Ex gilt somit fiir eine bestimmte Form,
fiir eine bestimmte Struktur und fiir einen bestimmten
Spannungszustand der Probet).

Zur Form und Herstellung der Probe: Die
zur Zeit iiblichste Probenform fiir die Typisierung von
PrefSmassen nach DIN 7708 ist der Normstab
10 mm X 15 mm X 120 mm, der in einem Werkzeug
nach DIN 53 470 unter den in DIN 53 451 festgelegten
Bedingungen hergestellt wird. Wenn man in Zukunft
vielleicht an Stelle dieses 10 mm dicken Normstabes den
fir Kunststoffe im allgemeinen werkstoffgerechteren

4 mm dicken Normflachstab verwendet, so wird man .

nach vorliegenden Untersuchungen einige Typwerte in
der, Typentafel &ndern miissen.

Auch die Herstellbedingungen der Probe kénnen von
groBem EinfluB gquf das Priifergebnis sein. Wenn schon
die amorphen Proben aus den hirtbaren PreBmassen

-nach DIN 7708 beim Entfernen des PreBgrates keine

Kerben erhalten diirfen, so gilt dies in verstirktem MaBe

‘flir Proben aus den homogenen Thermoplasten, z. B. aus

Spritzgufmassen! Gemeinschaftsversuche iber die Zug-
festigkeit von Kunststoff-Folien zeigten, daB fiir - das
Priifergebnis oft die Sauberkeit des Schnittrandes der
Probe . entseheidender ist als das Folienmaterial selbst!

Zur Struktur und Spannungsfreiheit der
Probe: Kunststoffe, die beim Verarbeiten irgendwie

flieBen, erhalten besonders durch Richtungseffekte beim

FlieBen eine bestimmte Struktur. Das zeigt sich schon
beim Formpressen von PreBmassen zu Normstédben (bei
dén schnitzelférmigen Massen natiirlich stérker als bei
den pulverfdrmigen Massen). Weit stéirker als bei den
formgepreBten ‘Stében ist aber der Richtungseffekt bel
Stében aus SpritzguBmassen, die — wie liblich — am

- Btabende angespritzt werden. Festigkeitspriifungen an

solchen Stiben — mit Beanspruchung in FlieBrichtung —
ergeben beste Werte, withrend die Werte senkrecht zur
FlieBrichtung nur einen Bruchteil der Werte in FlieB-
richtung betragen kénnent).

Isotropie und Spannungsfreiheit der Probe sind nur dann
annihernd gegeben, wenn der Kunststoff aus den Aus-

gangsstoffen in der endgiiitigen Form, in diesem Falle

also in Stabform, polymerisiert wird, ohne dabel zu
flieBen. Als Beispiel dafiir selen so hergestellte Erzeug-

‘nisse aus Polymethacrylat genannt.

Einflug der Vorbehandlung der Probe und des Priifklimas
auf das Prifergebnis

Die Abhéingigkeit vieler. Eigenschaftswerte von den La-
gerungsbedingungen der. Probe vor der Priifung sowie
vom Priifklima ist eine Eigentiimlichkeit der organi-
schen Werkstoffe, die je nach Art und Anwendungs-
zweck des Stoffes mehr oder weniger bedeutend sein
kann. Wenn die Ergebnisse durchgefilhrter Gemein-
schaftsuntersuchungen nicht {ibereinstimmten, lag das
oft daran, daB die Vorbehandlung und das Priifklima bei
den verschiedenen Priifstellen nicht genau {ibereinstimm-
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ten. Die vorgeschriebenen Bedingungen filr Vorbehand- -

lung und Priifklima sind also genauestens einzuhalten.

_ Im Abschnitt , Vorbehandlung* der Priifnormen findet

sich oft der dle Angaben einschrinkende Hinweis ,falls
nichts anderes vereinbart ist“. Im allgemeinen herrscht
heute die Tendenz vor, die Vorbehandlung der Proben —
auf den Stoff und den Verwendungszweck abgestellt —
in den Giitenormen oder in den ‘Liefabedingungen end-
gliltig festzulegen und in den Priifnormen hierfiir ledig-

lich Richtlinien anzugeben.

Einflug der eigentlichen Priifung auf das Priifergebnis

Jeder Werkstoff ‘wird fiir vielerlei Zwecke verwendet
und unterliegt dabei oft ganz verschiedenen Umwelt-
einfllissen und Beanspruchungen. Einen Stoff auf seine
Eignung fiir einen bestimmten Fall zu beurteilen, verlangt
also ‘eine umfassende Betrachtung und ist mit wenigen
,Binpunkt“-Werten allein nicht méglich. Ein z. B. bel
einer ZerreiBgeschwindigkeit und einer Temperatur
durchgefiihrter Versuch, wie er im allgemeinen in den
Priifnormen festgelegt wird, ergibt zwar einen Kenn-
wert, der aber vom Konstrukteur kritisch betrachtet
werden mus8. In den Priifnormen sind daher die im ein-
leitenden Abschnitt ,,Zweck und Anwendung der Priiffung*
gemachten Angaben besonders wichtig und vor jeder
Priifung zu beachten.. Gleichzeitig soll dieser Abschnitt
auch Hinweise enthalten, wie man die genormte- ,Ein-
punkt“-Methode so erweitern kann, daB Aussagen liber
die betreffende Bigenschaft such in einem breiten Ver-
wendungsbereich mdglich sind. .

Viele Priifungen sind einfache technologische Vgrsuche,
deren Ergebnis nur mehr oder weniger speziell und

nicht allgemein anwendbar ist. Letztes Ziel der Nor-
mungsarbeit wird daher immer sein, chemisch oder phy- -

sikalisch exakte Priifmethoden anzuwenden, sobald die
notwendigen Grundlagen hierfiir erarbeitet sind.

Zusammenfassung

Mit den vorstehenden Ausfiihrungen sollte an Hand eini-

er in letzter Zeit besonders hervorgetretener Fragen
das Verstindnis fiir die Schwierigkeiten geweckt werden,
die die Normung auf dem Kunststoffgebiet zu iiberwin-
den hatte und noch hat. Gleichzeitig sollten die Gesichts-
punkte aufgezeigt werden, die beim Benutzen der Kunst-
stoff-Normen beachtet werden miissen.

In diesem Zusammenhang sei auch auf einschlidgige Ar-
beiten von R. Nitsche und W. Woebckent) verwiesen, die
in letzter Zeit dieses Gebiet behandelt und zur weiteren
Klirung der Probleme beigetragen haben.

4) Vgl. auch Nitsche, R.: Einige aktuelle Fragen zur Kunststoff-
Priifung. Kunstatoffe Bd. 42 (1952) H. 12 8. 427/483, und*
Woebcken, W.: Einflisse der Verarbeitungsart auf die Festig-
keit, erliutert an PreBspritzteilen. Kunststoffe Bd. 42 (1852)
H. 12 8. 460/465. .
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DK 025.45:002:681.177.3

Dezimalklassifikation und Lochkarte"

Von Ing. M. Schuchmann, Berlin

Die Erfahrungen, die mit Lochkarten bei der Betriebs-
buchhaltung, der Statistik und auf vielen anderen An-
wendungsgebieten gesammelt wurden, lieBen schon friih-
zeitig den Gedanken aufkommen, diese Technik fiir den
Schrifttumnachweis heranzuziehen. Ein erster Hinweis
findet sich im Jahre 1916 bei Hanauer?). Er weist im
Zusammenhang mit Problemen der Klassifikation auf die
flir statistische Zwecke ersonnenen Hollerithmaschinen
hin und betont besonders die ausschlieBliche Verwendung
von Ziffern zur Kennzeichnung der Sachverhalte. Trotz
dieses frithen Hinweises ist die mechanische Dokumenta-
tion erst seit wenigen Jahren in das allgemeine Interesse
geriickt, in Deutschland im wesentlichen durch die Ar-
beitstagungen des Ausschusses zum Studium der Fragen
zur Mechanisierung der Dokumentation in der Deutschen
Gesellschaft flir Dokumentation3).

Ordnungssysteme

Wenn man sich mit mechanischen Hilfsmitteln in der

Dokumentation beschiiftigt, ist die Wahl des geeigneten
Ordnungssystems von ausschlaggebender Bedeutung fiir
die Leistungsfihigkeit einer Dokumentationsstelle.

Schon bei manuellen Verfahren konnen einmal einge-
fiihrte Ordnungsaysteme die sich als ungeeignet erwei-
sen, schwerwiegende Folgen 'haben. Die mechanische Do-
kumentation ist somit zuniichst eine Frage der Kla,ssx-
fikation.

1) Unter Verwendung eines Vortrages des Verfassers auf der
Berliner Dokumentationstagung am 4. Dezember 1952

2) Hanauer, Julius: Das ,Institut International de Bibliographie” -

in Brilssel. Belfried XI (1916), S. 233/236
3) Nachr. f. Dok. Jg. 3 (1952) H 1

" unterteilt, wie es erforderlich war.

Es ist von der Lochkartentechnik bekannt — diese Er-
kenntnis kann auf die meisten mechanischen Hilfsmittel
ausgedehnt werden —, daB nur Zahlen direkt verwendet
werden kdnnen. Wortsysteme scheiden aus. Bei der Aus-
wahl unter den Zahlensystemen liegt es nahe, die Dezimal-
Kklassifikation (DK) auf ihre Verwendbarkeit zu unter-.
suchen.

Rationelles Gestalten der geistigen Arbeit auf dem Ge-
biet der Ordnungstechnik heiBt, auch der Wirtschaftlich-
keit eine hohe Bedeutung beizumessen. Es sollte deshalb
eine Einigung {iber ein fiir alle méglichen Zwecke brauch-
bares Ordnungssystem angestrebt werden. Mit Riicksicht -
auf den internationalen Charakter der Dokumentation
sollte dies eine internationale Einigung sein.
Ist es doch im hichsten Grade unwirtschaftlich, eine Ord-
nungsarbeit an vielen Stellen erneut leisten zu lassen, die
von einer Stelle bereits geleistet worden ist.

Dezimalklassifikation (DK)

Eine kurze Darstellung des Wesens der DK ist hier er-
forderlich. Der amerikanische Bibliothekar Melvil Dewey
hat 1876 ein Ordnungssystem fiir Volksbibliotheken ent-
worfen. Er hat hierbei unter Verwendung von Ziffern
alle Gebiete des menschlichen Wissens in zehn Haupt-
-gebiete und jedes dieser Hauptgebiete dekadisch so weit
Dieses System ist
demnach eine Folge von Begriffen nach sachlichen Zu-
sammenhiingen. Die so entstandene Grundgliederung
wurde 1895 vom Briisseler Bibliographischen Institut
libernommen und von Otlet und La Fontaine in langjéhri-

r—‘ezo Allgemeines —621.0 Allgemeines

0 Allgemeines. —60 Allgemeines
Bibliographie
i Philosophie 61 Medizin
2 Religion {62 | Lngenieur-
wesen

3 Sozialwissen- 63 Landwirtschaft

schaften. Recht

4 Sprachwissen- —64 Hauswirtschaft
schaften

5 Mathematik. 65 Handels- und
Naturwissen- Verkehrstechnik
schaften : .
Angewandte .

8| Wissenschatten, | _[~9¢ Chemischo
Technik

7 Kunst 67 Verschiedene

Industrien

—68 Verschiedene
Industrien

—69 Bauhandwerk

8 Schone Literatur

9 Geschichte.
Geographie

621 | Maschinen- 621.1 Dampftechnik.
bau Dampf-
maschinen
622 Bergbau -621.2 Hydraulische
: Maschinen

623 Kriegstechnik -621.3 Elektrotechnik

—~624 Bauingenieur- —621.4 Wirmekraft-

wesen maschinen
[—625 Eisembahn- und -621.5 Druck- und
Straenbau Saug‘lpft-
Kiltetechnik
—-626 Allgemeiner —621.6 Bewegung von
Wasserbau Flissigkeiten
und Gasen
627 Natiirliche —621.7 Werkstiitten,
Wasserlidufe. Bearbeitungs-
Seebau verfahren
628 Gesundheits- |-621.8 Maschinen-
technik elemente
629 Sonstiges —6821.9 Werkzeuge.
Ingenieurwesen Werkzeug-
maschinen

Bild 1: Verkiirzte Darstellung der Entwicklung der Abteilung 6 der DK

-



Declassified in Par} - Sanitized Coby Approved for Release 2012/03/29 : CIA-RDP80S01540R001800

o<

é

& -
. N -e

DIN-MITTEILUNGEN Bd.32 (1953) Heft1 (1. Januar)

ger Arbeit, an der Sachverstindige vieler Lénder betei-
ligt waren, vervollkommnet. Nach 1920 haben Hollin-
der, Englinder, Schweizer und Deutsche unter Donker
Duyvis das System gefordert und im Internationalen
Verband flir Dokumentation (FID) zu einem System ent-
wickelt, das als Universal-Dezimalklassifi-
kation, in Deutschland kurz DK genannt, weltweit
verbreitet ist (siehe Bild 1).

Der FID gehoren jetzt 20 Linder als nationale Mitglie-
der und 11 Lénder als korrespondierende Mitglieder an.
Deutschland ist seit 1928 durch den Deutschen Normen-
ausschuf vertgeten.

‘Wodurch zeichnet sich die DK vor allen Klassifikationen
aus und was berechtigt uns, die DK als Normklassifika-
tion zu bezeichnen und ihre Verwendung bei der mecha-
nisierten Dokumentation zu empfehlen? Bei den Wechsel-
beziehungen aller Lebensgebiete, deren Dokumente in die
Klassifikation einbezogen werden miissen, ist der en-
zyklopidische Aufhau eine der wichtigsten Vor-
aussetzungen. Selbst bei der Dokumentation eines sehr
eng begrenzten Gebietes ist ein umfassendes Ordnungs-
system vorteilhaft. Die Erfahrungen zeigen, dafl bei Be-
‘ginn der Dokumentationsarbeit nicht zu iibersehen ist,
welche Randgebiete im Laufe der Zeit beriicksichtigt wer-
den miissen. Mit dem Fortgang der Dokumentationsarbeit
sind bei Verwendung spezieller Klassifikationen Ande-
rungen und Erweiterungen unumginglich. Hierdurch wird
die zunichst gewihlte Ordnung meist véllig umgestoBen.
Diese Gefahr ist beim Verwenden der DK’ ausgeschlossen.
Weiten sich die Arbeitsgebiete aus, so stehen die erfor-
derlichen Unterteilungen bereits zur Verfiigung oder las-
sen sich zwanglos einfiihren. o

Wie bereits -gesagt, setzt die Lochkartentechnik voraus,
daB ausschlieBlich . Zahlen angewendet - werden. Auch
diese Voraussetzung ist bei der DK erfiillt. Es sei hier
auBerdem auf die Unabhiingigkeit der Zahl von Ort und
Sprache und auf die damit zusammenhéngende Verstind-
lichkeit hingewiesen. Das Arbeiten mit Zahlen ist fiir
den Geiibten einfach; die Zahlensymbolik zeichnet
die DK vor Klassifikationssystemen mit anderer Sym-
bolik aus. ’

Ein weiterer besonderer Vorteil der DK ist das Vorhan-
densein der Hilfs- oder Anhédngezahlen. In
allen grofen Klassifikationen gibt es Elemente, die. an
vielen Stellen wiederkehren. Wollte man diese Elemerte
{iberall da, wo sie mdglicherweise gebraucht werden, von
vornherein im Klassifikationssystem vorsehen, dann
wiirde dies das System unertrdglich ausweiten. Es ist
die besondere Leistung von Otlet und La Fontaine, diese
immer wiederkehrenden ‘Elemente aus dem gesamten
Klassifikationsstoff herausgestellt und neben der Ha u pt-
einteilung eine Hilfseinteilung geschaffen zu
haben. Es gibt demzufolge in der DK Haupt- und Hilfs-
klassifikationen. Die Hilfsklassifikationen finden sich in
den Allgemeinen und in den Besonderen Anh#ngezahlen
wieder, Diese Trennung nach Haupt- und Hilfszahlen er-
laubt eine besondere Arbeitstechnik, durch die alle Kom-
‘binationen hergestellt werden konnen, die in der Praxis
auftreten (siehe Bild 2).

621.313 Elektrische Maschinen

.003.1 Wirtschaftlicher Gesichtspunkt (Anhénge-
zahl des Gesichtspunktes)

(046)  Aufsitze in Tageszeitungen (Anhéngezahl
der Form) ) -

=3 Deutsche Sprache (Anhingezahl der
Sprache)

621.313.003.1(046) =3 Wirtschaftlichkeit elektri-
scher Maschinen, ein Auf-
satz in einer Tageszeitung

in deutscher Sprache

Bild 2: Anwendung der Allgemeinen Anhéngezahlen

SchlieBlich ist festzustellen, daB die DK als einziges
Klassifikationssystem internationale Bedeu-
tung erlangt hat. Die Zahl der DK-Benutzer in allen
Lindern der Erde wiichst. stdndig. Die Mitarbeit vieler
hundert Fachleute garantiert, da in der DK das Best-
mogliche entstanden ist und weiter entwickelt wird, was
im Hinblick auf eine sinnvolle Dokumentation gestaltet
werden kann.

-Die DK hat trotz der selbstversténdlichen Riicksicht-
nahme auf die Benutzer eine grofie Beweglichkeit
und Entwicklungsfihigkeit behalten. Es ist nicht zu
befiirchten, daB das Systéem an irgendeiner Stelle zu einer
tUberfiillung fithren konnte. Von 10 Millionen mdéglichen
zehnstelligen DK-Zahlen sind etwa 150000, d. h. nur
1,5%, besetzt. ;

Die DK wird nach international vereinbarten Regeln ent-
wickelt und bearbeitet. Diese schreiben im wesentlichen
vor, daB dié DK dem Fortschritt der Wissenschaft zu
folgen und gleichzeitig die Kontinuitét zu wahren hat.
Es ist danach nicht zuldssig, den Inhalt einer einmal fest-
gelegten DK-Zahl vbllig zu 4ndern. Es ist in diesem Zu-
sammenhang in Kauf zu nehmen, da8 durch-die Entwick-
lung der Technik und Wissenschaft manche Stellen in
der DK scheinbar unlogisch werden. Der Gesichtspunkt
«der Logik darf aber bei der Klassifikation nicht aus-
schlaggebend sein. Ein heute als logisch anerkanntes:
System kann morgen durch neuere Erkenntnisse unlo'-
gisch geworden sein. Die DK erhebt deshalb nicht den
Anspruch, als ein logisches System anerkannt zu wer-
den. Sie ist eine internationale Konvention.

Bearbeitung der DK in Deutschland

Der Deutsche NormenausschuB hat zur stédndigen Be-
arbeiting der DK den Ausschuf JKlassifikation“ im
Fachnormenausschuf3 ,,Bibliotheks-', Buch- und Zeitschrif-
tenweésen” (Obmann: Bibliotheksrat C. Walther, Wies-
‘baden) gebildet. Dieser KlassifikationsausschuB hat eine
stattliche Zahl ehrenamtlicher Mitarbeiter, die, jeder auf
seinem Fachgebiet, die notwendigen Erweiterungsvor-
‘sehlige ausarbeiten. Hinzu kommen Anregungen von Be-
nutzern der DK, die zu Vorschligen verarbeitet werden.
Alle diese Vorschlige gehen an die FID und werden von
dort in Form von PE-Noten (projets d’extensions) im
Kreise aller Mitgliedslinder mit viermonatiger ‘Laufzeif
zur Kritik gestellt. Nachdem {iber die eingehenden Stel-
lungnahmen Beschluf gefaBt ist, werden sie in den ,Ex-
tensions and Corrections to the UDC* endgiiltig bekannt-
gegeben. Dieses Verfahren gestattet, jede notwendige
Erweiterung in etwa sechs Monaten durchzufiihren, eine
kurze Zeit, wenn an di¢ internationale Bearbeitung ge-
dacht wird.

An Unterlagen fiir die’ Anwendung der DK steht die vom
DNA herausgegebene Deutsche Gesamtausgabe der DK3)
zur Verfligung. Es ist zu erwihnen, dafB diese deutsche
Ausgabe als einzige von allen international anerkannten
Ausgaben in allen Teilen vorliegt. Alle bis Ende 1950 als
endgiiltig vertffentlichten Anderungen und Erginzungen
sind im ,Erginzingsheft 1951“ zusammengefat. Den
AnschluB an dieses Erginzungsheft stellen die vor-
stehend erwihnten ,Extensions and Corrections to the
UDC* dar, die in halbjéhrlicher Folge von der FID her-
ausgegeben werden. Zur schnellen QOrientierung besteht
die ,Deutsche Kurzausgabe“4). Zwei Bidnde des zur
Deutschen Gesamtausgabe gehdrigen Alphabetischen
Sachverzeichntisses, das nach seiner Vollendung etwa
%160 000 Begriffe auffilhren wird, liegen bereits vor. Der
SchluBband erscheint im Friihjahr 1953.

Mechanisierung der Dokumentation
Der AusschuB zum Studium der Fragen der Mechani-
sterung der Dokumentation in der Deutschen Gesellschaft

3) Dezimalklassifikation, Deutsche Gesamtausgabe, 3, Internat.
Ausg. 1934/1952, Beuth-Vertrieb Berlin W 156 u. K&ln

4) Dezimalklassifikation, Deutsche Kurzausgabe, 2. erw. und
verb. Ausg. 1941, Beuth-Vertrieb Berlin W 15 u. K&In
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fiir Dokumentation ist nach sorgfiltigen Uberlegungen

zu der Uberzeugung gekommen, daB die DK als geeig-

netes Ordnungsmittel bezeichnet werden muB. Diese Er-
kenntnis fiihrte auf der Tagung der FID im Oktober

1952 in Kopenhagen zur Griindung eines Internationalen

Ausschusses fiir mechanische Selektion bei der Dokumen-
tation unter Vorsitz von Prof. Dr. Pietsch, Clausthal.

Ein besonders aufschlufreicher Versuch, fir das Gebiet
der Dokumentation der Sozialwissenschaften mechani-
sche Hilfsmittel und hierbei die DK als Ordnungsmittel
heranzuziehen, sei hier kurz beschrieben. Das Bundes-
kanzleramt, Presse- und Informationsamt der Bundes-
regierung, Bonn, hat unter Leitung von Prof. Dr. Arntz
und unter Hinzuziehung zahlreicher Fachleute eine Loch-
kartenaufteilung ausgearbeitet, die ‘sich praktisch bereits
bewishrt hat (siehe Bild 3). . -

Hierbei wird die DK zum Verschliisseln der Sachver--

hsalte vergvendet. Ein vorher ausgearbeiteter eigener
Sachschliissel konnte verlassen werden, nachdem sich ge-

zeigt hat, daB fiir die meisten der sehr unterschiedlichen.

Sachbegriffe DK-Zahlen zur Verfligung stehen. Die in
der vorstehenden Lochkartenaufteilung sonst noch ver-
wendeten Schliissel sind besonders entwickelt worden.
Fiir die objektive und subjektive Wertung einer Ver-
offentlichung wurde ein Vorschlag von Résch gemachts).

Immer wieder werden Einwiinde gegen die DK erhoben,
die aber oft aus Kreisen kommen, die nicht selbst die DK
zum Klassifizieren verwenden oder sich niemals ernst-
lich mit der DK beschiftigt haben. Hiufig wird auch
die DK abgelehnt, weil man nicht eigene Systeme, die
in miihevoller Kleinarbeit entworfen worden sind, preis-
geben will. Dem ist aber entgegen zu halten, daB an zahl-
reichen Stellen iiberzeugend gute Erfahrungen mit der
DK fiir niechanisierte Dokumentationsarbeit gesammelt
worden sind. Praktische Anwendungen der DK sind be-
reits an zahlreichen Stellen in der Literatur beschrieben®).

Lochkarten

Unter Lochkarten sollen hier alle Verfahren der Firmen
IBM, Powers und Samas sowie Randlochkarten, Schlitz-
karten und #hnliche verstanden werden. Bei allen Syste-
men, die Schliisselzahlen aufnehmen, speichern und diese
pei Bedarf wieder bereit halten, ist nur der Grad der
Mechanisierung verschieden. Die Verbundkarte dhnelt am
weitesten den in Bibliotheken und Dokumentationsstel-
len gebriduchlichen Literaturkarten. Ein Teil der Flidche
dieser Karten dient dazu, Schliisselzahlen aufzunehmen,
der Rest ist fiir die iiblichen bibliographischen Angaben
verwendet. Recht aussichtsreiche Verfahren sind ent-
wickelt worden, bei denen Mikrofilme in Lochkarten ein-
gefiigt werden”). Die Kombination der Lochkarte mit
den bibliographischen Angaben und der Mikroaufnahme
der Originalarbeit erdffnet interessante Perspektiven.
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Bild 8: Lochkartenaufteilung des Presse- und
Informationsamtes der Bundesregierung, Bonn

Grenzen der Mechanisierung

Die Lochkarten sind nicht das Wundermittel, durch das
alle Probleme der Dokumentation geldst werden kdnnen.
Lochkarten und damit zusammenhiingende Maschinen
sind nur Werkzeuge. Der Erfolg beim Anwenden dieser
Werkzeuge ist abhingig von der menschlichen Geschick-
lichkeit. Die Kosten, die durch Verwenden von Ma-
schinen entstehen, sind nur tragbar, wenn diese Ma-
schinen dauernd im vollen Umfang benutzt werden. Dies
ist z. B. der Fall, wenn bereits vorhandene Lochkarten-
abteilungen zusitzlich filr die Dokumentation herangezo-
gen werden konnen. Die Verwendung von Lochkarten in
der Dokumentation kann auch wirtschaftlich sein, wenn
die anfallenden Arbeiten als Lohnauftrige vergeben wer-
den konnen. Wird der notwendige Maschinenpark aus-
schlieBlich fiir eine Dokumentationsstelle verwendet, so
ist die Rentabilitit zweifelhaft. .

Ehe Lochkarten benutzt werden konnen, muB viel Vor-
arbeit geleistet werden. Es wird hierbei nicht an die
manuellen Arbeiten der Lochung gedacht. Die Verschliis-
selung selbst, d. h. die Analyse der Dokumente und das
Ubersetzen der Sachverhalte .in den Sachschliissel, ist
zeitraubend und teuer. ]

Es versteht sich von selbst, daB hiermit nur hochqualifi-
zierte Fachkrifte beauftragt werden koénnen. Lochkarten
sind nur Speichereinrichtungen fir Sachverhalte. Vor je-
dem maschinellen Sortieren miissen die Sachverhalte

5) Rosch, S.: Der literarische Kritikschliissel als Hilfsmittel der
Dokumentation. ?Iachr. f. Dok. Jg. 2. (1951) H. 4, S. 1337134
6) Koschek, Robert: Das Hollerith-Verfahren als Hilfsmittel beim
Schrifttumnachweis. Dok. u. Arbeitstechnik, (1939) Juni,
S. 1/2
Varossieau, W. W.: Use of the UDC in selecting data with
mechanical appliances, (Anwendung der DK bei der Aus-
lese von Sachverhalten mittels mechanischer Vorrichtun-
gen.) REV.DOC XV (1948), Fasc. 2, p. 41/46
Perry, James W.: New horizons in scientific information
techniques. (Neue Aussichten in der wissenschaftlichen
Informationstechnik). REV. DOC. XVI (1949), Fasc. 8 p.
8/79
Frank, Otto: Literaturverzeichnis zur Dokumentation 1930 bis

1950 (Handbuch der Klassifikation, Heft 7). 1951. Beuth-

Vertrieb Berlin W15 u. Kéln ,

Ruston, W. R.: Une application combinée des cartes perforées
et de la classification décimale pour 1a bibliographie.
(Eine kombinierte Anwendung der - Randlochkarten und
der Dezimalklaggifikation auf die Bibliographie).” REV.
DOC. XVIII (1951), Fasc. 1, p. 81/40

Swaab, S.: Documentatie met behuip van ponskaarten. (Doku-
mentation mit Hilfe von Lochkarten). Tijdschr. Eff. en
Doc. Jg. 21 (1951) p. 16/18

Ruston, W. R.: Die Randlochkarte als Hilfsmittel fiir die
wissenschaftliche Dokumentation. Nachr. f. Dok. Jg. 3.
(1952) H.1, S.5/12

Aikele, Erwin: Die Bedeutung der elektronischen Rechen-
maschinen und ihre Mdglichkeiten fir die Dokumentation.
Nachr. f. Dok. Jg.3 (1962) H. 1, S. 26/30

Pechhold, Engelbert: Die Schlitzkarte, ein Hilfsmittel zur
Rationalisierung der Dokumentationstechnik. Nachr. f.
Dok. Jg. 3 (1952) H. 1, S. 43/46

7) Knigge, Hang-Joachim: Mikrofilm und Lochkarte. Nachr. f.
Dok. Jg. 3. (1952) H. 3, S.12k/128
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mithevoll auf die einzelnen Ficher dieses Speichers zu- Zusammenfassung . .
geordnet werden. Diese Arbeit kann von keiner Maschine ' pje DK ist ein geeignefes Ordnungsmittel flir mecha-

- abgenommen werden. o nische Selektionsverfahren in der Dokumentation. Sie
Die Kernfrage der mechanischen Selektion scheint das zeichnet sich durch ihren enzyklop#dischen Aufbau, fhre
Verhiltnis von Aufwand zu Nutzen zu sein. Um dieses Za.hlensymbolik, ihre Internationalitit und dariiber hin-

~ Verhiltnis in verniinftigen Grenzen. zu halten, sollte dar- aus durch ihre praktische Bewiihrung aus. Alle Arbeits-.
auf ‘verzichtet werden, den Sachschliissel zu fein zu ge- unterlagen, die zur Verschliisselung der Sachverhalte be-
stalten. Mechanische "Auswahlverfahren haben ihren’ ndtigt werden, stehen zur Verfligung. Kommende FEr-
Zweck erfiillt, wenn unter den ausgewiihlten Karten noch fahrungen mit mechanischen Hilfsmitteln kdnnen zwang-
einige vorhanden sind, die mit dem gesuchten Thema nur'  los in der DK berlicksichtigt werden. Die Lochkarten-
lose zusammenhéngen., Die letzte Auslese ‘und Auswer- technik kann als Hilfsmittel bei der Dokumentation niitz-
tung sollte dem Urteil des Karteibenutzers Uberlassen  lich sein. Ausschlaggebend fiir den Erfolg bleibt dber
bleiben. ’ . der schipferische Mensch. :

RN

DK 389.6:061.239(43)DNA. ' R

35 Jahre Deutscher NormenausschuB
Von B. Holm, Berlin ’ : -

- In den letzten Dezembertagen 1952 jihrte sich der Griin- Das Verbandszeichen des Deutschen Normenausschusses
dungstag des Deutschen Normenausschusses zum ist urspriinglich aus der Abkirzung: Deutsche
35. Male. Wenn dieses Jubilium auch in aller Stille be-  Industrie-Norm entstanden.l) In der welteren Entwicklung
gangen wurde, so ist es vielleicht doch niitzlich — beson- deutete man das DIN-Zeichen dann: Das ist Norm. Nach
- ders fir die junge Generation —, elnmal wieder die Ent- 1945 lsste man sich auch von dieser Erklirung, so dag8
wicklung des DNA zusammenfassend zu schildern. das DIN-Zeichen jetzt als Verbandszeichen ohne nihere

In neuerer Zeit wurde der Gedanke elner g ystemati- Deutung angesehen wird. .
- Schen Normung erstmalig von F. Neuhaus, dem’ sph- / Die Normungsarheiten werden -heute von fiber 600 Ar-
~ ' teren langjihrigen Prisidenten des DNA, in elnem Vor- beltsausschilssen durchgetiihrt, die in iiber 100 Fachnor-
- trag liber die Vereinheitlichung in der deutschen Maschi- menausschiissen und selbstdndigen Arbeitsausschiissen
nenindustrie auf der Hauptversammlung des VDI im zusammengefaft sind, denen Hersteller, Hindler, Ver-
Jahre 1914 behandelt. Als unmittelbare Folge entstand braucher sowle Vertreter der Behdrden und der Wissen-

zunéichst eine Werknormen-Auslegestelle beim Verein + gopast angehbren.

Deutscher Ingenieure. T . - .

Den Ansto8, die deutschen Normungsarbeiten zusam- DPi¢ dationalen ,Nonnungskdrpemchattenl ?tler lt:.iind;r

menzufassen, gab einige Jahre spiiter die zeitbedin gte stehen untereinaqder im laufenden Normblatt-Austausc] ,
so daB beim DNA alle fiir den Export wichtigen Normen

Forderung nach einer rationellen Massenherstellung fiir . )
den Heeresbedarf. Auf Anregung des Chefingenieurs des des Auslandes elngesehen und bestellt werden kénnen.

Koniglichen Fabrikationsbliros in Spandau, Helnrich Der Deutsche Normenausschug ist als Zusammenfassende
Schaechterle, wurde am 18. Mai 1917 der ,,Normalienaus- Stelle aller Normungsarbeiten in Deutschland Mitglied
schuf fdr den allgemeinen Maschinenbau“ gegriindet, der International .Organization for Standardization
der am 22. Dezember des gleichen Jahres in den »Nor-  (I80)2). .

menausschul der Deutschen Industrie” umgewandelt Das Deutsche Normenwerk umfaSt zur Zeft etwa 8400
wurde. Der 22. Dezember 1917 ist also der Grindungstag  Normblatters). Uber die deutschen und internationalen
des DNA. a Normungsarbeiten sowie iiber alle Neuerscheinungen
Sehr. bald erkannte man, daB das Aufgabengebiet  wird laufend in den , DIN-Mitteflungen* berichtet.

der Normung tiiber die Industrie hinaus die gesamte . : :

Wirtschaft -umfaBte. Am 6. November 1926 wurde 1) Vgl. DIN-Mitt. Bd. 80 (1951) H. 6 8. 73/74

daher der Name , NormenausschuB der Deufschen Indu- 3 Vel. DIN-Mitt. Bd. 81 (1952) H. 2 8. 21/22

« 3) Vgl. Normblatt-Verzeichnis 1952, Herausgegeben vom Deut-
strie® 19 nDeutscher NormenausschuB“ ge#indert. sﬂen NormenausschuB. Beuth-Vertrieb GmbH. DIN A 6 344 S,

DK 6568.516.1

~— Aktenzeichen: IID S b 1 - £1514/52 — aufgefordert, in ihrem Zustindigkeitsbereich die Anwendung deutscher

Die deutsche Industrienormung ist das Ergebnis einer sierung und Produktivitétsstelgerung solite daher so-
Gemelnachaftsarbeit von hervorragenden im DNA zu-  weit wie mglich bei der Vergebung von Auftriigen die
sammengeschlossenen Sachkennern aus Wirtschatt, Lieferung normgerechter Erzeugnisse vorgeschrieben
Wissenschaft, Technik und Verwaltung. Die Normen tra-  worden.

gen daher weitgehend dem Stand von Wissenschaft und

Technik Rechning und stellen in ihrem Anwendungs- Nach meiner Auffassung haben auch die Behtrden die
bereich das technisch-wirtschaftliche Optimum dar. Die  Verpflichtung, bet Beschaffungen die Normen zu beriick-
Verwendung genormter Erzeugnisse verbiirgt somit 8ko-  sichtigen und ihre Verbreitung tunlichst zu férdern. Unter
nomische ‘und zweckméBige Ausfilhrung. Die serien- diesem Gesichtspunkt wilrde ich es begrilBen, wenn Sie
miBige Herstellung und dadurch‘erle!chterte\La.gerha,ltung in Ihrem Zustindigkeitsbereich den Gedanken der An-
gestattet iberdies eine schnelle und preisglinstige Ersatz- wendung deutscher Industrienormen verbreiten und mit
teilbeschaffung. dazu beitragen wiirden, daB die Arbeit des Deutschen
Sowohl vom Standpunkt einer sparsamen und wirtschaft- Normenausschusses den im Interesse von Staat und
lichen Verwaltung als auch aus Griinden der Rationali- Wirtschaft erwlinschten Erfolg zeitigt.

~~—,

*
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AUS DER FACHARBEIT

DK 621. 3 061 zssuoo)mc

IEC-Tagung in Schevemngen

(Aus: ,Blekironorm* Jg. 6 (1952) H. 6)1)

In der Zeit vom 3. bis 13, Septemher 1952 hielt die Inter--
nationale Elekt'roteehniscme Kommission (IEC) ihre dies--
jihrige Jahresversammlung in Scheveningen (Holland)

ab. An dieser Jahresversammiung, die vom Genaralsekre- .
tariat der IEC, Genf, und dem Niederlindischen Elektro- -

. technischen Komitee, s'Gravenhage, mit Unterstiitzung

der Niederlindischen Postverwaltung ausgezeichnet vor-
bereitet und durchgefithrt wurde, nahmen rund 400 Sach-
verstiindige -aus 16 Lindern’ teil. Auch Deutschland war
erstmalig mit eimer gréBeren Delegation unter. Fiihrung
des Priisidenten des Deutschen Komitees der IEC, Pro-
fessor Dr.-Ing. waeg beteiligt.

Die Tagung wurde eingeleitet durch einen Em.pfang und
abgeschlogsen durch ein Festessen im Kurhaushotel, das -
das Niederléindische Elektrotechnische Komitee zu Ehren

_der Teilnehmer mit ihren Damen veranstaltete. Austliige

in verschiedene Teile Hollands und Besichtigungen tech-
nischer Betriebe gaben den Teilnehmern wund. ihvén '
Damen einen vorzliglichen Einblick in das k‘ulturelle
Leben und die technischen Einrichtungen des Landes.

In zahlreichen Zusammenkiinften setzten folgende, Teth-

- nische Komitees (TC) umi Unterkomitees (80) ihre

Arbeit ‘fort:

TC 2 Rotierende e}ektrinche Maschinen
(Vorsitz: C. A, Martin, England) -
SC 2B Abmessungen von. Motoréen
© (Vorsitz: C, A, Martin, England)
scac Isoherstoffklnssen
(Vorsitz: J. H.C. 8pinks, Enzland)
SC 2 D Wirkungsgrad und Verluste
(Vors1tz G P, Lac'ro(:p, F‘rankre!ch)

- Schaltzeichen

(Vorsitz: Prof. A. La'nge, Frankreich)
D&m turbinen - .
5 A Turbo- Generatotens&tze .

(Vorsitz: M. Freymann, Belgien) .
Nennspannungen, Nennstrlime und Nennl‘requenzen
(Vorsitz: H. Puppikofer, Schweiz)
Rundfunkgerite
(Vorsitz . Besson, Frankrelch) T s

Sc 12—1 Eigenschaften und Me&verfahren

(Vorsitz: 8. A. C. Pederson, D!lnemark)

sC 12—2 Slcherheitabestimmungen .

. " (Versitz: P. D. Pappe, Norwegen)

SC. 12—8 Bauelemente "

’ = {¥orsitz: E. F. Beaman, USA)

SC 12 — 4 Rbhren (Sockel und Fassungen )

(Vorsitz: T. E. Goldup, En:land)
Isolierstoffe (Neugrundung)
Hoehspmnuﬁgp—ﬂchaltgerute :

(Vorsitz: Prof.”G. de Zoeten, Niederls.nde)
Elektronische Geriite =
(Vopsitz: J. E. Calverley, England)

. 8C 22 —1 Ionische S -omrichter

:(Vorsitz: Ch. Ehfmperger, Bchweiz)
Isolationss.bstufun
(Vorsitz:. R. Lanalola-Be'rthalot Fra.nkreich)
Starkstrom-Kondensatoren -

(Vorsitz:. Prof. R. Lundholm, Schweden)

e

TC 8
TC b

TC 8
TC 12

TC 16
TC 17
TC 22

TC 28
TC 83

TC 36 Galvanische Blemente und Batterien ’
. (Vorsitz: R. W. W. Sanderson, England) .
Hochspannungspriifungen und Isolatoren
(Vorsitz: H. Puppikofer, Schweiz)
'tJber das flir die Normung aus den Verhandlungen Wis-

senswerte wird noch besonders berichtet werden.

TC 36

DK 621.814.6 .

Trockengleich richter

(Ref. aus: ,Hlektronorm* Jg.6 (1952) H. é)

Dieser Aufsatz iiber die Normung von Trb&(éngleieh-‘

richtern bestitigt die in Fachkreisen seit langem be-
kannte Tatsache, daB erst die Vorstellungswelt verein-
heitlicht werden muB, ehe Erzeugnisse genormt werden

-

kinnen. Daher ‘wurden - zunﬁ.chst Begriffe, Beﬂennun,gen
‘und Bezeichnungen .von Trockengleichrichtern, Procken-
gleimri&terssmlen -siitzen und -platten génormt ‘mit
dem 'Erfolg, daB. sich die interessicrten _Sachverstiindigen

* schon gleich nach dem Erscheinen der ersten Normblatt-

Entwiirfe in Theorie. und Praxis auf dle neue -Darstel- -
luigsweise _einstellten. Diesen:. ersten Schritt folgten -
Normext {iber ‘dle Schaltungsarten zum Megsen des Leer-
- laufatromes ‘und -der Kurzschluispannung  sowie ‘ Tech-.
nische ‘Ide(erbedlngm&gea und Bewextunga-mchtllnlen
womit zum ersten Male eindeutige Vergleiche der Fabri-
kate. verschiedener Herkunft mdglich werden. Hs zeugt
tlir die Giite und die Nobwendig‘keit dieser neueingefithr-
ten Festlegungen, daf auch diese Vorschliige alébald von
-allen " Beteiligten ~anerkannt- und sogleich im Verkehr
zwischen Herstellern und Verbrauchern- wur-
" den. Damit sind nach Ansicht des bea.rbeitenden FNE-
- Ausschusges: die - Voraussetzungen gegeben, in abseb.-
barer Zeit auch konstruktive Einzelheiten und Leistungs-
anga.ben Zu normen. L

BN

’ DK 621 366

Elekfrowurmegerafe v ,
~-(Bef,, gus: ,Elektromrm“ Jy.s (1958) H. 6}

Gewisse Legierungen lassen sich durch den elektrischeh
. Stroni unter bestimmten Voraussetzungen ohne Schaden -
so stark erhitzen, dag -sie als Heizleiter verwendet -
werden kénnen.  Dies hat zur Herstellung- von vielerlei
elektrotechnischen Gerditen zum Erwirmen und Kochen
gefihrt, die unter dem Sammelbegriff Elekteo-
wirmegerlte bekannt sind und in der Blektronormt!)
in bezug auf ihre Normung und die Normung ihrer Bau-

. teile und Einzelteile beschrieben werden. Solche Gerite

sind u. a. Elektroherde fiir den Haushalt, Elektrokiichen
filr ‘Hotels und - Gastatiitten, GroSkilchengeriite z. B. fir
Fa.hrgast—Schitfe Brat— und Backdfen, Einzslkochplatten,
HelBwasserbeteiter und -speicher, Helzkissen, Bligeleisen,
- ‘Wasserkocher, Kaffee- und Teemaschinen, Waffeleisen,
Strahléfen und Futterdimpfer sowie Bauteile und Einzel-
teile hierzu, wie Kochplatten, Regelschalter, Patronen-,
Rohr-, Platten- und Perlen-Heizkdrper, Elektrogeschirr,
Einsmube, Isolierperlen und sonsatige keramische Isolier-
teile und Hefzleiter und Heizleiter-Legierungen. Filr diese
Gerﬂte und, Bauteue werden - Sichernelu-Bestlmungen

V. umd Gﬂte- AnschiuB-, Austausch- und’ Bet#itigungs-Nor-

men’ erforderlich. ‘Diese Festlegungen, die zum Teil fertig- R
, gestellt bzw. zum Teil noch dearbeitet ‘werden, sind in.
dem Aufsatz im einzelnen genannt und beschrieben: - -

" DK 621.89:621.816.541

Mikrofon- Ansdrlwﬂvomchtungen B
Erliuterungen zu DIN 41624 (Entwurf Nov. 1952)3)
(Aus: ,,Elektronorm" Jg.6 (1952) H. 6)

Durch die Normung der M!kroton-A.nsquBvorridltungen
sollen die MaBe, die fiir den Einbau und flir das Ziisam-

- Imenpassen von Steckern und Steckdosen verschiedener

Firmen wichtig sind, festgelegt werden. Der Auiendurch-'
messer der beiden Kupplungshilftén wird mit Riicksicht
auf bestehende Haltevorrichtungen -an Mikrofonen und
dergleichen ebenfalls genormt.

Von den Kontaktteilen sind nur die Kontaktmesser in
ihrer réiumlichen Anordnung. und in ihren Abmessungen
genormt werden. Die federnden Gegenkontakte kinnen
beliebig, z. B. als Tuchel-Kontakte oder bei entsprechender
Formgebung, auch als Kontakte mit Suberauﬂage aus-

1) ,Elektronorm*“ Mitteilungen des Fachnormenausschussu wElek-
trotechnik” (FNE), Berlin-Charlottenburg 9, Lindenallee 15
3) Zu beziehen durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin W 16 u. K¥ln

Declassified in Part - Sanitized Copy Apprbved for Release 2012/03/29 : CIA-RDP80S01540R001800010006-1



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/03/29 : CIA-RDPSOSO1540R0018(\)OC')1.0‘006-1 -

.- . . .. . e

10 \ . DIN-MITTEILUNGEN Bd. 32 (1953) Heft1 (1. Januar)

gefiihrt werden. Fiir die Ausfithrung mit Silberkontakten 1. Berechnungsmethoden fiir Robre und Flansche fir °

ist jedoch zur Zeit kein Lieferer bekannt. hohe Driicke und hohe Temperaturen

Weiter miissen nach der Norm die Stecker und Steck- GroBbritannien und Deutschland erlduterten ein-
dosen im gekuppelten Zustand staub- und wasserdicht gehend ihre Anschauungen iber die Berechnung von
und die Kontakte abgeschirmt sein. Um ungewolltes Flanschverbindungen. Grofbritannien hilt die elasti-
Erden beim Schleifen der Kupplungen iiber Beton-Fuf- sche Berechnung fiir zweckmiBig, d. h. die Bean-
boden und dergleichen oder beim Berlihren mit geerde- spruchung wird so gewihit, daB bleibende Forménde--
ten Metallteilen zu vermeiden, ist eine AuBen-Isolierung rungen im Flansch nicht eintreten konnen.

- erforderlich, an die zum Teil sehr hohe Anforderungen in
bezug auf die mechanische und die Spannyngsfestigkeit
gestellt werden, Um zu vermeiden, dafl die Kupplungen,
die keinen solchen besonderen - Bedingungen -geniigen
‘miissen, unnétig teuer werden, wurde die Art der’ AuBen-
Isolierung nicht gemormt. In vielen Fillen, z. B. bei
Aluminfumteilen, wird eine Eloxalschicht geniigen. . . ; ,
Da die Norm die Mikrofon-Anschluvorrichtungen nicht Die anschheﬂt?nde Aussl').rache 'e‘rgab,' daB die Auf-
‘in allen Einzelheiten festlegt, sind bei der Bestellung fassung dex: englnel} ‘Lander iiber die Art der Be-
besondere Anforderungen mit dem  Lieferer zu verein- rechnung nicht einheitlich ist.

Deutschland ist der Meinung, insbesondere bei hohen -
Temperaturen die plastische Berechnung anzuwen-

den, d. h. és werden im Flansch bleibende Forméinde-
rungen iiber einen Teil des Querschnittes zugelassen,
wobel die verwandten Stéhle ein besonders’ grofes
Formiinderungsvermdgen aufweisen miissen.

.

baren. Auf diese Notwendigkeit wird beim Bestellbeispiel Die A;‘beiten" werden zuniichst Von einer Arbeits-
durch eine FuBnote hingewiesen. - gruppe weitergefiihrt, der von jedern Land ein Ver- '
' Hartwig treter angehort. ‘

DK 621.89:621.319.4 .
. ’ 2. Arten der Flansche, die in der ISO genormt werden

Keramik-Kleinkondensatoren sollen
(Ref. aus: ’) Blektronorm« Jg. 6 (1952) H.6) . Nach eingehender Priifung der‘einzelnen Flanscharten
. . = o ‘ wurde empfohlen, Walzflansche, Nietflansche und
Dieser Aufsatz bwchrer?t die Andexjungen der: im Kriege ) Flansche fiir iiberlappte Schweifung «(Wassergas-
aufgestellten Normen ilber keramische Kleinkondensa- ' . gohweigung) als technisch iberholt aus dem Arbeits-
toren, welch_e die neuegte Ent.wmklung beriicksichtigen, programm herauszunelimen. In der ISO sollen ge-
und auch die neuen, bisher nicht genormten Kondensa- normt werden: Runde und ovale glatte Flansche fiir
- toren, die unter allen méglichen Phantasie-Bezeichnungen Gewinde, Lotung oder SchweiBung, runde und ovale
und ' Farb-Kennzeichnungen in den Handel kamen, zu- Gewindeflansche mit Ansatz, runde Vorschwei3-
sammenfassen. . ) ‘flansche, rundé lose Flansche mit Bund fiir Gewinde,
Wie bei allen vom Fachnormenausschuf ,,Elektrotechnik™ Létung oder SchweiBung, runde lose Flansche mit -
ausgearbeiteten Normen iiber Bauelemente geht auch VorschweiBbund und runde lose Flansche fiir Bor-
hier der Normenreihe iiber die Bauarten eine allgemeine delrohr. .

Norm voran. Diese allgemeine Norm enthilt die Klassen- .
einteilung nach zulissigem Temperaturbereich, zuldssiger 3. Anwendungsbereich der in. Punkt 2 festgelegten

relativer Lauftfeuchte, Lagerfihigkeit, Isolationswider- Flansche )
Stfmd usw.. sowie die Kennze%o%u.z‘ung (Kennfarbe), die Die Ansichten der einzelnen Lénder dariiber, inner-
Eigenschaften (u. a. die Elekt:mzxtatskonstante, Tempera- halb welcher Druck- und Temperaturgrenzen die

turkoeffizient, Verlustfaktor), die Priifspannung und die
Beschriftungsart. Hierbei wurden im Gegensatz zu.friiher
sttt der physikalischen Eigenschaften der Xkerami-
schen Werkstoffe, die der fertigen, also vollstindig ar-
mierten. Erzeugnisse in den Vordergrund gestellt. Fiir die
Einteilung der Kondensatoren wurde dabei der Tempera-
turkoeffizient der Kapazititswerte gewihilt, dem jeweils
) eine Kennfarbe zugeordnet ist, mit der der einzelne Kon- .
_densator vollstindig oder teilweise (Farbring) gekenl- 4  vyergleich von ISA2)- und BS?)-Flanschabmessungen
.zeichnet ist. Die Verwendbarkeit der Kondensatoren, die in bezug auf GroSe der Blattdicke und AnschluB-
durch. die Spannung, die Verlustleistung und die Strom- schenkel : ’ L
stiirken begremzt ist, wird ebenso wie der Aufbau der )
Bauarten-Normen eingehend beschrieben.

Flansche in der ISO genormt werden sollen, waren -
gehr verschieden. Die unter 1 genannte Arbeitsgruppe

soll zuniichst die vorliegenden Unterlagen fir Flan-

sche aus normalem Kohlenstoffstahl untersuchen. An-

schlieBend sollen die zur Verfiigung stehenden -Unter-
lagen fiir Flansche aus legiertem Stahl untersucht

werden. '

Es wurde ein Vorschlag angenommen, in den Ver-
- gleich auch die ASA+)-Normen einzubeziehen. In einer
DK 621.643(100) . . lingeren Aussprache dariiber, welche *Abmessungen

. . der Flansche verglichen werden sollen, einigte man
Rohre und ROhrverbmdungen sich, daB die- unter 1 genannte Arbeitsgruppe zu-
(ISO-Arbeit})) " péchst die Lochkreisdurchmesser und Rohr-Aufien-

durchmesser studieren soll. Anschliefend sollen die
Flansch-AuBendurchmesser sowie Anzahl und Durch-
messer der Schrauben in den Vergleich einbezogen
werden.

Einige ISO-Unterkomniitees des Technischen Komitees
1ISO/TC 5. ,Rohre und Rohrverbindungen® tagten vom 8.
bis 12. September 1952 in London.
Auf der gemeinsamen Sitzung des Unter komitees
SCc 4 ,Flansche und .Flanschverbindun- Auf der Sitzung des Unterkomitees sch ,Fit-
gen“ und der Arbeitsgruppe c,Driic ke, Tem- tings* waren folgende Lénder unter Vorsitz von
peraturen, Berechnungsme thoden* waren Zehnder, Schweiz, vertreten: 'Belgien, Deutschland,
folgende Linder unter Vorsitz von A. Schneeberger, Frankreich, GroBbritannien, Italien, Niederlande, Schwe-
Schweiz, vertreten: Belgien, Dianemark, Deutschland, den, Schweiz. o
Frankreich, GroSbritannien, Italien, Niederlande, Schwe- j

_ den, Sthweiz. : . 1. Normung der Lingen von Stahl- und Temperguf3-
P muffen
1) International Organization for Standardization

2) International Federation of the National Standardizing .Nach Aussprache Yvurde entschieden, die Léngen fdr
Associations Stahlmuffen und fiir TemperguBmuffen getrennt fest-

3) British Standard Zulegen.

4) American Standards Association gen.
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GroBbritannien machte fiir Stahlmuffen den
Vorschlag, die Muffenliinge als Summe der theoreti-
schen zweifachen Gewindeeinschraublinge und des
freien Zwischenraumes von etwa vier Gewindegingen
festzulegen, Da die Normen der einzelnen Linder nur
wenig voneinander abweichen, wurde diesem Vor-
schlag zugestimmt. (In DIN 2986 werden hierdurch
nur bei den GroBen 21%”, 5” und 6” die zulédssigen
Abweichungen iiberschritten.)

Die Lingen der genormten TemperguB8muf-
fen wiesen dagegen groSe Unterschiede auf, ohne
daB eine ausreichende Begriindung hierfiir gefunden
wurde. Daher kam keine gemeinsame Festlegung der

Muffenléingen zustande. Die Angelegenheit wird zu- ,

niichst von einem kleinen Ausschuf8 weiter bearbeitet,
der aus Vertretern der Linder Belgien, Deutschland,
Frankreich, GroBbritannien und Schweiz gebildet
wird. ’

2., Reduzierung des Typenprogramms der TemperguB-
fittings
Der Vorsitzende schlug vor, daR die Iso-ﬁnpfehlung
nur diejenigen Typen und Abmessungen enthalten
soll, die in moglichst vielen L#ndern schon genormt
und laufend in groBer Stiickzahl verwendet werden.
Es wurde festgelegt, die Fittings aufzunehmen, die
von mindestens fiinf L#ndern vorgeschlagen wurden.
Es sind dies 342 Typen und Abmessungen. Fittings,.
die nur von einem Land vorgeschlagen wurden, sollen
endgiiltig abgelehnt werden. Die iibrigen vorgeschla-
genen Fittings soll jedes Land erneut priifen und die
Mindestanzahl derjenigen Typen und Abmessungen
angeben, die angenommen werden sollten.

Haustei il(
DK 621.643.23:669.14-462(100)

FluBstahlrohre "
(ISO-Arbeit) ot

Der Arbeitskreis ,, ISO-Normen“ des Arbeitsausschusses
JFluBstahlrohre im Fachnormenausschuf3 ,Rohrleitun-
gen* beriet am 27. November 1952 in Diisseldorf erneut
iiber die vom Technischen Komitee ISO/TC 5 , Rohre und
Rohrverbindungen® Unterkomitee SC 1 ,,Stahlrohre* auf-
gestellte AuBendurchmesserreihe fiir = Stahlrohre bis
419 mm?d). .

Die in der ersten Sitzung des Arbeitskreises am 9. Juli
1952 beschlossene Untersuchung hat ergeben, daf die
zur Zeit bestehenden FlanschanschluBmaBe (Lochkreis-
durchmesser, Anzahl der Schrauben und Lochdurch-
messer) bei Anwendung der von der ISO vorgeschla-
genen Rohr-AuBendurchmesserreihe bestehen bleiben
konnen. )

Ferner ergab sich, daB die Rohr-AuBendurchmesserreihe
allen deutschen Anforderungen geniigt.

Die Rohr-AuBendurchmesser wurden in nebenstehender
Tafel 1 nach folgenden Gesichtspunkten in drei Reihen
eingeordnet:

Reihe 1 Geeignet fiir Whitworth-Rohrgewinde

Reihe 2 Geeignet fiir andere genormte Rohr-
verbindungen

Reihe 3 Fiir sonstige Rohrverbindungen und Sonder-
zwecke; hierbei sind die Werte eingeklam-
mert, die nur fiir einen Sonderzweck ver-
wendet werden

1) Vgl. DIN-Mitt. Bd. 31 (1952) H. 10 S. 217/218

*) Die Nennweiten sind zugeordnet fiir Verwendungszwecke bis
ND 100 und eine Temperatur bis 120° C

**) Nur bei amerikanischen Vorschriften

1"
Tafel 1 .
Rohr-AuBendurchmesser
Reihe 1 Reihe 2 Reihe 8
Geeignet fiir Whit- |Geeignet fir andere] Fur sonstige
worth-Rohrgewinde | genormte Rohrver- | Rohrverbindungen
bindungen und Sonderzwecke
mm | zon | mm | pogentries | mm
6 4
- :
10,2 v | 10,2 8 -
T2 8 ’ -
13,1 1y 18,7 -10 o -
16 2 T
17,2 3jg o ]
T 20 % T
21,6 1alt o
T T e | 20
21 3j4 T
30 2 o
e
33,8 1
88 a2 T
25 1 1 ]
: 4,5 0 ]
8,5 1 1 ' T
(61)
e ]
57 50
60,3 | o 63,56
N 70 (66) o T
B Y
) 2 15" ) 65
. 825
88,9 3 88,9 80 o
| —— 957 d_‘J
101,6 3 1y ST
108 100 o B
114,3 4 - - )
w
133 125
189,7 [Z T
413
w24 -
159 150
165 6 T
168,3
i 1718 7
Taesn v 1 T -
219,1 8 T e | a0 - o
B e v
T e 260
2731 104 B o
) " 298,5
3239 | 12% | s23,9 300 T
R e e
T ass
. 368 30 T
a9 | 00 T

Haustein
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“FluBstahlrohre -

.Der Arbeitsausschuﬁ /JFlu@stahirohre” im 'Facnnormén- !
ausschufy’ ,,Rohrleitungen“ behandelte am 28. November: .

1952 in elner Sitzung in Diisseldorf folgende Frageu

_DIN 1629 ,Nahtlose FluSstahlirehre, ’l‘echnkche Liefer-
"bedingungeu“ ’
Durch die Neuausgaben von DIN 2440 und DIN 2441, in
denen die maBgebenden Technischen Lieferbedingungen
aufgenommen worden sind, und die Heérausgabe von
- DIN 17175 Bl 1., Nahtlose Stahirohre mit gewihrleiste-
ten Warmfestigkeitseigenschaften; Technische Liefer-

-~

bedingungen* und DIN.17 175 Bl. 2 ,Nahtlose Stahlrolire

mit gewihrleisteten: Warmfestigkeltseigenschaften;
‘Bigenschaften” ist DIN 1629 zum Teil {iberholt. Fir die

Neuausgabe von DIN 1629 soll ein ‘Entwurf ausgearbeitet‘

werden

)

Teelmische uefwbeding\mgeﬁ fiir preBgeschweiBte Rohre

* -, "\Ein kleinér Arbeitskreis wird vorbereitende Arbeiten fur .

_einen Normblatt—!:ntwurf aufnehmen

. Zhrack;iehnng von Normblittern

Da die Wassergas—PreBschweiBung fiir Rohre in Deutsch-
land -durch andere SchweiBverfahren. ersetzt wird, wer-
den die Normblitter DIN. 1628 ,,Uberlappt geschweiBte
_“FluBstahlrohre und ', Formstiicke
- schweiBung), Technische meferbedingungen“
- DIN 2453
ND 1 bis 50 zuruckgezogen

Durch die Herausgabe des Normblattes DIN 2458
»Schmelzgeschweiite Stahlrohre, Leitungs- und Kon-
struktionsrohre, Ubersicht“l) wird DIN 2454 ,FluSstahl-
rohre, autogen geschweiBt* zuriickgezogen.

- DIN 2155 ,,Fluﬂstahlrohre, genietet filr ND.1 bis- 8“:gilt

als technisch' {iberholt und soll zuruckgezogen werden;
© -vorzuseheh. Die deutschen ‘Normen (DIN 5462 bis

DIN 5464 und DIN 5482 Bl. 1 bis 3) entsprechen dieser

von DIN 2455 sind bis zum 31. 3. 1953 an’ den.
Deutschen NormenausschuB zu richten.

Haustein

| ‘Begriindete Emw&nde gegen die Zuriickzichung I

DK 621 791 785/. 6

Elektroschwelﬁgerafe _
(Ref. aus: ,Hlektronorm* Jg.6 (1952) H.6)

Die N(mnung der Elektrosohwemgerate umf.mt nach
diesem Aufsatz von den Wlderstandsschweis-

" .maschinen die Baugrdfen, Begriffe und Bewertungs i
Richtlinien der Stmnpfschwemnmchinen und die Begtlﬂe‘

und Bewertungs-Richtlinien ‘der Punkt- und Nahtschwei-

' maschinen und von den LichtbogenschwelB-
maschinen -die Leistungsreihen ' der Lichtbogen-

i SchlwelBumfm'mer, ~SehweiBgeneratoren und -Schweil-
umspan:ner
»Elektronorm*  verSffentlichten .Normblatt-Entwilrfe?)
demnachst an Hand der elngegangenen Anderungs. und

rg&nzumgsvou-scm&ge abschlieBend beraten ‘werdén kdn-:

“nen. A en hiervon ist die Norm iber die Lei-
stungsre.ihe fir Schweifumformer;, -generatoren. und
‘sumspanner, die unter Umstéinden durch die Enﬁwieklung
neuer Sehweiﬁelektmden wesentllche Anderungen erfah-
ren ‘kann. - = :

1) Siehe. ,Neue deutache Normen* 8,29 '
2; Z\f beziehexf durch Beuth-Vertrieb GmbH Berlin W15 und Kdln

(Wassergas-PreB-
und
»FluBstahlrohre, wassergas geschweiBt fiir

Sie ist soweit gedichen, daB die ‘in der -

DIN-MITTEILUNGEN 8432 (1953) Hett1 (i. Januar) -

DK 621,824.44(100) ,

Keilwellen und -naben

(ISO:drbeit)

Vom' 27, bis 29. Oktober 1952 fand in Paris die zweite

Tagung. desd:Technischen Komitees ISO/TC 32 , Keilwellen

und -neben* statt, an der folgende Linder teilnahmen:
Belgien, Deutschland, England, Frankreich, " Schweden

Die Interessen Deutschlands wiirden durch elnen Vertre-

“ter des Fachnormenausschusses »Kraftfahrzeugindustrie®

(FAKRA) ‘Wahrgenommen.
Das Technische Komitee ISO/TC 32 besteht erst seit ver-
hiiltnismiBig kurzer Zeit. Sein Arbeitsprogramm gehdérte

frither’ zum Gebiet des ISO/TC 22 ,Kraftwagen“, Da an

dem Geblet oKeilwellen und -naben“ jedoch auBer der
Kraftfahrzeugindustrie- weitere Induatne-Gruppen, z. B,

~der Werkzeug‘maschmenbaix interessiert sind, erwies es

sich’ als gweckmiig, dieses Gebiet in einem besonderen

- Techmschen Komitee zu bearbeiten

Das Arbeitspl;ogramm des ISO/TC 32 umfaft aut Grund
“der in Pagin gefaBten Beschliisse:
‘Zylindrische Keilwellen-Verbindtingen mit parallelen’ !;"lanken

Declassified in Part Sanitized Copy Approved for Release 2012/03/29 CIA RDP8080154OR001800010006 1
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Zylindrische Keflwellen-Verbindungen mit gékriimmien Flanken - '

Zylindrische Zahnwellen-Verbindiingen mit geraden Flanken
~Zylihdrigche Zahnwellen-Verbindungen mit gekrummten mnken
- Kopische Keflwellen-Verbindungen

" Konische' Zahnwellen-Verbindungen

Im Hinblld: auf dieses Programm wurde beschlossen, dem
. ISO-Rat zu empfehlen, den Titel des Komitees in- nKeil-

wellen- und Zahnwellen-Verbindungen* abzu#ndern. Es
wurde ferner beschlossen, fiir die verschiedenen Verbin-
dungen folgendes zu-untersuchen:

NennmaBe, Zentrierung, Toleranzen, Methoden der Dimen-

sionskontrolle sowie der Berechnung von Drehmoment und °

Festigkeit
Yber die anzuwendenden Zentrierungsmethoden konnte
ohne Schwierigkeiten eine Ubereinstimmung erzielt werden.

Das Komitee empfah], Innenzentrierung fir Keﬂwellen- .

. Verbindungen mit parallelen Flanken und Flankenzentrie-

rnng fiir Keilwellen-Verbindungen mit Evolventenflanken

Empfehlung.

- -Rir .die Nennmaﬂe der zylindrixchen Kellwellen-Verbin-
- rdungen mit’ paralielen Flanken sollen di¢ leichte und mitt-
. lere Reihe des ISA-Bulletins Nr. 15 (siche DIN-5462 und .
- - DIN 5463) als internationale Normen: unverfndert ‘bei-
~* behalten werden. Fiir die schwere Rethe (siehe DIN 5464)
> bestand kein Interesse mehr.
" #ir zylindrische Keilwellen-Verbindungen mit parallelen

Flanken (sie.’ne DIN 5465) “wurden, die . zulissigen Ab-
‘weichungen und die entsprechenden Priifungsmethoden

-¢ingehend erdrtert. Dem Sekretariat wurde-aufgetragen, .

einén Vorschilag unter dem Gesichtspunkt abzufassen, dag
sich die zuldiasigen Abweichungen auf das einbaufertige

. stack beziehen miissen und die Keilnabe moglichst mit
_einer einzigen Raumnadel gerfumt werden kann, unab-
-hiingig daven, ob die Nabe nach dem Réumen gehirtet

wird oder nicht.
‘Die Erbrterung iiber die NennmaBe der zylindrischen

- Kellwellen-Verbindungen mit, gekriimimten (Bvolventen-)

Flanken: ergab, daB sich in der internationalen Norm
zwei Entwicklungsrichtungen herauszubilden scheinen,

.-und zwar fiir die Linder des Zollsystems die amerika-

nische SAE-Norm und fir die Linder mit metrischem

" System die franzdsische ‘Norm. Da die deutsche Norm
" (DIN 5482) zwischen den beiden genannten Normen steht,
wiirde sie einer . lntemationahen Norm nicht -entsprechen.

Bonatz

s Organwatwn ist die Kunst,-andere arbeiten zu lassen,
| ” Uberorgamsanon die, andere planmifig von der Arbezt abzuhalten.

(Aul Phyﬁkalbche Bldtter Jg. 8 (1952) H. 12 8. §51)

Jomzthan Zemwck
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DK 621.867

Trogkettenforderer fir Schiittgiter
(Ref. aus: ,JFaberg-Mitteilungen” (1952) Nr. 60)

Nachfolgende Normblittert), die aus den Bediirfnissen
der Braunkolflenindustrie heraus entwickelt wurden, je-

_doch auch filr andere Schiittgliter gelten,‘ sind im Juli 1952

erschienen, -

DIN 16263 Stetige Forderer, Trogkettenforderer: tur’ Schitt-
_ gliter; Laschenkette, Blockkette, Gabelkette .

DIN 15264 —, —; Antriebgehiuge, Welle, AnschluBmaSe
DIN 15265 —, —; Troganschliisse, Rutschenanschliisse

. DIN 15266 —, —; Sechskant-Kettensterne zur Laschenkette
DIN 16267 —, —; — zur Blockkette
DIN 15268 —, —; — zur Gabelkette .

DIN 15269 —, Trogkettenftrderer filr nasse und backende
Schiittgiiter; Sechskant-Kettensterne zur Zweil-
strang-Gabelkette mit Fillstick o

Bei den Ketten nach DIN 15263 sind nur die Haupt-
abmessungen festgelegt. Fiir alle Kettenarten wurden die
gleichen Querschnitte und Bolzendurchmesser .gewihlt;
die griBte Breite ist als Kettenbreite bezeichnet. Gegos-
sene Ketten konnen wegen der Vielzahl der Ausfithrun-
gen zur Zeit nicht genormt werden; sie fallen daher
nicht unter diese Norm. . . :

Die Antriebgehiiuse nach DIN 15 264 eﬁnbghchen in Zu-
kunft einen Austausch dér Antriebstationen. Die Wellen

sind den Ketten entsprechend dem Kraftbedarf . zu-.

geondnet.

Die Trog- und Rutschenanschliisse nach DIN 15265 gel-
ten nur bel Verwendung von Flanschen. Andere An-
schluBarten, z. B. durch Laschen, sind nicht ausgeschlos-
sen, aber nicht genormt. ‘

. Fiir die Sechskant-Kettensterne DIN 15 266 bis DIN 15 268 -

sind zu den verschiedenen Kettenarten  einheitliche
Sternnaben festgelegt, denen die -jeweiligen  Sternschei-
ben und Zwischenschetben - Zugeordnet . werden kdnnen.
Fiir die Bohrungen sind aus konstruktiven Griinden nur
GrbStmaBe angegeben; die Bohrungen sind von Fall zu
Fall der Antriebwelle anzupassen. .

In DIN 15269 sind Sechskant-Kettensterne fiir Zwei-
strang-Gabelketten mit Flllstlick in gegossener Ausfilh-
rung mit nur drei Zéhnen festgelegt.

DK 621.882.1/.3

Schrauben und Muttern ;
In Osterreich zur Anwendung empfohlene DIN-Normen ‘
(Aus: ,,Die tnorm“ Jg.6 (1952) Nr.11)

Auf Grund eines weiteren Beschlusses wird die Anwen-
dung der nachstehend angefithrten deutschen Nor-

‘men, deren Ersatz durch Onormen nicht beabsichtigt

ist, auch weiterhinempfohlen.

DIN 88 Linsensenkschrauben M 12 bis M 52
» 183 Schlagschlissel . ’
Hammerschrauben mit Nase *
Kegelstifte mit Gewindezapfen
Hammerschrauben M 10 bis M 100
Halbrundversenkniete
Linsensenkniete
VerschluBdeckel z. Einwalzen
VerschluBdeckel z. Eindriicken
Sicherungsbleche m. Innennase
VerschluBscheiben

- Vierkantschrauben mit Bund
Vierkantschrauben mit EKernansatz
Vierkantschrauben mit Bund u. Zapfen
Rohe Kronenmuttern - :
Halbblanke Kronenmuttern
Zweilochmuttern
Sechskantschraube mit Spitze
Halbrundschraube:-m. . Nase

\' . 607

1) Zu beziehen aurch Beuth-Vertrieb dmbH; Berlin W 16 u. Kﬂln

SechskantpaBschrauben

SechskantpaBschrauben

» 688 Blech-Doppelschraubenschlissel

Steckschliissel aus Rohr

Zylindersenkschraube mit Nase

Ankerschrauben

Ankermuttern fiir Ankerschrauben

Doppelringschliissel m. ‘ungleicher Maulweite,
gekréptte Form

Vierkantaufsteckschilissel

Vierkanteinsteckschliissel

VerschluBschrauben mit Innensechskant

VerschluBschrauben mit Bund .

VerschluBschrauben mit AuBensechskant

_Gowingdestifte, Schaftschrauben mit Innensechskant
und Kegelansatz .

Gewindestifte, Schaftschrauben mit Innensechskant
und Spitze . e

Gewlgd;:titte, Schaftschrauben mit Innensechskant
und’

pfen :
mit klel Kopf M 1 bis M 10

» 920 Lir 1 b )
. 922 Linsenschrauben mit Zapfen
Linsenschrauben mit Ansatz
Linsensenkschrauben mit Zapfen
Senkschraubcn mit Zapfen
Zapfenschrauben :
Sechskantschrauben, Ausfihrung m und mg
SchmierlScher fiir Bolzen
Sechskantsteckschillssel, geschmiedet
lange Ausfihrung
Halbrundnagelschrauben -
Senknagelschrauben

AuSerdem wurde beschlossen, nachstehend angefithrte

deutsche Normen nach und nach durch Onor-
men zu ersetzen. : ’

DIN 127

. 137

» 188

» 404
» A4

Federringe
Federscheiben . . .
Hammerschrauben mit Vierkant
Kreuzlochschrauben M 1 bis M 10
Augenachrauben . R
» b46 Schlitzmuttern
. 561 Sechskantschrauben mit Zapfen
563 Flache Vierkantmutternm -

Steinschrauben :
Stiftschrauben

. 834 Stiftschrauben mit Rille
) " Stiftschrauben

Stiftschrauben

Kernstopfen .
VerschluSschrauben mit Bund
Linsenschrauben mit groSem Kopf
Gewindestifte mit Zapfen :
Flache Sechskantmuttern
Stiftschrauben ~

Spannschlosser
Spannschlofmuttern
Spannschldsser .
Sechskantblechschrauben

» 938
» 1478
» 1479
» 1480
. 7607

DK 621.9.002.6

Bohrbuchsen

Erliuterungen zu . .
“DIN 172 Spannzeuge; Bundbohrbuchsen (Jan. 19538)2)
DIN 179 —; Bohrbuchsen (Jan. 1958)2) . )

Nach der Neuausgabe von DIN 173 ,Steckbohrbuchse
und Bundschrauben* (Juli 1951) wurden auch DIN 172
»Bundbohrbuchsen (Juli 1936) und DIN 179 ,Zylindri-
sche Bohrbuchsen* (Juli 1936) iberarbeitet und hierfiir
‘neue Entwiirfe (Sept. 1951) verbtftentlicht,

DIN 172 und DIN 179 Iiegen. jetzt als Normblatt-Neu-\
ausgaben vor. Gegeniiber den Ausgaben vom Juli 1836 ist
folgendes zu bemerken: - Co

Die AuBendurchmesser sind filr Buchsen mit Bohrungen
bis 5 mm Durchmesser -verkleinert worden, Die fein-
mechanische Industrie hielt die fritheren Werté filr zu
groB und wiinschte insbesondere bei. eng nebeneinander-
liegenden Bohrungen kleinere Durchmesser. Mit der Ver-
kleinerung der Aufendurchmesser sind die Bohrungen bis.
6 mm in sieben Stufen: (frither fint) unterteilt worden. -

Das Toleranzfeld ,né* fiir dén AuBSendurchmesger ist' bel-
behalten worden. Die Passung H7/né entspricht der Pas-

' sungsauswahl DIN T157.‘ -

2) Siehe ,Neue deutsche Normen“ 8.29- ., fon
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DlN-MITTEII.leGEN'Bd.SZ (1953) Heft 1 (1. Janvar)

Da H7/n6 als Ubergangspassung nicht immer eine Fest-
bassung gewiihrleistet, wurde vorgeschlagen, H7/p6 als
Prefpassung mit dem geringsten UbermaB oder H6/n6
zu wihlen. Hierbei mug jedoch beriick.sichtigt werden,
daB sich-die Bohrung der Buchse beim Eindriicken in die
Vorrichtung verengen kann. Die Stellungnahmen haben
gezeigt, daB sowohl die Passungen H6/n6, H7/n6 und
H7/p6 angewendet werden. Fiir die Bohrung in der Vor-
richtung ist daher auBer dem Toleranzfeld H7 auch
H6 empfohlen worden. o

Fir wegen Verschlei ‘auszuwechselnde ‘Buchsen bleibt
es beim Toleranzfeld p6 fiir den AuBlendurchmesser.
Ein Bestellbeispiel fiir derartige Buchsen ist angegeben.

Da die Mehrzahl der Benutzer die Bohrbuchsen nicht
einpaBt, sondern in toleranzhaltige Bohrungen einsetzt,
ist davon abgesehen worden, eine Bestellmdglichkeit und
AbmaBe fiir Buchsen mit Aufmas anzugeben.

Die zulissige Mittenabweichung der Bohrung zum AuBen-
durchmesser ist neu festgelegt, sie entspricht mittleren
Anforderungen.

Fir das Hinfiihrende am Auflendurchmesser wurde in
einer Stellungnahme eine kleine Rundung verlangt, weil
sich bei einer groBeren Rundung Bohrstaub und kleine
Spéne zwischen die Bohrung in der Vorrichtung und die
Bohrbuchse setzen und eine einwandfreie Auflage des
Werkstiickes beeintriichtigen konnen. Statt einer Be-
maBung der Rundung wurde die Bemerkung ,Kante ge-
brochen* aufgenommen. Ein EinpreBkegel ist nicht vor-
gesehen, weil bei den imgegebenen Toleranzfeldern keine
Schwierigkeiten beim Eindriicken der Buchsen auftreten
diirften. Ein Kegel wiirde auch die Traglinge der Buchse
verkleinern.

Um eine méglichst lange Bohrerfithrung zu gewihr-
leisten, sind die Rundungen in der Bohrung zum Teil ver-
kleinert worden.

Fiir die Beschriftung trat nur der kleinere Teil der stel-
-lungnehmenden Firmen ein, wobei auf die Schwierigkeit
der Beschriftung hingewiesen wurde. Angaben iiber die
Beschriftung sind daher nicht aufgenommen worden.
DIN 172 ist um kurze Bohrb\xchsen fiir Bohrungen unter
4 mm erweitert worden, die von den Firmen der Fein-
mechanik gewiinscht wurden.

Als tiibliche Ausfithrung sind die Buchse mit dem Tole-
ranzfeld F7 fiir die Bohrung und die frither zusitzlich
mit ,,Gr“ (Grundbuchse) bezeichnete Buchse gewihlt wor-
den. F7 und Gr brauchen in der Bezeichnung also
nicht angegeben zu werden.

Dem Vorschlag, eine Bundbohrbuchse mit beiderseitig

gerundeter Bohrung als Form B in DIN 172 aufzuneh-
men, ist entsprochen worden, da hdufig Bundbohrbuch-
sen verwendet werden, bei denen von der Seite ohne Bund
aus gebohrt wird und deren Bund als Druckstiick zum
Festspannen benutzt wird.

Durch die Aufnahme der Buchse Form B ist die bis-
herige Buchse — in Ubereinstimmung mit DIN 179 —
zugiitzliech mit dem Formbuchstaben »A“ bezeichnet wor-
; den.  Damit bestehende Konstruktions- und Fertigungs-
unterlagen nicht gedndert zu werden brauchen, ist ein
entsprechender Hinweis aufgenommen worden, daB die
jetzt mit ,, A« bezeichneten Bundbohrbuchsen friiher ohne
den Zusatz ,,A“ bezeichnet wurden.

Mit der Zuriickziehung von DIN 180 . Kegelige Bohr-
buchsen®. waren die Mitarbeiter der Arbeitsgruppe
»Spannzeuge* einverstandens). :
DIN 171 ,Bohrbuchsen, Ubersicht, Anstellgenauigkeit der
Werkzeuge* (Entwurf Juni 1941)4) soll unter Berfick-

sichtigung der Neuausgaben von DIN 172, 173, 179 und

- der Zurlickziehung von DIN 180 iiberarbeitet und dem-
néchst als Normblatt-Entwurf herausgegeben werden.
. . Sievritts

8) Vgl. DIN-Mitt. Bd. 31 (1952) H. 11 S. 255
4) Vgl. DIN-Mitt. Bd. 24 (1941) H. 6 S.’N 56

DK 622"

Faberg-Tagung 1952
(Ref. aus: »Faberg-Mitteilungen<« (1952) Nr. 60) )
Die vorjidhrige Hauptversammlung des Fachnormenaus-

schusses ,,Bergbau* (Faberg) fand vom 1. big 3. Sep-.

tember 1952 in Liibeck statt. Es war die 15. Tagung seit
der Grlindung vor genau 30 Jahren.

In dem vom Vorsitzer des Faberg, Bergwerksdirektor
Bergassessor a. D. H. U. Ritter, gehaltenen Eréffnungs-
vortrag wurden neben allgemeinen Normungsfragen vor

" allem auch die Zusammenarbeit des deutschen Bergbaues

mit der ISO behandelt. Der Vorsitzer wies ferner auf die
auch in Zukunft noch mégliche Leistungssteigerung und
Kostensenkung durch eine planvolle Normung und Ratio-
nalislerung hin und forderte eine verstirkte Werbung fiir
den Normungsgedanken.

AnschlieBend erstattete der Geschiftsfiihrer, Dipl.-Ing.
W. 8chmitt, den Bericht iiber die Titigkeit des Faberg
seit der letzten Tagung im Oktober 19511). In der Be-
richtszeit sind insgesamt 31 endgiiltige Normblitter er-
schienen, davon 21 in Zusammenarbeit mit anderen Fach-
normenausschiissen. 47 neue Normblatt-Entwiirfe wurden
aufgestellt. Die Gesamtzahl der Bergbau-Normblitter
einschlieBlich der Entwiirfe betrug zur Zeit der Faberg-
Tagung 525. Die Faberg-Mitteilungen sind seit der letzten
Tagung fiinfmal in einer Auflage von je 800 Stiick er-

. schienen.

In den Kurzreferaten der Vorsitzer der einzelnen Aus-
schilsse wurde iiber die geleisteten und zur Zeit durchge-
tithrten Normungsarbeiten auf folgenden Sachgebieten be-
richtet:
Grubensicherheitseinriehtungen ] Arbeitersehutzkleidung und
Unfallverhiitungsmittel / Grubenausbau / Braunkohlentage-
bau / Grubenlokomotiven / Bohrer fiir schlagendes und
drehendes ‘Bohren / Aufbereitung und Brikettierung / Unter-
suchungsverfahren fiir feste Brennstoffe / i- und
Kohlenwertstoffanlagen / Gummiférdergurte und Druckluft-
schliuche / Schiirfbohrgerite / Forderwagen |/ Gez#he und
« schlagwettergeschiitzte Betriebsmittel .
Es kam dabei besonders zum Ausdruck, daB eine starke
Tendenz zur Normung von Giitewerten und Priifbestim-
mungen besteht, eine Tatsache, der in wirtschaftlicher

" Hinsicht eine groe Bedeutung beizumessen ist.

Zum AbschluB3 der Hauptversammlung hielt Prof. Dr.-Ing.
Vierling, Technische Hochschule Hannover, einen Vortrag
itber ,,Die Richtung der férdertechnischen Entwicklungen
im Bergbau*.

Der ausfiihrliche Bericht iiber die Faberg-Tagung 1952
ist beim Fachnormenausschu »Bergbau*, Essen, Fried-
richstraBe 2, erhiltlich.

DK 622:614.895.5

Schirze fir Kreissdgearbeiter

Krliuterungen zu DIN 28 309 Bergmannsausriistung ;
Schiirze tiir Kreissigearbeiter (Entwurf Dez. 1952)

(Ref. aus: ,,Faberg-Mitteilungen” (1952) Nr.60)

In den Ubertagebetrieben des Bergbaues werden in groBe- -

rem Umfange Lederschiirzen fiir Kreissdgearbeiter be-
ndtigt. Um hier die in Ausfilhrung und Qualitét geeig-
netste Schiirze zu erhalten, die dem Arbeiter groBtmég-
lichen Schutz gegen Unfille gewdhrt, hat der Arbeits-
ausschuB fiir die Normung der Grubensicherheitseinrich-
tungen, der Arbeiterschutzkleidung und der Unfall-
verhlitungsmittel in Zusammenarbeit mit dem Verband
der Trelbriemen-, technischen Lederartikel- und ASA-
Industrie den Normblatt-En,twurf DIN 23309 aus-
gearbeitet.

Das Schutzpolster ist entgegen friiheren Ausfiihrungen
fest mit der Schiirze vern#ht und kann dadurch bei der

_1) Vgl. DIN-Mitt. Bd. 31 (1952) H.10 S. 220
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Arbeit nicht mehr seitlich vérrutschen. Wenn ein l#nge-
rer Schurz gewiinscht wird, kann das Schiirzenleder statt
600 mm auch 1000 mm lang ausgefiihrt werden. Ein bes-
seres Anpassen der Schiirze an die verschiedenen Korper-
grofen erreicht man durch Verstellen der Tragriemen,
die zu diesem Zweck auf Wunsch mit Doppelschieber
versehen werden. Durch Giitevorschriften wird die ein-
wandfreie Qualitiit der Schiirze sichergestelit.

Fir die in Bergbau-Ubertagebetrieben verwendeten

" Schiirzen filr SchweiBer und Lader wird in Kiirze ein

Normblatt-Entwurf versffentlicht.

DK 624.93(100)

Beton und Stahlbeton '
(ISO-Arbeit) \
(Aus: ,,.Die Onorm*“ Jg.6 (1952) Nr. 11)

Der Osterreichische Normenausschuf8 fithrt bekanntlich
das Sekretariat fiir das internationale ISO-Komitee 71
»Beton und Stahlbeton“. Das nachstehende von Osterreich
ausgearbeitete Arbeitsprogramm fiir die internationale
Normung auf diesem Gebiet ist nunmehr vom Rat der
ISO einstimmig anerkannt worden.

1. Titel: Beton und Stahlbeton

2. Erklirungen, die den Titel so klar als méglich machen:
Da die Eigenschaften des Betons und Stahlbetons we-
sentlich von der Beschaffenheit der Ausgangsstoffe
(Zement, Zuschlagstoffe, Betonstahl...) abhingig
sind, kann die Normung des Betons und Stahlbetons
‘nur im Zusammenhang mit der Normung der Aus-
gangsstoffe durchgefiihrt werden.

Die Normung der hydraulischen Bindemittel und des
Betonstahls wird von zwei gesonderten Technischen
Komitees der ISO behandelt.

Das Arbeitsgebict des ISO/TC 71 umfaBit zwei groBe
Abschnitte:

A. Technologie des Betons

B. Berechnung und Ausfithrung von Beton- und
Stahlbetonbauten

3. Niitzlichkeit der Normungsarbeit vom internationalen
Gesichtspunkt: Das volkswirtschaftliche Interesse aller
Lénder erfordert die Regelung der Beton- und Stahl-
betonbauweise in solcher Art, daB ihr hinsichtlich
Giite und Kostensenkung die hdchsteAufwirtsentwick-
lung gewdihrleistet ist. Durch internationale Normung
wird das jeweils neueste gesicherte Wissensgut am
wirksamsten verbreitet und sodann im Wege nationa-
ler Normung am léichtesten in die Praxis tibergefiihrt.
Die Einheitlichkeit der Begriffsbestimmungen und Be-
zeichnungen sowie der Giitepriifverfahren ist im hohen
MaBe geeignet, den internationalen Austdausch von
Forschungsarbeiten und Erfahrungen zu erleichtern
und damit den Fortschritt der Bauweise zu férdern.

Auch der internationale Wettbewerb fiir die Ausfiih- -

" rung groBer Betonbauwerke wiirde sich viel glinstiger
gestalten, wenn internationale Richtlinien fiir diese
Bauweise bestiinden.

Das vorstehend Gesagte gilt sowohl von der Techno-
logie des Betons (Erzeugung, Einbau usw.) als auch

von der Berechnungsart (der Betonbauweise), von der -

die wirtschaftliche Ausnutzbarkeit neuzeitlicher Be-
wéhrungsmittel abhéngt.
4. Sachgebiete, die
werden:
A. Technologie des Betons
1) Zuschlagstoffe

a) Terminologie und Definitionen

b) Priifmethoden

¢) Wasseranspruch, Eigenfeuchtebestimmung,

technologische Kennwerte

zur Behandlung vorgeschlagen

" Wohl bestehen unseres Wissens fir Zuschlag-
stoffe nirgends allgemein anerkannte, umfas-
sende Normbestimmungen, sondern hchstens

. Angaben iiber anzustrebende Kornfolgen, nebst
gewissen Anforderungen qualitativer Natur.

Aufgabe der ISO wiire es, die Aufmerksamkeit
ihrer Mitgliedstaaten auf die wissenschaftliche
Betonsynthese zu lenken und damit das Ziel der
Zuschlagstoff-Priifung zu bezeichnen. Bekannt-
lich besteht sie in wenigen technologischen
‘Kennwerten der Zuschlagstoffe, mit welchen
zielsichere Mischangaben fiir die Beton-
erzeugung ermittelt werden kénnen.
2) Beton ’
a) Terminologie und Definitionen
b) Priifung des Frischbetons auf Raumgewicht,
Dichtigkeit, Luftporenraum, Verarbeitbar-
keit (Riittelbarkeit), Steife. Priifung des er-
hérteten Betons auf Festigkeit, Waaser-
durchléssigkeit, Widerstand gegen Frost,
Dichtigkeit, Raumgewicht, Kriechen.
Fertigbetonanalyse, zerstdrungsfreie Beton-
priifung.
Einflul von Wasser auf den Dauerbestand.
Als eine bedeutsame Frucht der Material-
priifung auf technologische Kennwerte ergibt
sich auch die eindeutige Definition der
Frischbetonbeschaffenheit, die es wiederum
ermoglicht, jeweils geeignete Einbauweisen
' normenméBig zu kennzeichnen.
B Berechnung und Ausfiihrung von Beton- und Stahl-
betonbauten.
Die weitere Aufgliederung dieses Abschnittes soll
zu einem spiteren Zeitpunkt, wenn die Arbeiten
weiter fortgeschritten sein werden, erfolgen.

c

~

Das im Rahmen des Osterreichischen Fachnormenaus-
schusses fiir Beton und Stahlbeton gebildete Referat fiir
internationale Normungsfragen hat sich unter dem Vor-
sitz des Herrmn Baudirektors Dr. techn. Solvey-Stern
bereits mit der Terminologie befaBt und einen Entwurf
ausgearbeitet, der an die Mitgliedstaaten der ISO zur
Stellungnahme ausgesendet werden soll. Als niichstes
Problem wurde die internationale ,Vereinheitlichung der
Prifung von Beton und Betonzuschlagstoffen“ in Angriff
genommen. Als Hauptaufgabe des ISO-Referates wurde
herausgestellt, die in den Normen der verschiedenen L#n-
der niedergelegten Priifmethoden kritisch zu sichten und
dann wenn moglich auf einen.internationalen Nenner zu
bringen.

Diese Arbeit soll abschnittsweise vor sich gehen, so da8
Jeder fertiggestellte Teilabschnitt iiber den Normenaus-
schufl den ISO-Mitgliedstaaten zur Stellungnahme zu-
gesandt wird. Der 1. Arbeitsabschnitt soll sich mit der
Festigkeits-Prifung befassen Bs ist zu-
néchst die Form der Probekorper festzulegen.

DK 629.113(100)

Kraftwagen
(ISO-Arbeit)

Vom 14. bis 18. Oktober 1952 fand in Paris unter Betei-
ligung von Belgien, Deutschland, England, Frankreich,
Indien, Italien, Niederlande, Schweiz, Spanien und USA
die fiinfte Tagung des Technischen Komitees ISO/TC 22
»Kraftwagen* statt. Von deutscher Seite nahmen -vier
Delegierte teil, und zwar Dr. Schmidt (FAKRA), Dipl.-
Ing. Beuchle (A. Teves), Dipl-Ing. Kazenmaier
(R. Bosch) und Dipl.-Ing. A. Tomberger (Ford Werke).
Die umfangreiche Tagesordnung war in zwei Haupt-
abschnitte , Elektrische Ausriistung® und ,,Mechanik und
Bremsen* unterteilt.
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" Das- Komitee -.empfahl, die sSchlﬁsselweite fiir deh Sechs-
kanpt der Zitndkerze 14 nach einem amerikanischen Vor-
schlag mit einem KleinstmaB von 20,37 mm. und -elnem

_ GréBtmaB von 20,75 mm international festzulegen. Die

- 'deutache' Norm 148t mit ihren GrenzmaBen von 20,3: Aim
und 20,8 mm zur Zeit noch eine etwas grofere Toleranz

-z, soll aber ‘kiinftig dieser internationalen Festlegung

angepaﬂt werden

Fnr den Kerndurchmesser des Ziindkerzengewindes im
- Zylinderkopt~aoll 12,46 mm al# Kleinstmas und 12,70 mm
ala Gréftmas
deutschen Norm sind 12,416 mm und 12,751 mm. Durch
- die geringen MaBunterschiede sind -praktisch -keine
-’sSchwlerigkeiten zu befliréhten. Da: auBerdem ISO-Emp-

" fehiungen {iber Gewindetoleranzen noch nicht endgiiltig-

- festliegen, hilt man es aut. deutscher Séite nicht filr
zwedkmlmig', die- vorhandenen Werkzeuge flir die Ge-

‘ windeherstellung im augenblicklichen Zeitpunkt zu #ndern.

".‘Zum Studium der Frage der Wirmewert-Bestimmung
-bei Ziindkerzen wird eine besondere Arbeitsgruppe ge-
" bildet, ‘deren Sekretariat der deutschen Delegation tber-
tragen wurdé. . Aus der Diskussion hieriiber ging hervor,
dap ‘o8 zur Zeit Unterschiedliche amerikanische, deutsche
. und : franzbsische Definitionen des Wirmewertes der
_Ztindkerren gibt. .
Weiterhin wurden ﬁﬂndVerteﬂer und Zﬂndapulen behan-
- delt. ‘Fiir ‘Ziindverteiler mit 27 mm Schaftdurchmesser
“moll _die. zulhssige Abwejchung. filr den Durchmesser
-——0025 “big 1.0,050 mm betragen, was’ ‘ungefghr dem in
DIN 72 542 a.ngegebenen ISA-Toleranzfeld £8 entspricht.

' Thre ‘Schaftlfinge soll 43,1 mm betragen, ~wihrend die "

*‘deutsche Norm hierfir etn Ma8 von 51 mm angibt. Fer-
ner soll filr den gréBten Raumbedarf des Ztindvertetlers
in der Hthe das MaB 169 mm festgelegt werden. Von

" . deutscher Seite wurde nicht filr zweckmiBig gehalten,

.. den Rawnmbedarf festzulegen.
/Fiir 6'ynd 12 V-Ziindspulen wurde eine international ein-
- heitliche- Be!estigung vorgesehen, und zwar durch Be-

" festigungssthrauben 8 mm im Abstand von 72 mm. Auch’

die’ groften AuBenabmessungen der Ziindspulen wurden

festgelegt. Die deutsche Norm DIN 72 531 Blatt 3 ent- .

spricht dieser Festlegung.

Die Mdglichkeiten, die Bletbatterien ﬂir Krattfa.hrzeuge
und die Kennzeichnung elektrischer Leitungen in Kraft-

fahrzeugen international zu normen;’ sollen ‘untersucht -

werden. Die ausfithrlichen deutschen Normen  hieriiber

werden dem Sekretariat des Komitees a.ls Arbeitsunter-

lage zur Verfiigung gestellt.

Da es auBerordentlich wichtig ist, in mternationalen Ver-
‘handlungen f{iber einheitliche Definitionen der verschie-
. depen Krafttahmeugarten und deren Bestandteile zu ver-
: fug'en, wurde eine Arbeitagruppe »Terminologie* gebudet.

'Fur folgende Einzelteile der Bremsanlage wurden bereits .

Begritfserkmrungen festgelegt

Bremsen / Relbungabremsung / Bremseinrichttmg [
»Stétige® Bremseinrichtungen / unabhingige Brems- .

einrlchtung eines. Anhiingers | Bremsﬂéchen I -Auf-
laufbremse | Feststelleinrichtung

. Fr ‘StoBtiinger soll eine internationale Norm autgestellt’

,werden, die jedoch zunichst auf solche Kraftfahrzeuge
" beschrinkt bleibt, deren zuldssiges Gesamtgewicht eine
| noch festzulegende Grenze (zwischen 2500 und. 3500 kg)

< nicht liberschreitet. Um die Wirksamkett der StoBfinger

- in allen Fhllen zu gewihrleisten, soll die Hbhe sines ‘be-

stimmten Tetles des vorderen und hinteren stonfhngers :

angegeben werden.

Ira Hifiblick darsuf, daB in den verschiedenen- wnde'rnf

‘ unteraclﬂednche gesetzliche ‘Bestimmungen itber die Ab-
messungen der . hinteren . Kennzeichenschilder in Kraft
sind, kamn ‘eine internationale Norm fiir diese Schilder

.- ‘nicht\ aufgestellf werden, Dagegen sollen die GréBtmaBe
" fiir den Raumbedarf der Schilder am Fahrzeug interna-

gelten.> Die entsprechendern. Mafe in’ der

’

" tional festgelegt werden, und zwar ‘mit 520 mm X110 mm
- fiir das einzeilige und 275 mm200 mm fir das zweizei-

lige Schild. Die verhﬁltnlsmﬁ,mg grofe Linge von 520 mm .
wurde mit Riicksicht auf derartige Schildgréfien in ver-
schiedenen europiiischen Liindern gewihlt, obwohl die
deutsche Delegation darauf hinwies, daB bei elner zweck-
miBigep Ziffern. und Buchstabenkombination in allen
vorkommenden Fillen eine Schildlb,nge von. 435 mm aus-
reichend Lst

Bonatz

DK 628.113

Kmﬁwagen .

Sltznng dﬂl FAKRA-Beu'ates

Am 2. 12; 1952 fand in Frankfurt (Main) eine Sitzung
des Beirates des Fachnormenausschusses , Kraftfahrzeug-
industrie® (FAKRA) statt, an der auch die Obleute der
Arbeitsausachﬂsse des FAKRA tellnahmen,

- Nach einer Diskussion ilber Fragen der internationalen

Zugammenarbeit wurde beschlossen, zur Fdrderung des
Erfahrungsaustausches mit dem Ausland zun#chst zu
allen  Sitzungen, in denen Fragen von internationalem’
Interesse zur Debatte stehen, einen Vertreter Frank-
reichs ' einzuladen. Es wird erwartet, da zu den ent-
sprechenden AusschuBberatungen in Frankreich deutsche
Vertreter entsandt werden kdnnen. Da Frankreich auf
dem: Gebiet der Kraftfahrzeug-Normung auBerordentlich
aktiv ist und in seinen Hinden das Sekretariat des Tech-
nischen Komitees ISO/TC 22 ,Kraftwagen“ llegt, kann

_dieses Verfahren nur zum Nutzen der deutschen. Kraft-

"Mehrzahl der Beschliisse,

fahrzeug-Normung sein. Eine  intensive Mitarbeit im
ISO/TC 22 soll durch Einreichen deutscher Vorschlﬁge
fiir ISO-Arbeiten angestrebt werden. .

Die Mitglieder des FAKRA-Beirates befﬂrworteten die
die anliBlich der letzten
Tagung des I8O/TC 22 im Oktober 1952 in Paris gefaBt
wurden und -erkliirten sich mit dem weiteren Arbeits-
programm des Komitees einverstanden:

Die Ergebnisse der ebenfalls im Oktober 1952 in Paris
stattgetundenen Tagung des Techniachen Komitees ISO/
TC 32 ,Keflwellen und -naben” sollen in einer Sitzung

der hieran interessierten Hersteller und ‘Verbraucher er-

Ortert werden. )
‘Im weiteren Verlauf der Sitzung wurde eine grofe An-
zahl von Varschlidgen flir die Ubeérarbeitung -von Norm-'

blattern durchgesprochen.
Unter anderem wurde beschlossen, " die wihrend des
Krieges gewaltsam vorgenommene- .Verdeutschung einer

Anzahl von Benénnungen filr. Kraftwagen-Hinzelteile .

rlickgéingig zu machen und hierfiir die international bes- -
ger verstidndlichen Benennungen einzusetzen.

Im Hinblick auf die fortschreitende Verbreitung der auto-

,matischen Getriebe soll in DIN 73 001 ,Bedienung von

-

Kraftfahrzeugen mit Verbrennungsmotor® ein Zusatz
adufgenommen werden, da die Lage des Bremspedals
und des ‘Fahrpedals auch bel fehlendem Kuppluugspedal
beizubehalten ist.

Entgegen den Wiinschen der GroBmotorenhersteller soll

" die schon selt éiniger Zeit beabsichtigte Anderung des

Normblattes DIN 73 021 ,Bezeichnung ‘der Drelrich-

E‘tung, der Zylinder und der Ztindleitungen von Kraft-
fahrzeugmotoren” jetzt durchgefithrt werden, so dafl als

Zylinder- Nr, 1 kiinftig der von der Kraftabgabeseite am
weltesten entfernte Zylinder bezeichnet wird.

Mehrere Normblitter sollen. zuriickgezogen werden, da

* sie nicht mehr dem heutigen Stand der Technik ent-
,sprechen Hierzu gehSren die: Blitter DIN. 73355 Bl 1
und 2, Kraftstoff-Férderpumpe’,

‘IDIN- 73 481 ,,Schalt-
hebelgriff, AnschluBmage”, DIN 74235 Hydraulische
Bremse, Gewindeloch fiir. Bremsrohre und -schliuche®,
DIN 74251 ,Bremstrommeln; Brexnsﬂ&chendurch~

- messer”, DIN 74 252 Bl. 2 Bremstrommeln mit 480 mm .

’

N
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...lebte der ,inch® mehr oder weniger ungestort bis ins 16. Jahrhundert weiter, bis an einem ge-

wissen Sonntag durch allerhéchsten Befehl sechzehn willfihrige Untertanen seiner Majestit beim

Verlassen der Kirche den linken FuB, einer hinter
beriihrten, mit dem Zwecke, die Linge einer sperch®
erklirt wurde. Der sechzehnte Teil dieser Linge wurde der ,foot“

2wilf neuen ,finches” ...

den andern setzen muBlen, so daB sie sich
(MeBrute) festzulegen, die dann als legal
(FuBl), Vater seinerseits von

(Aus: V8M Normen-Bulletin Jg. 1 (1952) Nr. 12 8. 117 ,Zoll kontra Meter* von Dr.-Ing. Carlo Rossi)

L

Bremsflichendurchmesser, DIN 74261 ,Bremsbelige;

Querachnitte®, DIN 74 263 ,Bremsbelige filr Kraftriider -

und Motorfahrrider.
Da Abnahmestellen Schwierigkeiten gemacht haben,
wenn die Richtlinien fiir den Einbau von Druckluft-
bremsen (DIN 74 271) nicht eingehalten wurden, soll die
Vereinigung der Technischen tberwachungs-Vereine
(VATUV) darauf hingewiesen werden, daB Richtlinien
nicht als verbindlich angésehen werden diirfen.
Die Aussprache Uber die Neuausgabe verschiedener zu-
rickgezogener Normblétter fiihrte zu dem Ergebnis, daB
die Normung der Schmierdlfilter weiter verfolgt werden
soll. ' Dabei sind jedoch zuniichst nur die wichtigsten
Hauptabmessungen festzulegen, um die noch stark im
FluB befindliche Entwicklung nicht zu hemmen. Die
Normungsarbeiten iiber Einbauscheinwerfer sollen im
Interesse der dringend erwiinschten Sortenverringerung
wieder aufgenommen und mdoglichst bald abgeschlossen
werden. .
‘Neue Normen sollen unter anderem {iber Leltungsschuhe,
Hochspannungsziindleitung mit. Kunststoffhiille und Drei-
eckriickstrahler aufgestellt werden. ;
: . ' Bonatz

DK 669.2/.8

Kohlenwertstoffanlagen
Erliuterungen zu . .
- DIN 28275 Kohlenwertstoffanlagen;  Geliinder, Lauf-
stege fiir Gasleitungen (Entwurf Dez. 1932)
DIN 28276 —; Leitern (Entwurf Dez. 1952)
(Ref. aus: ,Faberg-Mitteilungen” (1952) Nt.60)

Bel Kohlenwertstoffanlagen muB die Mehrzahl der Rohr- -

leitungen aus betrieblichen Griinden begehbar sein. Zur
Sicherheit des Bedienungspersonals werden sie deshalb
mit Gelinder und Laufstegen versehen. Da diese jedoch
im allgemeinen nur wenig beansprucht und daher bei den
verschiedenen Amlagen in gleicher Form ausgefiihrt wer-
den ktnnen, hat der ArbeltsausschuB ,Kokereiwesen"
unter ‘Leitung von Kokereidirektor Dr. fingel eine Nor-
mung dieser Gelinder und Laufstege fiir Gasleitungen
filr zweckmiiBig erachtet. ) : :

In DIN 23 275 werden zwel Bauformen der Gel&nder
unterschieden. Die 1000 mm hohe Form ist fiir Hdhen

 bis 12 m iiber Flur bestimmt und hat — abgesehen von

der FuB- und Handleiste — nur einen Mittelsteg. Die
1100 mm hohe Bauform B ist ein Gelinder filr Hhen
iiber 12 m iber Flur mit zwei Mittelstegen.

_Aus wirtschaftlichen Grilnden kbnnen gegebenenfalls an

Stelle der angegebenen Winkel- oder Flachstéihle auch
Gas- oder ‘Siederohre verwendet werden.

Laufstege kommen nur filr Leitungen mit eiher
Nennweite unter 1250 mm in Betracht. Ihre Breite ist

‘durch die Angabe des inneren Gelinderabstandes von

600 mm ungefilhr festgelegt. Die Trittleisten der Lauf-
stege sind ausreichend zu bemessen und nrissen min-
destens 50 mm {iber dem Blechbelag liegen.

Neben den Laufbilhnen werden in den Kohlenwertstoff-
anlagen viele Leitern zuin Befahren bendtigt. Da
auch sie auf allen Anlagen gleich sein kinnen und eine
Normmng die Sicherheit «der Betriebsleute wesentlich

" erhdht, wie es sich auf anderen Gebieten bereits erwie-
‘sen hat,

sind die Leitern veréinheitlicht - worden.
DIN 28276 enthilt zwel Bauformen. Die Korbleiter

(Form A) soll dort verwendet werden, wo ein Befah-

ren aus betrieblichen Griinden erforderlich ist. Die
Teiter Form B ist an den gegebenen Stellen als Sicher-
heits- bzw. Notleiter anzubringen. )

DK 669.2/.8

Nichteisenmetalle » v
Anlaglich der Tagung der Deutschen Gesellschaft fiir
Metallkunde hielt der Fachnormenausschu8 ,Nichtelsen-
metalle* (FNNE) am 2. Oktober 1952 in Bad Neuenahr
seine Jahresversammlung ab. -

- Nach einem Bericht des Geschiftstithrers gaben die Ob-

leute der Arbeitsausschilsse einen Uberblick {iber die im
Berichtsjahr geleistete Arbeit.
Blei nhd‘Blellegierungen

DIN 1703 ,Lagermetalle auf Blei- und Zinngrundiage“
und DIN 1707 ,Blei- und Zinnlote“ wurden verabschie-

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/03/29 : CIA-R’DP8OSO1540R001800010066-1
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detl). bie in DIN 1703 aufgefiihrten Hirtewerte sollen
fiir eine spiitere Ausgabe des Blattes durch Versuche
bei einheitlichen’ GieBbedingungen neu bestimmt werden.
Zusammen mit dem Fachnormenausschu »Graphisches

. Gewerbe“ (NAGRA) wurde ein Normvorschlag iiber

Decléssified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/03/29 : CIA-RDP80S01540R001800010006-1

- Die
* Priifung (DIN 1777 bis DIN 1781) haben den Aus-

Schriftmetalle als Ersatz fiir DIN 1728, Abschnitt 3, be-
arbeitet. Ein Normblatt, das simtliche Blei-Antimonle-
gierungen enthalten und in DIN 1728 die Abschnitte 4
»Sammlerhartblei und-5_,,Bleilegierungepn fiir chemische
Anlagen* ersetzen soll, wird bearbeitet. Uber einen Norm-
vorschlag fiir Kabelmantellegierungén ist inzwischen eine
weitgehende Einigung erzielt worden. DIN 1397 U »Hart-
bleirohre fiir Trink-, Brauch- und Abwasserleitungen“
soll iiberarbeitet werden. Die Normung der Bleirohre und
Bleibleche ist vorgesehen. :

Edelmetalle und hochschmelzende Schwennetﬁ.lle

Von Seiten der Verbraucher, besonders der ‘elektrotech-
nischen Industrie als auch der Edelmetallindustrie, wur-
den Bedenken dagegen geiuBert, Normen ‘Uber Edelme-
tall-Legierungen auszuarbeiten, da sie dem Verbraucher
zu wenig bieten kénnen. Die Normung der Kontaktwerk-
stoffe  konnte noch nicht weitergefiihrt werden.

Kupfer und Kupferlegierungen .
Im Berichtsjahr wurden die wichtigsten Entwiirfe der Le-
gierungsnormen weiter- bearbeitet. .
Fiir Hiittenkupfer (Raffinadekupfer und Elektrolytkup-
fer) soll zu gegebener Zeit ein Normblatt-Entwurf ver-
Offentlicht werden, in dem die Kupfersorten wesentlich
feiner als in DIN 1708 gegliedert sind. Bis dahin bleibt
also DIN 1708 (F'ebr. 1941) bestehen.

DIN 1718 ,Kupferlegierungen, Begriffe* (Nov. 1941)1)
wurde vollstéindig iiberarbeitet und wird demnichst in
neuer Fassung verdffentlicht. :

Uber Kupfer-GuBlegierungen sind inzwischen die
Normblatt-Entwiirfe DIN 1705, 1709, 1714 und DIN 1716
erschienen?).

Uber Knetlegierungen aus Kupfer werden beson-
dere Normblitter demniichst verabschiedet. Die Messing-
Knetlegierungen werden aus DIN 1709 herausgenommen.
Legierungen mit Kupfergehalten von 56 bis 909 er-

scheinen dann in einem neuen Entwurf »Messing“, unter- -
teilt in Blatt 1 ,,Benennungen und Zusammensetzung* und °

Blatt2,,Eigenschaften und Richtlinien fiirdie Verwendung®.

Ebenso unterteilt in Blatt 1 und 2 werden' weitere Ent-
wiirfe iiber ,,Sondermessing* und ,,Zinnbrénze und Zinn-
Mehrstoffbronze“ sein. Zinn-Knetbronzen waren -bisher
in DIN 1705 (April 1939X) nur als SnBz 6 (frither
WBz 6) enthalten. Dazu kamen nach DIN 1726 noch

,SnBz 4, SnBz 8 und Rm 5. Der neue Entwurf wird noch

weitere Legierungen enthalten.

Fiir geknetete ;, Aluminiumbronzen soll ein Normblatt-
Entwurf nach Ausdruck der vorstehend genannten Ent-
wiirfe erscheinen. .
Normen fiir die Federwerkstoffe und deren
schufl in tbesogderem MagBle beschiftigt. Sémtliche
Federwerkstoffe aus Kupferlegierungen (Ms 63, SoMs 70,
SnBz 6, SnBz 8 und Ns 62/18) sollen spiter in DIN 1780
zusammengefalt werden. Dabei soll von der Brinellhirte
auf die Vickershirte iibergegangen, auf die Zugfestig-
keit verzichtet und die Blegefederungsgrenze eingefiihrt

werden. . DIN 1781 ,Nichteisenmetalle, Federblech und -

Federband; Priifverfahren“ (Jan. 1939) soll durch aus-
fithrliche Bestimmungen iiber die Federungsgrenze . er-
weitert werden. Nach wie vor ist es besonders schwierig,
Technische. Lieferbedingungen und Priifverfahren fiir
Federwerkstoffe festzulegen.

Die Normen fiir Abmessungen, Formate und Toleranzen
von Halbzeug aus Kupferlegierungen konnten leider nicht

1) Zu beziehen durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin W 15 u. K3In )

3) Vgl. DIN-Mitt. Bd. 81 (1952) H. 12 S, 278/281

geférdert werden und wurden einem Unterausschuf3 »Ab-
messungen'‘“ iibertragen, der voraussichtlich zuerst Kup-
ferrohre nach DIN 1754 bearbeiten wird.

Leichtmetall und Leichtmetall-Legierungen

Mit der Entwicklung der Leichtmetalle und ihrer Legie-
rungen entstanden gleichzeitig die entsprechenden Norm-
blitter, deren Nomenklatur deshalb bahnbrechend war.
DIN 1725 Blatt 1 »Aluminium-Knetlegierungen“ und
Blatt 2 .,Aluminium-GuBlegierungen; Sand-, Kokillen-
und DruckguBlegierungen“ haben sich bewiihrt ebenso
die dazugehtrigen Normblitter DIN 1745 bis DIN 1749.

. Bearbeitet wird noch DIN 1725 Blatt 3 , Reduktions-

legierungen, Verschnitt- und Vorlegierungen®. Die Zahl
der Reduktionslegierungen - (Desoxydationslegierungen)
wird auf zwei herabgesetzt werden.

DIN 1712 wird liberholt und erg#inzt durch ein Blatt 4

‘liber Reinstaluminium und seine Legierungen.

Die Normblitter iiber Magnesium sollen erst bearbeitet
werden, wenn die Situation auf diesem Gebiet in Deutsch-
land geklirt ist.

Nickel, Kobalt und ihre Legierungen

Die Normung des Hiittennickels konnte noch nicht in An-
griff genommen werden. Ebenso war es noch nicht mog-
lich, das bestehende Normblatt DIN 1701 ,,Rohnickel* zu
iiberarbeiten. Blin Normvorschlag iiber Nickelanoden, ‘an
deren Vereinheitlichung die Galvaniseure stark inter-
essiert sind, wird zur Zeit beraten.

Die Normblatt-Entwiirfe iiber Neusilber werden, ge-
trennt nach GuB- und Knetlegierungen, nach Abschlug

- der Arbeiten an den Entwiirfen iiber Kupferlegierungen

verdffentlicht. Der Ausschuf8 hat ferner an dem Norm-
blatt DIN 17 470 iiber Heizleiterlegierungen sowie an
einem Vorschlag tiber Widerstandswerkstoffe mitgear-
beitet. ’

Zink und Zinklegierungen

In DIN 9721 ,Zinkblech, hergestellt durch Paketwalzung*
(Juli 1952) sind gegeniiber der letzten Ausgabe Mai 1943
vier Blechdicken zusiitzlich aufgenommen worden. Auer-
dem wurden die Werkstoffangaben erginzt. In DIN 9722
+Zinkband, einzeln gewalzt“ (Juni 1941X) wurden die
Werkstoffangaben analog DIN 9721 geiindert. DIN 1706
»Zink* (Sept. 1952) entspricht im wesentlichen dem im
Juli 1951 verdffentlichten Entwurf. Die. Einspriiche, die
gegen diesen Entwurf erhoben wurden, konnten wider-
legt werden. Dem Wunsch der Feuerverzinkereien, die
zuléssigen Beimengungen der Hiittenzink- und Um-
schmelzzinksorten genau festzulegen, konnte nicht ent-
sprochen werden. Es wurde vielmehr mit dleser Gruppe
vereinbart, daB unabhingig von dem Normblatt Richt-
linien fiir die Verzinkereien herausgegeben werden,- in
denen die zulidssigen Beimengungen der Hiittenzink- und
Umschmelzzinksortern angegeben werden. In DIN 1743
»EFeinzinkguBlegierungen“ . (Sept. 1952) wurden aus
DIN 1724 Teil B 2 drei Legierungen libernommen und ge-
geniiber den fritheren Ausgaben von DIN 1743 nicht nur
DruckguBlegierungen, sondern auch Legierungen ffir
Sand- und Kokillengu8 aufgenommen. DIN 1724 wurde
zurlickgezogen, nachdem DIN 1743 erschienen war. Eine
Normung der Walzwerkstoffe aus Zink, wie sie in
DIN 1724 Teil A festgelegt war. erscheint vorerst nicht
zweckméBig. AuBerdem besteht zur Zeit keine Veran-
lassung, Zinkknetlegierungen, die gegeniiber friiheren
Jahren nur geringe Bedeutung haben, zu normen. Der
Arbeitsausschu wird sich noch mit der Normung von
Zinkanoden und der Normung von Mischzink fiir Trok-
kenelemente befassen. ’

Erfahrungen mit dem neuen Siemens-Federblechpriifgeriit

‘Bei dem vor etwa 30 Jahren entwickelten Siemens-Feder-
blechpriifgerit wurde die Probe einseitiz eingespannt.

.

.
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Der gemessene Wert fiir den E-Modul war davon ab-
hiéingig, mit welcher Kraft man die Probe einspannte,
auBerdem vom Zustand der Einspannbacken. Vergleichs-
versuche, die etwa 1930 durchgefiihrt wurden, ergaben,
daB der E-Modul zu klein ermittelt wird und daB die
MeBwerte stark streuen. Das Gerit wurde deshalb nicht
mehr der Normung der Federbleche zugrunde gelegt.

Spiter wurde ein neues Federblechpriifgerit auf wesent-
lich anderer Grundlage entwickelt. Versuche des MPA
Berlin-Dahlem mit einem solchen Geréit ergaben Werte
fiir den E-Modul, die mit den an Zugproben mit Hilfe des
Martens-Spiegelgerites ermittelten Werten iibereinstimm-
ten. Die Streuung der Einzelwerte bleibt in miBigen
Grenzen, so dafl im allgemeinen drei Proben zur sicheren
Bestimmung geniigen. . .
Die Biegefederungsgrenze wird durch stufenweises, er-
zwungenes Durchbiegen mit jeweils folgendem Ent-
lasten als diejenige Blegespannung definiert, die eine ge-
wisse bleibende Durchbiegung hinterldBt. Die so gefun-
dene Biegefederungsgrenze schwankt bei Proben aus
dem gleichen Probestiick erheblich. Mit Sicherheit kann
noch nicht entschieden werden, wie weit diese Schwan-
kungen dem Priifverfahren und wie weit sie der tat-
sichlichen Ungleichm#Bigkeit der Federbleche 2zu-
zuschreiben sind. Wahrscheinlich handelt es sich hier vor-
wiegend um wirkliche UngleichmiBigkeiten im Feder-
blech, die sich vielleicht durch geeignete Warmbehandlung
mildern lassen. Bs ist auch mdglich, da beim Aus-
schneiden der Probestreifen von 10 mm X 150 mm un-
gleiche Eigenspannungen entstehen, die das Priifergebnis
beeinflussen. Sollte das der Fall sein, miiiten die Proben
nach dem Ausschneiden noch einmal entspannt werden.
Jedenfalls erfordert die groBe Streuung, daf mindestens
10 Probestreifen aus dem gleichen Probestiick gepriift
werden und daB aus diesen der Hiufigkeitswert ermittelt
wird.

Vergleichsversuche mit dem einfach und schnell arbei-

* tenden AEG-Riickfederungspriifer an den gleichen Strei-

fen zeigten {iberraschenderweise die gleichen Schwan-
kungen der Priifwerte wie beim Siemens-Federblechpriif-
gerit. Die Absolutwerte der Riickfederung kénnen aber
im allgemeinen nicht miteinander verglichen werden.
Die Priifung mit dem Siemens-Federblechpriifgerit er-
fordert groBe Sorgfalt, da sonst leicht Meffehler ent-
stehen. Das neue Gerit ist aber frei von den grundsétz-
lichen Mé#ngeln des alten Gerétes und erscheint durchaus
geeignet zum Priifen der Eigenschaften, die die Feder-
bleche nach DIN 1777 bis DIN 1780 kennzeichnen.

Im Fachnormenausschuf , Materialpriifung* (FNM) wird
jetzt ein Normblatt-Entwurf iiber das neue Federblech-
priifgeriit ausgearbeitet.

Systematische Kurzzeichen fiir Nichteisenmetalle

Auf einigen Gebieten der Nichteisenmetalle besteht ein
Bezeichnungsschema, das recht gut geeignet erscheint,
dessen Anwendbarkeit auf das gesamte Gebiet der Nicht-
eisenmetalle aber noch gekliart werden muBl. Gegebenen-
falls wird ein entsprechender Normblatt-Entwurf ver-
offentlicht werden.

Thermo-Bimetall )

Ein Normblatt-Entwurf tiber Bimetall ist bereits einmal
verdffentlicht worden3), hat aber nicht befriedigt. Von
verschiedenen Seiten wurde jetzt der Wunsch geduBert,
Thermo-Bimetalle einschlieg8lich ihrer Qualitdt zu nor-
men. Bin besonderer Arbeitsausschuf wird entsprechende
Vorschldge ausarbeiten. ! )

* Im AnschluB an die Jahresversammlung fanden Sitzungen

der Arbeitsausschiisse des FNNE sowie der Gemein-

schaftsausschiisse der Fachnormenausschiisse »Eisen und

Stahl“, ,Blektrotechnik“ und ,Nichteisenmetalle* statt.
Bund

3) Entwurf DIN 1715 vgl. DIN-Mitt. Bd. 16 (1933) H. 5/6 S. N 22
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DurchfluBmeftechnik

Erlauterungen zu -

DIN 19 201 DurchfluBmestechnik, Begriffe, Bezeichnun-
gen und Geriitemerkmale ’

DIN 19 202 —, Geriitekennzeichnung, Priifverfahren
(Entwiirfe Okt. 1952)1)

Die Normblatt-Entwiirfe DIN 19 201 und DIN 19 202 sind
vom UnterausschuB ,,Begriffsbestimmungen und -bezeich-
nungen* (Leitung: Dipl.-Ing. P. Kraemer) des Arbeits-
ausschusses ,,DurchfluBmeftechnik* im Deutschen Nor-
menausschu3 aufgestellt worden.

Die Normblatt-Entwiirfe gelten filr die Messung von
Gasen, Fliissigkeiten und Démpfen in geschlossenen Rohr-
leitungen nach dem Wirkdruck- (Differenzdruck-) Ver-
fahren. Sie stiitzen sich auf einen Vorschlag vom Januar
1943 fiir ein Normblatt DIN 3740 ,,Wirkdruckmesser fiir
DurchfluBmessung, gehen aber iiber dieses hinaus, da
der Geltungsbereich auf DurchfluBmeB8anlagen aus
gedehnt wurde. :

Mit der Festlegung der wichtigsten Begriffe und Bezeich-
nungen der DurchfluBmegStechnik soll ein einheitlicher
Sprachgebrauch erzielt werden, der fiir die Verstindigung
zwischen Hersteller und Benutzer unbedingt erforderlich
ist. Dabei wurden die heute tiblichen Begriffe nach Mig-
lichkeit beibehalten, jedoch mufBten einige Umstellungen
vorgenommen werden.

DIN 19 201 ist so gegliedert, daB zun#ichst die Begriffs-
bestimmungen festgelegt werden flir die MeBgroBen, fiir
die Stoffe, die gemessen oder bei der Messung verwendet
werden, fiir die Zustandsgréfen, bei denen die Messung
durchgefiihrt wird, und fiir die Driicke, die zur Messung
hera}ngezogen werden. Darauf folgen die Bezeichnungen
fiir die einzelnen Teile einer DurchfluBmeBanlage, aus-
gehend vom Wirkdruckgeber (eingebaut in die Rohr-
leitung) iiber die Zufithrungsleitungen bis zum Me8 yerit
selbst. Zum Schluf werden die Merkmale, die fiir die
Meggerite charakteristisch sind, behandelt.

Es wird besonders hingewiesen auf die Begriffe ,,Durch-
fluB“ und ,Menge“. Diese beiden Begriffe werden immer
noch nicht reinlich unterschieden, wodurch hiufig MiB-
verstiindnisse.entstehen. Neu geprégt wurde der Ausdruck
»Vordruck* statt der iiblichen Bezeichnung ,statischer
Druck“. Der , Vordruck* ist fiir die Berechnung der Blen-
den upd Diisen maBgebend. Neu ist ferner die Bezeich-
nung , Abgleichgefif3“ statt , Kondensgefif3“.

Die unter ;,DurchfluBmesser“ genannten Gerite arbeiten
nach der Ausschlagmethode. Die verschiedenen Mefver-
fahren lassen sich zum Teil aber auch bei der Kompen-
sationsmethode arfwenden. Wichtig sind ferner die ,Be-
reiche”, deren klare Unterscheidung noch nicht Allge-
meingut geworden ist.

DIN 19 202 enthélt die Kennzeichnung der Gerite, die
zum Beurteilen eines Gerédtes von Bedeutung ist, und das
Priifverfahren, nach dem das Gerdt auf seine Genauig-
keit hin gepriift werden kann.

Die Fehlergrenzen des Zihlwerkes wurden in Prozenten
des dem Skalenendwert entsprechenden E n dsollvor-
schubs angegeben. Dabei waren folgende Gesichtspunkte
maBgebend: Bei Anzeige und Aufzeichnung wird der
Fehler auf den Skalenendwert bezogen, wie es auch
bei den elektrischen Anzeigegerditen iiblich .ist
(DIN 57 410). Bei Zéhlern (Wasserzihlern, Elektrizitéts-
zihlern usw.) wird der Fehler auf die Anzeige des Zidh-
lers (Istanzeige) bezogen, da eine andere Bezugsgrofle
infolge Fehlens eines Skalenendwertes und damit eines
Endsollvorschubes nicht méglich ist.

Fortsetzung Seite 22
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Holzschutz

Grundlagen

DIN
52175

P

‘ 1.1 Art der Gefihrdung
Bolzverfﬁ.rbung (besonders Bliue)
- Holzzerstrung durch Pilze
' Holzzerstérung durch Tiere

_ (Holzzerstbrende Insekten, Holzschlidlinge im Meer-
“wagser)

Feuer.
v _j Wltterungseinﬂusae

12 Ausma der Gefihrdung
- Gefahrenstufen: o
.geringe Gefihrdung = "Gefahrenstufe 1
: mittlere Gefhrdung = Gefahrenstufe 2.
utarke Gefihrdung = Gefahrenstufe 3-

'rGefahrzh.stellen Das AusmaB der Gef#hrdung kann

§an- ednem einzelhen Holzteil und in- einem Bauwerk .

«sehn unterschiedlich sein. Von der Erhaltung des Hol-

Zes an den ,Gefahrenstellen“- ‘hiéngt oft die.

Brauchbarkeit des ganzen. Holzteile- oder des’ gesa.m
: ten Bauwerkes ‘ab.

| 13 Ursachen fiir Art und Ausmas der Gefihrdung.

" 181 Das Holz (z. B. Art, Beschaffenheit, Abmessun-
‘gen, Abstinde).

-des Angriffs, Vorbefall).
1.88 Die Umgebung (z. B. Feuchtlgkelt, Temperatur).

1.4 Untorschiedllche Gefdhrdung
e nach’ der Verwendungsweise

tende Feuchtlgkelt nur infolge von Unachtsamkeit
. " oder hSherer Gewalt,

- 142 Holz in hoher Luftfeuchtigkelt Jedoch nicht den
_ Niedérschl!igen ausgesetzt Holz fast dauernd feucht.

148 Holz fm Frelen iiber der Erde, den Niederschll-
gen auagesetzt Holzfeuchtigke1t stark wechselnd,

144 Holz in der Erde-Luft- oder Wa,sser-Luﬂ:-Zone
_,Holzfeuchtigkeit fast dauernd hoch.

‘ oder im Wasser: Holzfeuchtigkeit dauernd sehr Hoch.
1.46 Holz:im Meerwasser :

A.Dime Norm soll jt‘ir den Holgschutz, der ein Grenzgebzet von Biologae, Ohemw und Technologie ist, einen Uber-‘
| -vlick iver Bedeutung und Bezichungen der Bingelvoraussetzungen geben. Bie soll eine Reihe von Begriffen und
| -Bezeichnungen feetlegen und damit eine einwandfreie Verstindigung erméglichen,

Der Holzschutz dzmt der Verhiitung einer Wertminderung und Zerstomng des Holzes. Das wnzustrebcnde Zwl
co i8t eine moglichst lange Gebmuchsdauer des Holzes.

1 Geﬁihrdnng

‘d ung (entsprechend Abschnitt 1.2) richten - -

“] 1.32 Die Angreifer (z. B. Art, Anzahl, Zu.stand Dauer

) fer (z. B. rechtzeitige Abfuhr und Verarbeitung)
§ 141 Holz unter Dach, nicht den Niederschligen aus- -
- gemetzt: Holz normalerweise trocken, linger anhal-

"' unterscheidet man ‘SchutzmaBnahmen

148 Holz in der Brde im Bereich des Grundwa.ssers :

Fachnormenauéschuﬁ Holz im Deutschen Normenausschul_;

 Einspriche bis 31. Mrz 1953

an FachnormonaauchuB Holz, Stuttgart-0, Warfmmbaldc 19,
in doppelter Ausfertigung erbeten.

2 SchutzmaBnahmen
Zu unterscheiden sind

8) nichtchemische, besonders baullche Holzschutz-
mafinahmen

b) chemlsche Holzschutzmaﬁnahmen‘

2.1 Nicht:chemisehe,
besonders bauliche Holzsc]mtzmaﬁnahmen

2.11 Die MaBnahmen miissen sich nach der Artder .
G e fihrdung (entsprechend Abschnitt 1. 1) richten

2.12 Die MaBinahmen miissen sich nach déem bestehen- .
den oder zu erwartenden AusmaB der Gefé#hr |

2.18 . Die Gefihrdung li8t sich in jhrem Ausmag
herabsetzen oder beseitigen durch MaBnahmen, die das
Holz betreffen

Wahl der geeigneten Holzart und Holzsorte, Beach-
tung und Beeinflussung der Holzbeschafferiheit )
Beachtung der Abmessungen, Abstﬁnde und Zurich-
tung: der Holzteile

durch Beeinflussen oder Fernhalten der Angreifer oder
angreifenden Mittel

AbschluB der Holzoberflichen

Fernhalten vom Bauwerk durch Ausbreitungssperren .
(z. B. Brandmauern, Gazefenster) oder vom Lager-
platz (z. B. kein pilz- und insektenbefallenes Holz,
Rauchverbot gegen Feuer) i
Férderung von Feinden, Parasnten und Krankheits-
erregern der Schidlinge

Fortschaffen des Holzes aus dem Bereich der Angrei- .

durch Beeintlussen der Umgebung

Beeinflussen  des Feuchtigkeltszustandes (Trocknen,
Trockenhalten, NaBhalten)

Beeinflussen der Temperatur (Kilite, Hitze)

Vermeiden von schédlingsférdernden Einflilssen che-
mischer (z. B. stickstoffhaltige Deckenschiittung) oder
biologlscher Art (z. B. Unkraut auf Lagerplitzen)

214 Je nach der Zeit ihrer Durchfithrung

im Walde und bei ‘der. Abfuhr
beim Lagern

beim Verarbeiten (Embau)
nach dem Verarbeiten . o
Fortsetzung Seite 21
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Beite ¢ Entwurf DIN 52 176

2.2 Chemische HolzschutzmaB8nahmen: -
Behandeln mit ehemischen Schutzmitteln

2.21 Je nach der Art der Geﬂihrdung sind zu
unterscheiden: .
Bldueschutzmittel (B)
Schutzmittel gegen holzzerstérende Pilze (P)
Schutzmittel gegen tierische Holzzerstdrer

Vorbeugende Insektenschutzmittel (Iv)

" Insektenbekiimpfungsmittel (Ib)

Schutzmittel gegen Meerwasserschidlinge
Feuerschutzmittel (F)
Schutzmittel gegen Verstocken
Schutzmittel gegen mehrere Arten der Gefiihrdung

2.22 Nachdem AusmaB der Gefihrdung miissen

sich Art und Griindlichkeit der Schutzmafnahmen richten.

2.28 Je nach dem Zeltpunkt unterscheidet man ein
Behandeln .

vor dem Verarbeiten

wihrend des- Verarbeitens

nach dem Verarbeiten

2.24 Je nach der Beschaffenheit der Mittel unterscheidet
man unabhfingig von der Handelsform folgende Schut z-
mittelgruppen:

wasserlosliche Schutzmittel

blige und Olartige Schutzmittel

in organischen Ldsungsmitteln zu lésende Schutzmittel
01-Salz-Gemische :

Emulsionen

Schutzmittel auf Kunstharz-Basis

Schutzmittel sonstiger Beschaffenheit

2.25 Die Schutzmittel kénnen dem Holz nach folgenden
Einbringverfahren zugefiihrt werden:

a) Streichen, Spriihen (Nebel)

b) Kurztauchen )

Die Holzer werden kurzfristig (Minuten) in die Schutz-
fliissigkeit eingetaucht

Trogtrinkung, im Sonderfall Einstelltrinkung

Die Holzer werden in offenen Trogen langfristig

c)

(Stunden bis Tage) bis zur Aufnahme der vorgeschrie-

benen Menge in der Schutzfliissigkeit untergetaucht
gehalten (bei der Einstelltrinkung nur mit den ge-
fihrdeten Enden eingestellt).

Verschiedene Ausfilhrungsformen:

Trogtrinkung ohne Erwirmen

Trogtrinkung, unterstiitzt durch Erwirmen

(beim Wiedererkalten preBt der HuBere Luftdruck
Schutzflilssigkeit in die Hohlrdume des Holzes, die
Viskositédt der Schutzfliissigkeit wird durch Erwirmen
erniedrigt). ’
Kesseldrucktridnkung

Die Hblzer werden in einen festschlieBenden Kessel
gebracht, in dem mittels Unter- und Uberdruck Schutz-

d

~

fllissigkeit in die Hohlriume des Holzes gedriickt .

wird.

Verschiedene Ausfiihrungsformen:

Volltrinkung

Die Behandlung beginnt mit Unterdruck, sémtliche
zuginglichen Hohiriume des Holzes werden mit
Schutzfliissigkeit gefiillt;

anschlieBend entweder Uberdruck

oder normaler Luftdruck

Spartrinkung ’ ,

Die Behandlung beginnt sogleich mit Uberdruck, ein
Teil der Schutzfliissigkeit wird anschlieSend- mittels
Unterdruck aus den Hohlrdumen des Holzes wieder
entfemt

e) Diffusionstrinkung
Die Hblzer, saftfrisch oder durchniBt, werden mit
Schutzpaste besgtrichen, von der aus w#hrend des
" mehrere Wochen bis Monate dauernden Feuchtlagerns
die wasserldslichen Schutzstotfe durch Diffusion in
das Holz einwandern. '

Saftverdréingung

In die saftfrischen oder saftirisch erhaltenen Stimme
‘wird unter Verdréingung des Baumsaftes Schutesalz-
l8sung eingeprelt oder eingesogen.

Lebendtrimkung

Versuch, mittels des im lebenden Baum aufsteigen-
den Saftstromes dem Holz wasserltisliche Schutzstoffe
zuzufiihren.

Verfahren zur verstarkten Behandlung von Ge-
fahrenstellen

Dem Holz wird an den Gefahrenstellen reichlich ynd -
nachhaltig Schutzstoff zugefiihrt. Das kann auf ver-
schiedene Weise geschehen:
Der Schutzsteff ‘bleibt wihrend l&ngerer Zelt an der
Holzoberfliche haften oder wird daran festgehalten,
.was' durch Vermischen mit haftenden Stoffen ermig-
licht wird oder  durch wasserdurchliissige oder -un-
durchliissige Binden, Kissen oder Kragen (vor allem
fiir Fuf- und Kopfschutz von Masten und Pf&hlen) zZu
bewerkstelligen ist.

_ Der Schutzstoff wird in die vorhandenen Fugen oder
- Risse eingebracht, gegebenenfalls nach stellenweinem
Erweitern der Fugen.
Der Schutzstoff wird in eigens zu diesem Zweck her-
gestellte groBere oder kleinere Locher (Bohrldcher,
Impfstiche) mit oder ohne Druck eingefiilit.

2.26 Jenachder Verteilungder Schutzmittel

. 5

g)

h)

im H olz unterscheidet man bei gleichm&Blger Behand-

lung des Holzteiles:

) - Eindringtiefe
Deckschutz ) 0 mm
Randschutz 0 bis 10 mm
Tiefschutz tiber 10 mm
Vollschutz vélliges Durchsetzen des
Holzes

bei ungleichméBiger Behandlung des Holzteiles:
Teilschutz (ein auf Gefahrenstellen beschriinkter Tief-
schutz).

3 Schutzausfithrung

Die Ausfiihrung der SchutzmaB8nahmen bildet eine Binheit
aus meist mehreren einander ergiinzenden Schutzmaﬁ-
nahmen. .
8.1 Nach der Zeit der Durchfiihrung folgen aufeinander

811 DieSchutzplanung

(Rechtzeitiges Festlegen von Art und Umfang der
SchutzmaBnahmen)

312 Der Grundschutz

(Erstmaliges grundlegendes Durchfithren von Schutz- )
mafinahmen)

8.13 Das Uberwachen

hinsichtlich etwa schon eingetretener Schiiden und’ des
Erhaltungszustandes des Schutzes

8314 Die Nachpflege

(Durchfiihren der jeweils . erforderlichen Nachachutz-
mafinahmen)

8.2 Je nachdem, ob ‘sich die Schutzausfithrung gegen
erst zu erwartende oder bereits eingetretene Schiéiden
richtet, unterscheidet man

8.21 vorbeugenden Schutz

8.22 Bekdmpfung
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. Fortsetzung von Seite 19

Bei den DurchfluBmeéssern mit Zghlwerken ist jedoch der
Durchflu@ die primére, die Menge die abgeleitete MeS&-

_grofe. Hier ist es moglich und statthaft, die Fehler auf

dem Skalenendwert entsprechenden E n d sollvor-
schub zu bezichen. Dies ist aus folgenden Griinden auch
zweckmiBig und sinnvoll:

1. Aus der Zihlerablesung ist ohne Aufzeichnung des

Durchflusses nicht zu erkennen, in welchem Teil des
MeBbereiches der Messer wihrend der Zdhlperiode tat-
stichlich gearbeitet hat. Daher wiire die Bezugsgrofe,
berechnet aus Zihlerdifferenz, geteilt durch die Zeit,
ein unsicherer, stets schwankender Wert, dem die sich
stets &ndernden Fehlergrenzen zugeordnet werden
miissen. ) )

2. Bei der Ermittlung der Gesamtfehlergrenze einer An-
lage nach dem Fehlerfortpflanzungsgesetz miissen die
Einzelfehlergrenzen auf die gleiche Gréf€ bezogen
.werden, d. h. es miite der Zahlwerkfehler umgerech-
net werden, wenn er auf den dem Skalensollwert ent-
sprechenden Sollvorschub bezogen wiirde. )
"Einspriiche gegen die Normblatt-Entwiirfe werden

I bis 30. 6.1953 an den Deutschen Normenausschufl I
erbeten.

Kraemer '
DK 691.714

Genormte deutsche Baustéhle
(Ref. aus: ,,Faberg-Mitte*ilungen“ (1952) Nr. 60) - -

Die Normung der allgemein als Baustidhle hinreichend

bekannten im wesentlichen unlegierten oder schwach
legierten Verglitungs- und Binsatzstihle muBte in
Deutschland whhrend der letzten 15 Jahre — bedingt vor
allem durch die Rohstofflage — den jeweiligen Verhalt-
nissen angepaflt werden.

Der Aufsatz schildert in gedringter Form die Entwmk-
Tung  der verschiedenen Stéhle und der einschligigen
DIN-Normen. In Tabellen sind die chemische Zusammen-
setzung und die gewdhrleisteten Eigenschaften  zusam-
mengestellt.

(Anmerkung der Schriftleitung: Die Stahl-Eisen-Nor-

mung wird demmdchst in dem ,DIN-Mitteilungen
usammenfassend behandelt.)

DK 77

Phototechnik

Im Verlauf der Tagung des Fachnormenausschusses
»Phototechnik“ (Vorsitzender: Dipl.Ing. “Fischer, Dres-
den), vom 12, bis 14. November 1952 m‘mﬁwelg
fanden Sltzungen n;a.chstchender fiinf Arbeitsausschiisse
statt:

Belichtungsmesser
Der ArbeitsausschuB behandelte die Zusammenhénge
zwischen der Negativempfindlichkeit und den Belich-

© tungsmesser-Angaben. In DIN 4512 , Negativmaterial fiir

bildmégige Aufnahmen, Bestimmung der Lichtempfind-

lichkejt“ (Ausgabe Jan. 1934) soll eine Ubersetzungstafel
von DIN- in ASA-Grade aufgenommen werden.

Es bleibt festzustellen, wie sich die Empfindlichkeit bei

Kunstlicht. zu der bei Blitzlicht und Tageslicht verhilt. -
Zum Beurteilen der Belichtungsmesser ist der sogenannte _

Auffangwinkel sehr wichtig, ‘der deshalb zunichst fest-
gelegt werden soll.

Rontgen-Schirmbildphotographie
Fiir , Rontgen-Schirmbildphotographie, Aufnahme, Bild-

‘formate, Aupwertung” und fiir , Rohfilm, Abmessungen,

' Lieferart“
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sollen umgehend Normblatt-Entwiirfe ver-
offentlicht werden, so daBl noch alle vor der Réntgen-

tagung im Juli 1953 in Kopenhagen eingehenden Ein-
spriiche beriicksichtigt werden kénnen. Die Normung der
Kamera-AnschluBmaBe erscheint im Augenblick ver-
friiht, da die Entwicklung auf diesem Gebiet noch nicht
abgeschlossen ist.

Objektive

Von Dr. Klarmann wurde bereits ein Beitrag zur ,,Giite-
Kennzeichnung photographischer Objektive versffent-
lichtt). Dr. Lau, Deutsche Akademie der Wissenschaften,
und Dipl.-Ing. Rosenhauer, Physikalisch-Technische Bun-
desanstalt, Braunschweig, berichteten iiber die von ihnen
eingeleiteten Arbeiten zum Kennzeichnen der Leistungs-
fahigkeit photographischer Objektive.

Demnichst soll ein Entwurf fiir .eine Neuausgabe von
DIN 4522 , Aufnahmeobjektive; Blenden, Brennweiten,
Beschriftung verdffentlicht werden.

JFiir die Neuausgabe von DIN 19 002 Blatt 1 , Aufnahme-
objektive, AmnschluBmafie fiir aufsteckbares und ein-
schraubbares Zubehor* (Nov. 1952) ist vorgesehen, zu-
sétzlich das KleinstmaB des Linsenschutzes anzugeben.

Zentralverschliisse
Der Entwurf DIN 19 004 ,,Drahtausléser, AnschluBmaBe*

(Juli 1951)2) wird nach Beriicksichtigung einiger Ande--

rungswiinsche demniichst als Normblatt herausgegeben.
Fiir ,,Blitzlicht-Steckverbindung, AnschluBmafBe“ soll ejn
Normblatt-Entwurf versffentlicht werden. Fiir Blitzlicht-
anschliisse an Kameras ohne Zentralverschliisse wurde
die 'Verwendung des gleichen Steckers vorgeschlagen.

Kameras, Zubehsr und Photobedarf

DIN 4508 ,Plattenkassetten zum Einschieben, Einlage-
maBe” und DIN 4509 (auch Entwurf vom Sept. 1950)
,,Fil'mpackkassetten zum Einschieben, Einlagemafle‘ wur-
den zurlickgezogen, da diese Blitter nach -Zurlickziehung
von DIN 4501 ,Kamerafalze“ in der vorliegenden Form
unvoﬂlstandlg sind.

Die néchste Ausgabe von DIN 4507 ,,F‘llmpack Abmes-

sungen, Konstruktionsblatt* (Entwurf Sept. 1950) wird
einige zusitzliche Angaben iliber Abmessungen und Tole-

ranzen, die von den Filmherstellern ge'wﬁnscht wurden,

enthalten.

Nach Abstimmung der Plattendicken mit den Deckplatten
fiir Diapositive wird in absehbarer Zeit ein Entwurf fiir

eine Neuausgabe von DIN 4505 ,, Trockenplatten, Abmes- -

sungen“ verdffentlicht.

Der Entwurf DIN 4515 ,Schnittfilm, Abmessungen®
(April 1949) wurde vollstéindig iliberarbeitet.
Plahfilmeinlagen sollen nicht genormt werden, nachdem
die Normen fiir Kassetten zuriickgezogen wurden.

Zu DIN 4503 ,StativanschluB“ (Sept. 1985) sowie zu
DIN 4502 ,,Film in Rollenform, Filmbreiten unter 100 mm,
Ubersicht“ (Febr. 1942) soll je eine Neuausgabe heraus-
gegeben werden.

Eine neue Ausgabe von DIN 4504 ,Kopierrahmen, Ein-
lagemafe, Einlegebretter® erscheint demnichst.

Nach einer Riickfrage bei den Hauptfabrikanten soll
DIN 4518 , Photographische Papiere fiir die Vervielfilti-
gung von Bild- und Schriftvorlagen, Abmessungen bis
1 m Breite“ iiberarbeitet werden. .
Obwohl der ,,A8-Film‘“ laufend gefertigt wird und zu-
nichst keine Stérungen aufgetreten sind, wurde die
Normung zurlickgestellt.

- Zu DIN 4510 ,Kleinbild- und Rollfilmkameras, Bild-

formate, Filme, Spulen, Ubersicht* wird ein neuer Ent-
wurf herausgebracht. DIN 4525 , Rollfilmkameras; Bild-
ausschnitte fiir Rollfilm 60“ und DIN 4537 , Kleinbild-
kameras; Bildaugschnitte“ werden dann zuriickgezogen.
DIN 4511 , Entwicklungsschalen, EinlagemaBe® wird

1) Vgl. DIN-Mitt. Bd. 31 (1952) H. 12 S. 288
2) Zu beziehen durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin W 15 u. K8ln.

-
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ebenfalls zurlickgezogen, da es nicht mehr den Anforde-
rungen der Praxis entspricht.

Die Hersteller von Kameras sollen gebeten werden, zu
den Unterschieden der MaBe in DIN 4529 ., Einheits-
spule 60 fiir Rollfilm 60 nach DIN 4523 gegeniiber der
amerikanischen Norm ASA Z 38.1.7-1950 Nr. 120 Stellung
zu nehmen.

DIN 19 001 ,,Steckschuh und SteckfuB filir aufsteckbares
Zusatzgerit, AnschluBmaBe“ wird iiberarbeitet."

Der Vorschlag fiir eine Neuausgabe von DIN 4535 »Klein-
bildkanieras; Spule 35, Kapsel 35, Umrisse* vom Mirz
1952 wird besonders in bezug auf den Spulenzapfen, das
Filmmaul und die Austauschbarkeit iiberarbeitet.

Die nichste Sitzung des Fachnormenausschusses »Photo-
technik* wird voraussichtlich im Mai 1953 nach Moéglich-
keit in Jena stattfinden. .
' Sonnenfeld
DK 7785 e e

Kinotechnik

Am 18. und 19. September 1952 fand eine Tagung des
Fachnormenausschusses ,Kinotechnik* (FAKI) in
Miinchen statt.

Der Vorsitzende des FAKI, Dir. Mayer, wies darauf hin,
daB die Kinotechnik mit vielen anderen Industriezweigen
zusammenarbeiten muB und da8 die Filme trotz Massen-
produktion in héchster Genauigkeit hergestellt wedden
miissen, um sie in allen Vorfilhrgeriten einwandfrei ver-
wenden zu kénnen,

Dr. Busch berichtete iiber die Tagung des ISONTC 36
,»Kinotechnik“ am 9. und 10. Juni 1952 in New York1),

AnschlieBend folgten Berichte iiber den Stand der Arbei-
ten in den einzelnen Arbeitsausschiissen:

Grundnormen

Fir DIN 15 501 ,,Film'35 mm, Abmessungen* sind einige
unwesentliche Anderungen vorgesechen. Es steht zu hof-
fen, dafl das Blatt in-der neuen Form auch von der ISO
angenémmen wird.

Aus DIN 15600 ,Film 16 mm mit: einseitiger Lochung;
Ubersicht, DIN 15601 ,Film 186 mm mit einseitiger
Lochung; Rohfilm-Abmessungen®, DIN 15650 ,Film
16 mm mit beiderseitiger Lochung; Ubersicht“ und
DIN 15651 ,Film 16 mm mit beiderseitiger Lochung;
Rohfilm-Abmessungen soll der Film 32 mm wegen sei-
ner geringen Bedeutung gestrichen werden. Die genann-
ten Normblitter sollen — mnach Abstimmung mit den
neuen amerikanischen Normblatt-Entwiirfen — neu her-
ausgegeben werden.

Da die Angaben in DIN 15 551 »Sicherheitsfilm zum
Teil veraltet sind und die DIN-Norm iiber Sicherheits-
film in einem Gesetz verankert werden soll, wird dem-
niichst ein Entwurf fiir eine Neuausgabe verdffentlicht.
In diesem Entwurf wird der Stickstoffgehalt nicht mehr
beschrinkt. Wahrscheinlich wird eine neue Brennprii-
fung aufgenommen. Die Kennzeichnung der Sicherheits-
filme wird geindert.

Zahntrommeln

Da die Schrumpfung des Sicherheitsfilmes germg ist, wird
in DIN 15525 , Filmschaltrolle, 16 Zihne“ voraussicht-
lich der Durchmesser der Schaltrolle von 23,95 mm auf
24,08 mm heraufgesetzt werden. Das entspricht auch dem
BeschluB des Technischen Komitees ISO/TC 36, Kino-
technik2).

Fiir 16 mm Schalt- und Transportrollen wird ein Norm-
Vorschlag beraten.

Verstirkertechnik
Zur Zeit werden Empfehlungen fiir Kinofilmverstirker be-
arbeitet.

1) Vel DIN-Mltt. Bd. 31 (1952) H.10 S. 233
2) Sitzung am 9. und 10. Juni 1952 in New York
Vgl. DIN-Mitt. Bd. 31 (1952) H, 10 8. 233

Kinofilmlagerung

Ein Normblatt-Entwurf mit Empfehlungen fiir das La-
gern von Kinofilmen wird demniichst versffentlicht.

Filmatelierbeleuchtung

Die begonnenen Normungqarbelten fir Stufenlmsenschem-
werfer fiir Bogenlampen wurden zuniichst zuriickgestellt.
Zur Zeit wird ein Normblatt fiir einen Atelierstecker
ausgearbeitet.

Filmtheatertechnik

Zur Zeit werden Richtlinien fiir Bildwiinde, Bildwand-
ausleuchtung, Schalldurchlissigkeit, Abmessungen und
Bildwandabdeckung usw. sowie Start- und Endbb.nder fiir
35 mm und 16 mm bearbeitet.

Die vorgesehene Normuug von ,,Betnebs- und Pflegevor-
s¢hriften fiir Bildwerfer und Tonanlagen“ wird nicht fort-
gefiihrt, da die von den Firmen herausgegebenen Vor-
schriften geniigen und ein Normblatt nicht auf die Eigen-
heiten jedes Fabrlkates emgehen kann.

Tonspuranlage

DIN 15 503 ,,Tonaufzexchnung, einspurig” und DIN 15 505
»Tonwiedergabe, einspurig® soll auf Grund der Bespre-
chungen in der ISO iiberarbeitet werden. U. a. ist vor-
gesehen, den Abstand der Mittellinie der Tonspuranlage
von der Filmkante mit 6,19 mm festzulegen.

Schmalfilmtechnik

Wegen der wachsenden Bedeutung des Behmalfilmes
wurden die Arbeiten der bisherigen Ausschiisse ,Start-
und Endbénder fir 16 mm Film“ und ,,Spulen und Kas-
setten fiir 8 und 16 mm Film*“ in einem neugeblldeten
Ausschu3 ,,Schmalfilmtechnik“ zusammengefait.

Magnettontechnik

Dr. Wohlrab wurde zum neuen Obmann des Arbeits-
ausschusses gewihlt. Fiir Magnettonbinder sind in Eng-
land vier, in Frankreich zwei und in den USA drei Spuren
mit Bezug auf die Tonstreifenmitte vorgesehen, wihrend
ein ISO-Vorschlag zwei Spuren mit dem MaB Abstand
Tonspur-AuBenkante zu Filmkante vorsieht. Es wird ver-
sucht, einen deutschen Vorschlag aufzustellen.

Die Lage der Emulsionsschieht und Magnettonschicht fiir
16 mm Film und die Verwendung von Slcherheltsfllm fiir
Magnettonbander ist noch zw klédren.

Benennungen

Unter der Obmannschaft von Prof. Narath wird zur Zeit
ein Vorschlag fiir Benennungen in der Technik der Ko-
pieranstalten ausgearbeitet.

Ein Normblatt-Entwurf fiir allgemeine Benennungen in
der Kinotechnik wird demni#ichst verdffentlicht.
Die néchste Tagung des FAKI soll im Frilhjahr 1953 in
Berlin stattfinden.

'Sonnenfeld

| DK 389.64

Neuauflage und Vertrieb
von RAL-Druckschriften

Die sich steigernde Nachfrage nach den Ergebnissen der
RAL-Gemeinschaftsarbeit machte es notwendig, RAD-
Druckschriften wieder in gré8erer Zahl aufzulegen. Bei
diesen Druckschriften handelt es sich vor allem um
Warenbezeichnungsvorschriften und Lieferbedingungen.

Die RAL-Druckschriften sind wie in friiheren Jahren von
der Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin W 15 und K&ln, zu be-
ziehen. Bestellungen, auch auf die kostenlose Zusendung

~ einer Liste aller RAL-Druckschriften, sind an diese Stelle

zu richten.
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RAL- Arbeit

Seitdem sich der ,Ausschuf fir Lleferbedingungen und |
Giitesicherung® vor etwa elnem Jahr an.den Deutschen

Normenausschu8 als ,RAL beim -DNA* ‘angeghedert
hat, hat er seine Thtigkeit unter Nutzbarmachung seiner
30jshrigen Erfahrungen und. unter  besonderer ‘Beriick-
sichtigung der vielfiltigen Beziebungen zwischen den
Normungsarbeiten und dem’ Gﬁtegedanken in verstﬁrk—
tem MaB aufgemommen. -

Vorau.ssetzung fiir eine’ ers’te Orientierung zur Unter

schetdung der Waren threr Qual!tﬁt und threm Gebrauchs-

wert nach. sind einheitliche Bezeichnungen im Werbe-
und. Verkaufswesen. Deshalb werden vom RAL alle Be-
.mﬁhungen unterstiitet, - die darauf hinzielen, einheitliche
. Begriffe und deren Bezeichnungen zu ermitteln und dls
: allgememgultige ‘und ' anerkannte - ‘Warendeklarationen
festzulegen. So entstehen ‘jeweils in umfasaender Ge-
meinschaftsarbeit der  interessierten ertsahaftskreise,
der Hersteller, des: Handels und der Vevbraucherseit.e die

* bekannten RAL-Vereinbarungen (iber Bezelchnungsvor-..

schiriften Siir einzelne Warengruppen, in denen dte in tig- .
hcher Handelapraxis ‘herausgebildeten . Handelsiiblich-
. kelteti niedergelegt werden. Die Bezugnahme auf diese
‘ 'RAL-Bezeichnungsvorsdlriften ist nicht nur ‘im Ange- .

 bots- und Bestelwesen im Interesse der Wahrheit und
- Klarheit. von Bedeutung, sojché Bezelchnungsvorschriften

sind.auch eine verlifliche Unterlage fiir eine gutachter- .-
liche Tﬁtigkelt sowie fir "Entscheidungen der Wett-
bewems-Emigumgsstenen und ordentlichen Gerithte, urm
1rreﬁ.\h;-enden und falschen Bezexchnungen wirkungsv’ou
zu begegnen.. Nicht zuletzt werden sie auch herange—
zogen, um. den :Nachwuchs in. den’ Berufs- und Fach~
‘schulen ‘suszubilden: Die RAL-Bezeichnungsvorschriften
bilden gewlssermaBen Vorstufen, das Strében ndch Qua-

" ltdtswaren und Gilteleistungen- zu verwirklichen. Die

. niichste. Stufé sielit dann, RAL-Lieferbedingungen vor,

um die Herstellung, den Vertrieb und Gebrauch einwand-
. freier 'und zuverlissiger Erzeugnisse sicherzus’cellen ao/

‘welt eine Gﬁtenormung noch nicht méglich jat. Bel Asis-
schreibungen, Bestellungen, Lieferungen und”’ "Abnahmen
wird vielfach ‘ausdriicklich vorgeschrieben, die RAL-Vor-
schriften einzuhalten.. Diese RAL—Lieferbedmgungen,
denen meistens auch die dazugehdrigen Priifverfahren
. n.ngeaehlosaen sind, werden, sobald sie als normenreff an- -
~ gesehen werden »kﬁnnen, unter einer DIN-Nummer in da.a
-Normenwerk augenMen ) C.

BUCHBESPRECHUNGEN’

DK38917856 o

Zuuberwelt der Normzahlen )

" Von. W, Stmhnnger 1952. Verlags- ndthSchaﬂsgeeeu-
" sohdft der .Elektrizititswerke mbH VWEW F'nmkfurt
(Main) DIN 45 95 8.

) Viel»lelcht klingt der Titel ,,Zamberwelt der Namz&hlen" :
"manchem Normeningenieur nicht niichtern genug. Strah- .
ringer, der schon durch eine ganze Reihe Vertffent-
lichungen als eifriger Verfechter der Normzahlen bekannt
ist, hat thn offemsichilich bewuBt fiir sein neues Buch
gewlihlt um dem Leser zu sagen, daB es hier nicht mur
‘um trockene Zahlentheorie, sondern um eine bunte und
vielfiltige Anwendung der Normzahlen geht. Der Ver-
. fasser beschriinkt sich in den vielen Beispielen, die er
bringt, zwar auf das Gebiet der Blektrowirtschaft, regt
aber zugleich an, das hier auf einem bestimmten Gebiet
der Technik als Methode vongefdhrte auch auf andere
technische Gebiete zu Ubertragen. Strahringer macht dén
Leser an Hand von Beisplelen mit der Theorie des Rech-

" DK 621:9(43) (086)

. nm ‘it Normzahlen und mit dem Gebx'auoh besonderer

Réchentafeln vertraut, -ohne da es der Leser recht
merkt. Die vielseitig ausgewihlten Beispiele — teils in
der Praxis erprobt, teils vom Verfasser zur Anwendung
vorgesd&agen’ -— lassen erkennen, da man mit Norm-

‘zahlen' hicht nur bequem rechnen, sondern auch tech-
nische Zusammenhiéinge zahlenmiBig. leicht und. schnell
erfassen kann. Normzahlen sind also heute nicht mehrv
Zahlen fiir .dle Normung alleip, wie es ihr Name besagt,

sondern ein Hilfsmittel flir viele Gebiete in Technik und
Wirtschaft, .So geht es bei -den vielen Beispielen um
Stromzuteilungen, Strombedarfskurven, um Strompreise
und Tarife, um die GréBenstufung’ von Hlektrotbpfen
und--Fuitérdinipfern, aber auch um die Stufung .von
Verbandsbeitrﬁgen Selbst flir den Kenner der Normzah-

lén ist es tiberraschend, ¢a man auch Gehdlter, Sonder-
zuwendungen und- sogar die Urlaubsdauer nach Norm-
zahlen stufen kann. Das Buch, das sich in seiner ganzen
Art durch Anschaulichkeit und Kilrze der Darstellung
auszeichhet, kann jedem empfohlen -werden, der durch
die Anwendung von Normza.hlen Zeit und -Mthe
sparen will. .

Nitsche

- DK 389 9 17‘656

8x8=63
Ehv neues Einmaleins fﬁr Verkehrsfaehleute

Von w. Strahringer. Erich Schmidt Vsrlag, Berlm——-Bieleo
feld——mehe% DIN A5 55 8. :

_Im ‘ZuSammenhang mit der jﬂngst erschienenen Sohrlft
;,Die Zauberwelt der Normzahlen® sei auf eine etwas
mtete Verdffentlichung von Strahringer hingewiesen.
Auch hier zeigt der Verfasder wie man technische Zu-
sammenha.nge leicht, und bequem erfassen kanm, wenn
man sich der Normzahlen bedient. In dieser .Schrift
briggt der Verfasser Beispiele gus der Vetkehrstechn!k' i
In einer Fiille von Rechentafeln zeigt er, wie man Ichneﬂl
‘und einfach Fahrdauer, Fahrstrecken, Anfameﬁqn, ‘Cle-
sehwlndigkelten, Bremszeiten; Bremswege und' anderes -

. mehr, ermittein kann, Flir den Verkehisfachmann gibt -

"diese ‘Schrift viele Anregungen, Der Titel 8X8=63 hebt
pewliBt - die Ungenauigkeit in den Vordergrund, die da-
“dureh entstebt, daf Normzahlen meist Rundwerte filr

.. einen léngeren Dezimalbruch sind, Der Verfasser kinnte

in lengen Sitzen nicht besser zum Ausdruck bringen, dal
‘man ‘es einfach wagen mul und in’ vielen FHllen auch -
" wagen kann, eine kleine Unge’nauigke&t von wenigen Pro-

. zenten in Kauf zu nehmen, wenn man dadurch mit
« Leichtigkeit einen’ tUberblick ilber die technischen . Zu-
sammenhiinge bekommt und die einzelnen technischen '
Graﬂen mit einer verhiltniamiBig groBen Genhauigkeit
durch’ die . Norinzahlrechnung schneller als mit dem
Rechenschieber : ermitteln ‘kapm.

N i‘t sche

Gesamtkatalog
“der Deutschen Werkzeugmclustne ‘Bd.1

Herawsgegebe'n von der Arbmtagemsmschaft Werkzaug-
industrie 1952. Verlag W. Girardet, Essen. DIN A4 520 8.

Der Gesamtkatalog der. Deutschen Werkzmglndustrle
gibt einen geschlogsenen me'blmk tiber den Produktions-
stand und die Lelstungsfé:higkext der westdeutschen
Werkzeugmdusme Er soll sowohl dem Verbraucher von
Werkzeugen in Industrie und Handwerk als auch dem
Handel und den ffentlichen Beschafﬁmgastellen im In-
und Ausland als Unterlage beim Ein- und Verkauf dienen.
Er ist in erster Linie als Hilfsmittel filr den Export ge-
dacht. Da erin finf Sprachen (deutsch, englisch, franzi-
sisch, spanisch und -portugiesisch) geschrieben ist, kann
er auch als fﬁnfspraehl.ges Fa.chwﬁrterbuch fiir Werk-
zeuge dienen
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DK 628.1

Wasserwesen, ‘Wasserverteilung,
‘Wasserkraftniitzung, Stauanlagen
und Talsperren, ‘Wasserkraft- und
Stauanlegen, - Be‘g'{iffsbeatimmun-

gen, von W. Danni

DK 628.1/.8

Wasserwesen. Landwirtachaftlicher
‘Wasserbau, Wasserverteilung, Stau-
anlagen, von W. Dannien

DK 628.9

Normen der Lichttechnik,
von M, Sc}uw hmann
DK 620.11.012.55
Reifen, von Bonatz ..................

DK 629.135.15

Normen fdr den Segelflugzeughau
DK 633/635

Normung der landwirtschaftlichen
Verpackungen, von 0. Kastorff ....
DK 637.132:621.648

Milchrohre und Milchrohrverschrau-

bungen, ErlHuterun sg zu  DIN
11860, 11851 und 11853 .Bl. 2 -(Ent-
wurf Sept. 1952) ......... P AR
DK 638.1

Imkereiwesen, von O. Kastorff ....
DK 64

Haustechnik, von H. Ffommhtﬂd
DK 645.487

Seite

28

-62

1556
156

61

181

182

182

221

10

276
62
L 4

182

119

210

27

266

1

Lieferbedlngungen tur Leitern und

Tritte aus Holz
DK 656.863

Rohrpost, von K. Klug eseiraeis

Aufsatz

11

*) Normung’

*) Zur Normung im Apparatebau

DK 657.244.12

‘Wechsel — Vordruck. Erifiuterungen
zu DIN 65004 (Jan. 1952), vonKuuch

DK 66.02

int

im Apparatebau )
von F. termeyer

Arbeitsausschu8 »Grundnormen®.
Zur Normung der Nenndurchmesser,
Druck- und Temperaturstufen. Er-
lduterungen zu DIN 28001, 28002,
28003 (Entwlirfe Mai 1952) ..........

Arbeitsausschuf ,Priif- und Giite-
vorschriften”. Erlfuterungen zu DIN
1905()) 28051, 28056 (Entwlirfe Mai
Arbeitsausschus8 .,Lagerbehﬂlter"
Zur Normung der Behflter. Erlfiute-
rungen zu DIN 281 2810t, 28105,
28110 (Entwiirfe Maf, 1952 )
Arbeltususachuﬂ nArbeitsbehiilter”,
Zur Normung der RUhrwerke und
ihrer Antriebe, Erliuterungen zu
DIN 28130, 28181, 28132, 28133
Arbeitsausschu 6
scher“. Zur Normung von Bauteilen
flir  Rohrblindelwlrmeaiustauscher.
Erliuterungen zu DIN 28180- (Ent-
wurf Mai 1952)

Arbeitsausschu »Kolonnena;
rate*. Zur Normung der Gl
Erlnuterungen zu DIN 28285 (Ent—
wurf Mai 1952)
Chemische Apparate.
messer — DIN 28001 [§
1952)

,,W!rmeaustau-

rreecsreetsavataarines

]l?‘ﬁcksmgen — DIN 28002 (Entvurf
Nichtgenehmigungspflichtige Appa-
rate einschl. Vakuum:‘ppante G te-
vorschriften (Entwu
Temperaturstufen
(Entwurf Mai 1952)

DIN 28051 Bau und Ausflihrung der’

Eisenteile von Apparaten mit Schutz-
iberzly gen Richtlinien (Entwurf
Mai 1962) ........ .ccoi0iiiiiiiinininn
DIN 280? Gummieru von A pa-
raten ihre Prufunng Richuiglen
(Entwurf Mal 1952)
DIN ,28100 Nenninhalte von Behll-
tern ‘(Entwurf Mai 1052)

DIN 28101 Runde Beh#iiter mit fla-
chem Boden. Hauptabmessungen
(Entwurt Mai 1962) .................
DIN 28165 Behilter mit zwei gewdlb-
ten Bdden, Hauptabmessungen (Hnt-
wurf Mal 1952) ......... veestrieensan
DIN 28110 Béhilter mit einem ge-

Nenndurch--
Entwur! Mai

Seite
52

91
92

‘03

94
96

96
97

98
100
101

108
104

106

106

wbilbten Boden und abnehmbarem, .

Deckel. H&uptabmesaungen(!‘.ntwurt
Mai 1952) .......ceviiiiiniiiiiciian

DIN 28180 Rithrwerke, einwellig tmd
senkrecht. Benennungen . (En' wur.t
Mai 1952) ...l
DIN 28181 Rﬂhmerke,-mmrerfor-
men (Entwurf Mai 1952)-

- 107

108
108

DIN 28132 Rithrwerke, Rithrerwel- - -

len-Durchmesser (Entwurf Mai

DIN 28133 Rithrwerke,
zahlen (Entwurf Mai 195!

| 1952),
)Nenndreh—

DIN 28235 Glocke. 80 Hauptabmes- .

sungen (Entwurf Mai 1952) ......,.

DIN. 28180 Innenrohre fur Wnrme'
austauscher (Entwurf Mai 1952) ....

DK 661.21

Bezeichnungsvorschriften fir blei-
haltige Glaswaren (ausgenommen filr
technigche Zwecke). Zu RAL 520 A 2

DK 662.75

Priifverfahren fiir flilssige Brenn-
stoffe, Erliuterungen zu DIN 51763
bis DIN' 51765 und DIN 51775 (Ent-
wlirfe Nov 1962) ..iiiveiininnnn

DK 662 75 017:532.18

DIN 51660 Bl. 1 — Mineralle, fHis-
sige Brextmstofte und verwandte

analgkel en. Bestimmung der Vis- -
i{sossg)t& gemelnea (Entwurf Febr i

DK uz.vs 017: 543 851.5
Bestimmung * des Skure- -und Ver-

leifungswerte- von flilssigen Brenn-
——a - .
*) Aufsatz

111

12

12
13

256

2m

-81

'*). Entwi

von E. Biebel und N.
————e

-

(Entwurf Sept. 195!

DK 663

*) Normung und gesetzliche Vorschrif- .
%

ten fiir Flaschen und #hnliche Ver-
packungsbehéilter aus Glas,
von H. Johannsen

DK 687
Anstrichstoffe. Pigmente. Trocken-
atoffe. Polykondensationsprodukte,
Polymerisate, Cellulosederivate und
Polyadditionsprodukte. Ole.
Lisungs-  un
Weichmacher. T

Anstrichaufbau, von 0 EMen

DK 667.6:620.16

Anstrichatoffe. -Erlfuterungen
den Normblathntwﬂrtm (Sept
1862), DIN timmung des

Trod:engndes von Anstrichltoffen
(abgewandeltes Bandow-Wolff-Ver-
fahren), DIN- 63151 — Glttorlchmtt
— Prifung von Anstrichen nach
Peters, DIN 53152 ~ Dornbiege-
versuch an Anstrichen,

von W. Toeldte

Priifung von Anstrichstoffen.

DIN 58151 — Gitterschnitt — Pril-
fung von Anstrichen nach Peters
(Entwurt Sept. 1952)

DIN 53152 — Dornblegeversuch an
Anstrichen (Entwurf Sept. 1952) ....

DK 667.61.082

Anstrichstoffe. Erl¥uterungen
DI'Nx58170 ‘(Entwurf Sept. 1952).
von K. Thindus ......................

DK 667.812.5
Siegellack, von A. Zeidler ..........
DK 669

Metallische Werkstoffe. Zu
DIN 50330 (Entwur? Dez, 1951) Ver-

chleifpritfung bei Metall: Mineral
-Glelt-VetschleiB, Schleitteller-Ver—
‘fahren, vos Wahl ....................
DK 669:620. 197

Metallische Uberzlige als Korrosions-
- 8chutz, von N. Ludwig

DK 669.1

Beiblitter zu Werkstoffnormen,
von K. Kiu

DK 868.14
Unlegierte Automatenstihle und ge-
zogene Sthhle fiir kaltgestauchte
‘Sghrauben. Erliuterungen mu

PQ?I) 1651 und 165¢° fl:ntwﬂrto Juni

DK 660.14:621.882.21
DIN 1654 — Gézogen¢

- kaltgeatauchte - Schrauben,
ssbg;teismschanen (mntwurL

Stithle fur
Werk-
‘Juni

Harze,
Verdonnunnmlttel. ¢
ockene Anstri 15

Selte
stoffen. Erlfuterun en zu DIN 51778 9

183

186

187

232

119

1

261

139

142

. DK 069.14-418 /
Kaltbknder. ‘Erlfuterungen zu
DIN 1544 (Entwurf S apt 1952),
von BORmits ... 00l
DIN 1544 — Kaltbﬂnder. Zul!s ’5
AbWeiehungen (Entwurf Sept. 1962)
DIN 1624 — Kaltbinder aus weichen
unlegierten Stihlen, Gutwonchrlf-
ten (Entwurf Sept. 1962) .

DK 669.14-42

Stahlprofile fiir kittlose Vergla-
sung. Zu DIN 4451 (Oktober 1944)

DK 6869. 14.018 232

DIN 1651, — Un.iegierte Automaten-

stithle, Eigennchuten Entwurf Juni
1952) '

DK 660. 141)18.21 '.31‘272,
DIN 17220 — Stikhle fiir Fedem
(Entwurt Okt 1962), vom Schmits

. DK m.n.mz

digen, gunderb
festen “Sthhle und Lie

*) Aufsatz

188
189

191

-322

186

228

der . Korrosionsbesthin-
en U, warm-
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DK 669.2/.8

Seite

Nichteisenmetalle, von W. Bund 29, 257

Nichteisenmetalle. Erliuterungen zu
den Normblatt-Entwiirfen DIN 1705
Bl. 1 u. 2, DIN 1709 BlL_1 u. 2,
DIN 1714 BL 1 u. 2 und DIN 1716
Bl. 1 u. 2 (Entwiirfe Dez. 1962),
von K. Hanser — H. Mann ..........

DK 669.2/.8-462.3

Nahtlos gezogene Rohre aus Alumi-
nium-Kneétlegierungen. Erlduterun-
lg;ga) zu DIN 1795 (Entwurf Aug.

DK 674.06
Holzbearbeitungsmaschinen und
-werkzeuge. Erlduterungen zu

DIN 8081 — Maschinenwerkzeuge fiir
Holzbearbeitung; VorzugsmaBe
(Oktober 1952), DIN 8082 —; Haupt-
abmessungen, Schneidrichtung, Lage
des Werkzeuges (Nov. 1952),

von G. Ehlers .........c.c.ovn [N

DK 674.05:621.9
Holzbearbeitungsmaschinen. Erliute-
rungen zu DIN 8829 und 8830,

von Jaeckel ......... U

DK 674.055:621.951.44

Holzbohrer. Erliuterungen zu
DIN 7489 (Entwurf Okt. 1952),
von R. Nitsche

DK 618.1
Klebstoffe; Richtlinien ftr die Ein-
teilung. Erlduterungen zu DIN 16920
(Entwurf April 1952)

von H.J.BSchenk

DK 619.5
I-Iiartpapier- und Hartgewebeerzeug-
nisse,

von E. Wandeberg und G. Ehlers
Typisierung und ttherwachung von
Prefmassen und daraus' hergestell-
ten PreB8stiicken, Zur Neuausgabe
von DIN 7702 (Jan. 1952),

von E. Romer

Kunststoffe.

Mitarbeiterversamm-
lung des Fachnormenausschusses
Kunststoffe (FNK), wvon G. Ehlers

Kunststoffe. Erliuterungen zu DIN
53479 (Entwurf Sept. 1952). Bestim-
mung der Rohdichte, von W. Kiich..

Verzeichnis der Kunststoffnormen

Bestimmung der VerschleiBwirkung
von PreBmassen auf Stahl, Erliute-
rungen zu DIN 53469 (Entwurf Sept.
1962), von G. Ehlers
 Kunststoffe 1952“ Fachmesse der
deutschen Industrie in Diisseldorf,
von G. Ehlers
Kunststoffe. Erlduterungen zu DIN
53468 — Priifung von PreBmassen
und PreBstofferzeugnissen, Bestim-
mung der Formbestindigkeit nach
Martens (Entwurf Sept. 1962) °
DIN 53462 — Prilfgerdt filr die Be-
stimmung der ormbestéindigkeit
nach Martens, von E. Motzkus ....
Kunststoffe. Erliuterungen zu DIN
53471 — Bestimmung des Verhaltens
in kochendem Wasser (Entwurf
Sept. 19562), DIN 63472 — Bestim-
mung des Verhaltens in kaltem
Wasser (Entwurf Sept. 1952), DIN
53473 Bestimmung des Verhaltens
in feuchter Luft (Entwurf Sept.
19562), von H. Heering
Kunststoffe, Erliuterungen zu DIN
53474 — Bestimmung des Chlorge-
haltes (Entwurf Sept. 1952),

von H. Heering
SchichtpreBstoffe,
von E. Wandeberg und G. Ehlers
Klimapriifung von Kunststoffen,
von G. ERlers ............ccooieiiiinnn

DK 679.5:620.1
Bestimmung der optigchen Triibung
von durchsichtigen Kunststoff-
Schichten, Erlduterungen zu

DIN 53490 (Entwurf Dez. 1951),
von Q. Bchulz
Pritfung von Kunststoffen; Bestim-
mung der Brechungszahl, Erliute-
rungen zu DIN 53491 (Entwurf Mai
1952) von F. Esser

278

257

282

266

258

80

139

83

282

258

283

268

283

283

286

286
287
287

36

194

zeuge; Ubersicht, Anwendungsricht-
linien; DIN 16702 — Gestelle; DIN
16703 — Runde PreBwerkzeuge;
Hauptabmessungen, DIN 16704 —
PreBwerkzeugaufsiitze ' (Stempelauf-
sitze, Gesenkaufsiitze); Abmessun-
gen, DIN 16706 — Backenfutter;
DIN 16707 — Befestigungsschrau-
ben fiic PreBwerkzeugaufsitze DIN
16704 und Backenfutter DIN 16706;
DIN 16708 — SHulenplatten, Buch-
senplatten; DIN 16709 — Stiitzen;
DIN 16710 — Aufspannplatten; DIN
16713 - Wiirmeschutzplatten, Ab-
messungen; DIN 16716 — Fihrungs-
buchsen, Befestigungsmuttern; DIN
16717 -— Druckscheiben, Druck-
leisten; DIN 16718 — Schriftstifte;
DIN 16719 — Kernlochstifte; DIN
16722 — Driickplatten; (Juli 1952),
von G. Ehlers ............ Cvieeniaes .

DK 681 .
Feinmechanik und Optik. Orthopé-
dische Geriite, Chirurgische Geriite
und Instrumente, Brillen, Meteoro-
logische Gerdite, Mikroskope, Opti-
sches Glas, von R. Wiest y

DK 681.2

MeBwesen. DIN 861 Parallelend-
maB8e, MeBschnabel, EndmaBhalter;
DIN 863 Mikrometer; DIN 877 Was-
serwaagen

MeBuhren, Definition fiir die MaBe
nicht anzeigender MeBzeuge, Kerb-
zahnwellen und Kerbzahnnaben
LehrenmaBe. MeBdréhte fiir die Ge-
windemessung. Messen von Kegeln,
pon A. Sievritts ............... .

DX 681.26 °
‘Waagenbau, von H. Johannsen ....
DK 681.4

Feinmechanik und Optik,
von F.Gaster

DK 685,64 .
Turnger#te, von A, Sievritts

DK 691.2

Abntitzpriifung von Natursteinem
Zu DIN 52108 (Okt. 1939),
von E. Walz ........ [T TPII PR .

DK 691.6

Tafelglas. Zur Neuausgabe von DIN
1249 (Juli 1952), von W. Gampe ....

DK 691.8

‘Wandbauplatten
oder Gips

DK 697.2:001.4

Eiserne Dauerbranddfen; Richtlinien
filr Gilte, Leistung und Priifung.
Erliuterungen zu DIN 18890 (Ent-
wurf Aug. 1952), von W. Gampe ....

DK 697.2

Haushaltherde aus Stahlblech oder
GrauguB fiir feste Brennstoffe,
von Q. Zimmermann

DK 697.326

AusdehnungsgeféiBe flir Heizungs-
anlagen. Erlauterungen zu DIN 4806
(Entwurf Febr. 1952), von H. Fréling

DK 11

Stidtebau und Landesplanung,
von H. Frommhold ....... e .

aus - Léichtbeton

DK 77

Phototechnik, von A. Sonnenfeld ..
DK 171

Giitekennzeichnung photographischer
Objektive,

von O. Fischer und H. Klarmann ..
DK 778.5

Phototechnik. Kameras. Zubehor

und Photobedarf. Bildwurf. Objek-
tive, von A. Sonnenfeld
Kinotechnik (ISO-Arbeit),
von A. Sonnenfeld

DK 792
Theatertechnik, von W. Gampe ....

DK 679.5.05 Seite
. PreBwerkzeuge filr PreSmassen.
DIN 16701 — Runde PreSwerk-

159

82

194

194

142

11

2568

160

233

195

161

54

288

142

288

34
283

288

S S .

« .

PR

Personliches

L4

Seite

Obering. Theodor Damm | .....
Dr.-Ing. A. Heilandt 80 Jahre ait ..
Obering. A. Henzold 25 Jahre bei
der Siemens-Schuckert-Werke: Ak-
tiengesellschaft ........... Cereaerees .
Obering. W. Klougt T ..............
Dipl.-Ing. Alfred P. Konefung
25 Jahre Leiter der technischen Ab-
teilung des Wasserrohrkessel-Ver-
bandes und des Fachverbandes
Dampfkessel-, Béhilter- und Rohr-
leitungsbau
Dr.-Ing. E. h. Carl Kottgen t
Dlitpl.-Ing. Franz Mauderer 70 Jahre
al

Ministerialrat a. D. Dr.-Ing. E. h.
Karl Neuhaus 756 Jahre alt :
Prof. Dr. Max Robitzsch

Dr.-Ing. Hans 8chmitz 25 Jahre beim
Verein Deutscher Eisenhiittenleute

25jahriges Dienstjubilium von Ober-
baurat Dr. Schreier
Gustav Sternberg + ...l

Bibliotheksrat a. D. Carl Walther
76 Jahre alt ...

Ehrung fiilr Ministerialrat Prof.
B, Wedler ........coovvvviinnaniiens .

Zeitschriftenschau

. Seite 13, 35, 67, 83, 119, 143,
. 197, 234, 259,

Buchbesprechungen

13
196

119
196

161
13

119
196

119

196
161

12
143

161,
290

Seite

.ABC der Baubegriffe, von M. Mittag
FAKRA-Handbuch
Gewinde in In- und Auslandsnormen.
Normenheft 19, von A. Sievritts ....
Internationale Bibliographie der
Farbenlehre und ihrer Grenzgebiete,
von W. KOhler: ................ Ceeees
Literatur-Verzeichnis zur Dokumen-
tation 1930 bis 1950, Heft 7 des
,Handbuch der Klassifikation®,

von F. Moench
Literaturverzeichnis zur Normung,
von M. SBchuchmann ................
Ordnung in Karteien und Verzeich-
nissen, von F. Moench ..... e
Stotf-ABC, von D. Northmann ..
Verzeichnis von  Schrifttum-Aus-
kunftstellen der Technik und ver-
wandter Gebiete, von M. Schuchmann

Informationen, Vertrieb

Normblatt-Verzeichnis 1952
Bandzéhlung der DIN-Mitteilungen

Bezugsquellen filr DIN-gerechte Er-
zeugnisse 14, 86, 57, 83, 120, 142,

Messen und Ausstellungen: I. Inter-
nationale Verpackungsausstellung
Goteborg, Leipziger Herbstmesse
1952, Europ#ische Werkzeugmaschi-
nenausstellung Hannover1952, Deut-
sche Industrie-Ausstellung Berlin
1952, Kunststoffe 1952 Diisseldorf,
Berliner Schau ,,Rationelles Schaf-

289
289

234

196

143
197
143

197

Seite
13

14
162,

197, 236, 259, 288

s S PR 195
TEHNICKI FAKULTET
SVEUCILISTA, Zagreb,
Technische Messe Hannover 1953 .... 289
Inhaltsverzeichnis der DIN-Mittei-
lungen ...... e eenvaceesaesostsrisnass 289
Schrifttum

Seite
ABC der Baubegriffe ............. . 285
Arbeitswissenschaftlicher Auslands-
dienst  .....eeiiiiiieiinenaens e ... 84
AWF-Betriebsbldtter ................ 120
AWP-Merkhefte .................... 120
AWP-Richtwertblidtter ............. . 198
AWPF-Schriften .............. 84, 235, 291

Begriffsbestimmungen und Bezeich-
nungsvorschriften fiir _Edelsteine,
Schmucksteine, Perlen, Korallen so-
wie deren Synthesen; Dubletten,

Imitationen usw. RAL 560 A3 .. 285, 291

Bergminnisches RiBwerk

269

e~
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BEZUGSQUELLEN [z

for DIN-gerechte Werkzeuge und Mefizeuge

bek August Beck Winterlingen hen Walther Hentzen Remscheid
Werkzeugfabrik Wartt. & Co Greulingstrae 31
gro Gross & Froelich Stuttgart-S (Heslach) | les  Wilh. Leschhorn FrankfurtyM
KG Werkzeugfabrik MillerstraBe 12-14 MeBwerkzeug- BleichstraBe 8/10
H
guk Ginther Frankfurt/M - Geselischaft mb
& Kleinmond Rédelheim loh Lohmann Wuppertal-
Werkzeugfabrik & Stuhimann Cronenberg
DIN Stidwort Firma | DIN Stichwort Firma | DIN Sticwort Firma
Relbahlen 338 | Spiralbohrer  guk les Halbkreisfraser
9 bek °  hen les 340 " quk les 856 " guk hen les
204 bek hen les | 343 Spiralsenker quk les | 859 | Reibahlen  bek les
205 bek 344 o guk Walzenfraser
206 bek guk hen les | 345 Spiralbohrer guk les | 883 guk hen
207 bek les [ 346 . guk 884 »  guk hen les
gog :e: guk hen :es 347 | Spitzsenker  guk les Scheibenfréser
0 e ® | 351 Gewindebohrer les | 885 guk hen les
210 bek les . -
352 " les WinkelfrGser ~
211 bek les
353 " les ]1823 guk hen les
212 bek guk hen les .
356 "o les 11824 Luckenhdser guk
214 bek les
357 " les 11830 | Messerkopfe les
215 bek les Kopfsenk
216 bek les | 370| Ropisenker  guk les 11831| scheibenfraser  guk
217 bek les | 372| Halssenker — guk les KreissGgen
218 bek les | 373| Kopfsenker  guk les |1837 guk hen les
219 bek guk les 375 | Halssenker guk les 11838 » guk hen les
220 bek les | 376| Gewindebohrer  les |1890| Nutenfraser guk
221 bek les | 377! Verdngerer les {1891 " guk
222 Senker  guk les 381 | Spitzsenker guk les | 1895 Reibahlen bek
223} Schneideisen les 382 | Schneideisen les | 1896 " bek
224 " les | 806| Kémerspitzen les | 1897 | Automatenbohrer guk
225 " les Walzenstirnfraser 2081 | Frasdome les
238 | Kegeldome les 841 | hen les |2181| Gewindebohrer les
Reibahlen Winkelstirnfraser 2185 | Einsatzhilsen les
3N bek guk hen les 842 gquk hen les [2187 " les
312 bek les 843 | Aufsteckdome les |4971 | SchneidstGhle les
317 | Austreiber les Schaftfraser : | (Hortmetall) les
320 | Zentrierbohrer guk les | 844 guk hen les | 4981 les
Langlochfréser 845 " guk hen les Sd\nellsd\roubmngen
Prismenfraser 5117 gro loh
326 guk hen les .
327 . guk hen les 847 guk hen les | 7487 | Spiralbohrer les
329 | Soiralboh | 849 | Fraser les | 8002 | Walzrgser  hen les.
330 pirafoohrer I:: \ Schlitzfraser Hartmetall- -
" 850 guk hen les 8037 Spiralbohrer guk les o
331 Anbo'hrer les Schaftfréser, 8038 " guk T
333 | Zentrierbohrer guk les | gs1 quk hen les | 8039 " guk )
334 | Spitzsenker guk les *wm : 8041 " guk les T
335 " quk les QL les 115313 Klemmplatten gro tH

i1 € NEC1I7141 ¢ A
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Stimmen aus der Industrie

.Sie kénnen die Firmennamen mit Zahlen oder
mit Buchstaben verschlisseln. Wenden Sie Zahlen

an, dann schaffen Sie eine neue Zahlenfiut, |-

und viele Firmen fihlen sich als Nummer zu
wenig beachtet. Bei Kurzzeichen aus Buchstaben
kann - man Anklénge an die Firmennamen
wahien. Suchen und Finden ist leichter als bei
Nummern. Auch hier wird manche Firma nicht
mit dem gewdhlten Zeichen zufrieden sein.’

+Neben der monatlichen Neumeldung ist fir
das verflossene Jahr eine. Gesamtibersicht nétig
als Heft oder Losblattwerk."

,Die Einkdufer ziehen firmenweise Anord-

nung vor. Sie wollen wissen: Was kann ich fir

unseren Bedarf clles von einer bestimmten Firma

beziehen? Es gibt Firmen, die beliefern bis zu

200 Normblatter. Innerhalb jeder Firma ist nach
DIN-Nummern zu ordnen.” ’

»Wir méchten Sie daran erinnern, daB es un-
serer Auffassung nach fir die Einfihrung eines
genormten Teiles entscheidend ist, zu wissen,
~ wo dieses Teil zu beziehen ist, Es gibt sehr
viele genormte Teile, deren Anwendung da-
durch auf Schwierigkeiten stoflt, daof8 eine Be-
schaffung durch den Einkauf mit Hindernissen
verbunden oder gar unméglich ist. Wenn in

soldhen Féllen der Betrieb sich selbst helfen

soll durch Eigenfertigung, was keineswegs immer
maglich ist, so fihrt es einmal zu einem sehr
unwittschaftlichen Arbeiten und zum anderen
verleitet es dazu, ein ungenormtes, selbstkon-
struiertes Teil, welches in der Eigenherstellung
billiger erscheint, davernd einzusetzen. In diesem
Zysammenhang sehen wir dem Erscheinen des
von lhnen angekindigten. Nachschiageheftes
ber Bezugsquellen mit Interesse entgegen, weil

¥ R

Zum DIN-Bezugsquellenwerk

wir hoffen, hieimit bei der Beschaffung mancher
Normteile ein Hilfsmittel zu haben.”

Eine Grofifirma schrieb

,»,Das Blatt 19/52 ,Bezugsquellen fir DIN-ge-
rechte Werkzeuge und MefBzeuge” gibt mit
wenigen Ausnchmen nur kleine und kleinste
Hersteller an, wdhrend die Hauptfirmen nicht
genannt sind. Auf diese Weise entsteht ein
vollkommen falsches Bild Gber die Bezugsmég-
lichkeit von DIN-gerechten Werkzeugen und
MeBzeugen. Mit einer so mangelhaften Zu-
sammenstellung ist dem Verbraucher nicht ge-
dient. Es ist wohl bekannt, daB ein Bezugs-
quellenverzeichnis vorbereitet wird, Mit Ricksicht
hierauf hétte das Blatt 19/52 unbedingt zurlick-
gehalten werden missen.” -

Wir erwiderten

- ,,Alle Bezieher der DIN-Mitteilungen erhalten

regelmdBig die einliegenden Bezugsquellen. Be-
sonders die groBen Firmen, die oft mehrere
DiN-Mitteitungen erhalten, werden damit regel-
maBig Ober den Stond der DIN-Bezugsquellen
unterrichtet und gebeten, ihre DIN-gerechten
Erzeugnisse zu' melden. AuBerdem werden sie
noch zum grofien Teil brieflich aufgefordert. Auch
Sie sind zusétzlich um Meldung gebeten worden,
haben aber nicht geantwortet. Nun beschweren
Sie sich, daB die Hauptfirmen von uns nicht
genannt wurden und ein falsches Bild Ober die
Bezugsmdglichkeit entsteht. An der Mangel-

‘haftigkeit unserer DIN-Bezugsquellen sind nicht

wir schuld, sondein die Firmen, die sich nicht
melden, Das sind in der Houptsache aber die
groBen Firmen. Ein Zurickhalten eingegangener
Meldungen, wie Sie es winschen, ware doch
wohl unberedhtigt.”

WER LIEFERT?

Meldungen erbeten an
»Bezugsquellen fir DIN-gerechte Erzeugnisse*

1451 Drucktypen 13039 Transportwagen | 43571 Lade-Steckvorricht.
1819 Schleifmitnehmer | 20550 Férderwagen 43603 Kont.-fingerkdpfe
2078 Seildraht, verzinkt {40430 Panzerrohrmuttern |#46003 drehbare Giriffe
#2367 Rohrverschraub.  [#40850 Steckerf.Flachbatt.| 46052 Umschalthebel
3421 Kurbelnf.Schmierp.| 41108 Metallkappen 46056 Handrader
*5294 Knopfe, o. Gew. | 41220 Fladvrelais *46255 Stopfbuchsversdhr.
%6320 FiBe 41221 Rundrelais 46271 Leuchtenklemmen
6347 Bohrvorrichtungen | 41622 Steckkont.-leisten |%46290 Buchsenklemmen
. mit Bohrklappe 42530 Einzelteile 46433 Dréhte u. Kabel
6450 Splinttreiber : - Rechteckdrdhte
#6506 Stiitzringe 42535 -1 49020 Stahlrohre
6880 Keilstahl, gezogen| 42535 Fansche, Druckr. | 49021 .
6882 Halbrundstahl, fi. [#42538 Durchfihrungen - | 71551 Schutzkappen
#7551 Kreuzgelenke 43053 Isolatoren 74501 Felgenbandmafle:

* wird geliefert von X. Heine & Sohn Vahrenbach Schwarzw.
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DIN-gerechte Werkzeuge und Mefizeuge 21/53

von

Hahn & Kolb

Werkzeugmaschinen und Werkzeuge
Stuttgart N Ksnigstrafe 14  Fach 333

DIN DIN DIN

1| Kegelstifte 376 | Oberlaufbohrer 2187 | Einsatzhilsen
9 | Kegelreibahlen 523 | Drehdome 2204 | Aufnahmedorn

172 | Bohrbuchsen 806 | Kdmerspitzen 2221 | Lehidormne

173 ' 1 807 " 2222 | Lehrringe

179 . 841 Walzenstirnfraser 2223 | Stander mit Tisch

204 | Kegelreibahlen 842 | Winkelstirnfraser 2240 | Einsteckgriffe

205 " 843 | Aufsteckdorne 2245 | Grenzlehrdormne

206 | Handreibahlen 844 | Schoftfrser 2246 | Lehrdome

209 | Maschinen-Reibahlen 845 " 2247 | Lehrdome, EndmaBe

210 " 847 | Prismenfraser 2249 | MeSBzaplen

211 | Grundreibahlen 850 | Sdhlitzfraser 2250 | Gutlehrringe

212 | Maschinenreibahlen 851 | Schaftfraser 2253 | Priflehren

217 | Aufsteckhalter 852 | Gewindefrdaser 2260 | EndmaBsdtze

219 | Aufsteck-Reibahlen 855 | Formfraser 2282 MeBzapfen

220 " - 856 ” 2284 "

221 | Grundreibahlen 859 | Handreibahlen 4964 | Drehlinge

222 | Aufsteck-Senker 862 | Schiebiehren 4971 | Schneidstahte

223} Schneideisen 863 | Schraublehren : o

224 | Schneideisen-Kapseln 865 | Prifmafstab 4981 ”

225 | Schneideisenhalter 866 | ArbeitsmaBstdbe 6325 | Zylinderstifte

229 | Kegellehren 874 | Stahllineale 6329 | Klemmhiisen

230 " 875 Stahlwinkel 6400 | Gliedermafistabe

238 | Kegeldome 876 | Tuschierlineale 6401 | StahimaBstabe

311 | Nietlochreibahlen 877 | Wasserwaagen 6402 | Schwindmafstibe

317 | Austreiber ] 878 | MeBuhren 6403 | BandmaBe qus Stoht

320 | Zentrierbohrer 879 | Feintaster 6482 | AuBentaster

324 | Kegellehren 883 | Walzenstirnfraser 6483 | Feder-AuBentaster

325 o 884 | Walzenfraser 6484 | Innentaster

326 | Langlodhfréser 885 | Scheibenfraser 6485 | Feder-Innentaster

327 " 886 | Aufstedkfrasdorne 6486 | Spitzzirkel

331 | Anbohrer 887 | Gewindeftaser 6487 | Feder-Spitzzirkel

333 | Zentrietbohrer 888 " 7292 | Wasserwaagen
334 | Spitzsenker 1808 silnsztzlfhﬁlsen 8002 | Walzfraser

335 ” 1823 inkelfrGser R

338 | Spiralbohrer 1824 | Lackenfraser 8022 'I::f::md:i:l:(w«kzcugo
340 " 1831 | Scheibenfraser 8026 | Lon IZdnfyP er

343 gpiro:ar;‘ker 1837 | Metallkreissageblatter 8027 ang aser

345 | Spiralbohrer 1838 " .

346 . 1890 | Nutenfraser 8037 Spiralboheer

347 | Spitzsenker 1891 “ 8039 v

351 | Satzgewindebohrer 1897 | Spiralbohrer 8041 "

352 o 2081 | Frasdorne .

353 " 2082 | Zweifiachenmuttern ggﬁ gg:ngsﬁnke'

356 | Gewindebohrer 2083 | Laufbuchsen 8045 aser

357 " 2084 Frasdornringe 8050 | R bc;‘hl

370 | Kopfsenker 2173 | Maschinen-Reibahlen 8051 efbahien =
371 | Gewindebohrer 2181 | Satzgewindebohrer 8054 " Q
372 | Halssenker : 2182 | Masch.-Gewindebohter 8055 " 2
373 | Kopfsenker : 2183 | Uberlaufbohrer - N
374 | Uberdaufbohrer 2185 | Einsatzhiisen 8350 | Schaber S
375 | Halssenker 2186 " 69170 Schleifstifte b
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DIN-Quellen-Blatter

Einzel-Blatter

Mit Unterstitzung des Rationalisierungs-
Kuratoriums gibt der Deutsche Normen-
ausschuBB (DNA) Bidtter iber DIN-Bezugs-

quellen heraus, die Lieferer von DIN-gerechten:

Erzeugnissen in Westdeutschland und West-
berlin enthalten. Dem Bearbeiter der Bldtter
steht der AusschuB Normenpraxis in Zwei-
felsfGllen und hinsichtlich der Gestaltung der
Blétter beratend zur Seite.

Die Batter liegen kostenlos den DIN-Mitteilun-
gen, sowie den Mitteilungen der Fachnormen-
ausschisse Maschinenbau, Elektrotechnik, Loko-
motiven, -Schiffoau und Textilnorm bei.

Zusatzliche Blatter zur Weiterleitung an
die einzelnen Abteilungen, vor allem an die
Kaufleute der Betriebe, an Einkauf, Verkauf,
sowie an die Werbeabteilung, werden zum
Preis von DM 0,20 abgegeben, soweit sie
noch nicht vergriffen sind.

Bisher erschienen: Blatt 1 bis 21

Sammelausgabe

Da viele Blalter vergriffen sind, ist eine Zu-
sammenfassung oller bisherigen Meldungen in
Hefform (Preis unter 4 DM) beabsichtigt. Die
monatlichen Neumeldungen laufen unabhangig
davon weiter.

Bitte an den Lieferer

Uberprifen Sie umgehend lhre verdffentlichte
Meldung. Liefern Sie die gemeldeten DIN-ge-
rechten Teile noch? Eine Anderung kann in der
beabsichtigten Heftaousgabe aufgenommen wer-
den, wenn Sie umgehend melden. Mangelhafte
Meldungen kénnen Ihrer Firma schaden.

Bitte an den Verbraucher

Wieviel dieser beabsichtigten Bezugsquellen-
Hefte werden Sie fir lhre technischen und kouf-
mannischen Abteilungen bendtigen und be-
stellen? Nach dieser Meldung erst kann die
Auflagenhdhe ermittelt werden.
Voraussichtlicher Preis je nach Auflagenhéhe
unter DM 4.—

Hersteller und Lieferer

werden gebeten, dem DNA eine Liste der
lieferbaren Normteile mit den zugehdrigen DIN-
Nummern einzureichen Die Meldungen werden
auf DIN-Rechtheit Gberarbeitet und = einmal
kostenlos verdffentlicht. Uber mehrmalige Auf-
nahme der gleichen Meldung ist mit dem
DNA zu verhandelri. Das Normblatt-Verzelch-
nis (1952) hilft lhnen bei der Meldung der
DIN-gerechten Teile. Sie stellen damit fest, ob
Sie noch nach giltigen Normblattern fertigen
und welche neu erschienenen Normteile Sie in
lhre Fertigung aufnehmen kannen.

Meldungen auf
die Fragen

WIR LIEFERN in frGheren BlGttern

140 ‘Oborﬁéduhq(lhn, Mustertafeln

Fabriknorm
Berlin-Friedenau RheinstraBe 46

Fligelschrauben
Brauckmann & Prébsting
Lidenscheid )

Drelkantschrauben

Karl Dresler & Co
Schraubenfabrik

Wermelskirchen Rhld. Fach 104

1930

. 22416

Heinrich Kampmann KG
Schénbach/Dilikreis

elnpol. Steckvorrichtung
AEG

Berlin-Grunewald -
Hohenzollerndamm 150

43216

DIN Prefistoffteile

PreBwerk Willy Sure
NiederseBmar Rhid
Ruf: Amt Gummersbach 2921/22

Drehtelle, Klelntelle nach DIN

Otto Ostertag
Sigmarswangen Kreis Horb Neckar

319 Kugelkndpfe
388 Handrader
955 glatte Handrader
956 Scheibenhandrader
958 feste Ballengriffe
46 001 feste Griffe, Dorn eingepr.
(fr. VDE 6001)
DIN Klemmen
F. Wieland Elektrotechnische
Spezialfobrik Bamberg Bay.
41000 " Fachklemmen | 46 277 Reihenklemme
43806 MeBklemme | 46278 ’
46 260 Klemmen 46280 Kiemmenleiste
46 270 Buchsenklemm.| 46281 "
46 272 Aufreihklemm. | 46 282 Klemmbigel
H b Deutscher Normenausschufy (DNA)
Berlin W 15
Sachbearbait: Dr. Walter Porstmann
Druck Fabriknorm 34 655 19000 1 53
Anschrift ,.Bezugsquellan fiir DIN-gerechte

Erzeugnisse'* Berlin-Friedenou
Rheinstr, 46 Ruf Berlin 836578, 731390
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Seite

Betriebsflilhrung auf neuen Wegen
Blitzschutz  ........ccooiiiieiiiiinn
Dezimalklassifikation, Deutsche Ge-
samtausgabe 8. Lieferung: Alphabe-
tisches Sachverzeichnis Teil 1:

PIS G o
DIN-Normen fiir Kunststoffe ..
DIN-Normen filir Biirowesen
DIN-Taschenblicher Band 4, Werk-
stoffnormen, Teil A Stahl und
EiSEN ...cvviiviriraiiirineirens 120,

Zur Einfilhrung von Verzahntole-'

ranzen nach DIN 3961 bis 3964 ....
FAKRA-Handbuch, Normen fiir den
Kraftfahrzeugbau ....................
Gewinde in In- und Auslands-
normen, Normenheft 19
Grundlagen der Werkzeugbewirt-
schaftung

Internationale Bibliographie der
Farbenlehre wund ihrer Grenz-
gebiete. Folge 1: Berichtszelt 1940
bis 1949 ...
Kmtemaschmenregeln
Literaturverzeichnis zur Dokumen-
tation 1930 bis 1950 Handbuch der
Klassifikation, Heft 7
Literaturverzeichnis zur Normung
Mathematisch-Statistische Verfahren
im Fabrikbetrieb ....................
Mensch und Arbeit, Heft 1. Sinn-
voller arbeiten — zufriedener leben
MeBtechnik in 12 Lehrtafeln
1.Nachtrag zum Normenheft 12, An-
strichstoffe in In- und Auslands-
normen
Neue Aufnahmen fiir Schaftfriser ..
Normblatt-Verzeichnis 1952
Normung der zul#ssigen Abweichun-
gen fiir MaBe ohne Toleranzangabe
fir Teile aus metallischen Werk-
stoffen
Olbuch, Betriebsanweisung fiir die
Priifung, Uberwachung und Pflege
der im elektrischen Betrieb verwen-
deten Ole
Ordnung in Kartelen und Verzeich-
nissen
Ordnungsmerkmale in den Verwal-
tungen der gewerblichen Wirtschaft
und der dffentlichen Hand ..........
Passungen fiir den Einbau von Ring-
und Scheibenlagern iiber 500 mm
AuBendurchmesser ..................
Pflichtnormen fiir den sozialen
Wohnungsbau und dag O8ffentliche
Bauwesen
Rationalisierungsbriefe. Es gibt
noch einen besseren Weg. Heft 1
bis 10 ...t
Das Refa-Buch, Band 1 bis 4 ......
Refa-Formblitter; Zeitaufnahmen,
Verteilzeitermittlung ................
Refa-Mappe GieBerei................
Refa-Schreibunterlage fir Zeitauf-
- N
Refa-Schrifttum ......................
RKW-Auslandsdienst, Heft 1 bis 13
RKW-Auslandsdienst, Anwendung
der Normen, Heft 13 ..
RKW-Schrifttum
RKW-Verdffentlichungen

Sicherheltstechnische
fiir Landdampfkessel ................
Technische Richtlinien fiir den Bau
von Heizkraftanlagen, Band 1 ......
Technische Richtlinien flir den Bau
von Kihltirmen ....................
Technische Richtlinien fiir die 01-
versorgung von Dampfturbinen ....
Technigche Richtlinien fiir Turbo-
fundamente in Stahl
VDI-Arbeitsbllitter

................ 36, 84, 235,

162
144

36
291
269
259
291
291
162

84

198
144

14
198
291
162

84

144
291

13, 36

201

84

259

162

162

VDI-Liiftungsgrundsiitze ............ 56
VDI-Regeln ...........c...... 56, 120, 291
VDI-Richtlinien .................. 66, 291
VDI-Richtlinien 12-2028, Einsatz

unlegierter Stihle der verschiedenen

Erschmelzungsverfahren
VDI-Wasserdampftafeln

; 621.315.687.1 Ka?.:oelveﬂ:aindungen5

3 Seite
Verzeichnis der Fachnormenaus-
schiisse und Ausschilsse im Deut-
schen NormenausschuB
Verzeichnis von Schnfttum-Aus-
kunftstellen der Technik und ver-
wandter Gebiete
Wege zur Rationalisierung, Heft 1
<5 1= R 162

Der Werkzeugwart 84
Neve Deutsche Normen
Endgulhge Normblaﬂer
Seite

0018 Technik der geistigen

Arbeit ...... SRR 198
389 Zahlen, MaBwesen ........ 57, 84
534 Schwingungslehre,

Akustik ..o 163
542.28 GeftBe, Trichter 260
542.29 Glashihne 198
542.3 Gewicht- und Voiumen-

meSSUNE  ..ccvevvnn.. ... 236, 260
614.84:628 Feuerldschteiche,

Feuerldschbrunnen .......... 144
614.842.5 Feuermelder .........covvvuen 198
614.843.2 Schliiuche und Zubehdr .. 260

614.848.52 Feuerl¥schpumpen,
Feuerspritzen ........ .. 120

614.847 Leitern, Rettungsgerﬁte

616.49 Verpackung von Heilmitteln 14
620.17 Festigkeitsversuche,
allgemein

620.19 Werkstoffehlet und ihre

621:667 Anstrlch von Maschinen .... 120
621-272 Federn
621-514 Bedienteile
621-514.1 Griffe ...

621-514.59 Handr#der ............ 236, 260
631.13:621.882.082 Gewinde
621.13:621.884 Niete ....c.ovvnenne 163, 292
621.13:621.885 Beschlagteile ........ 84
621.133 Lokomotivkessel 57, 84, 260, 292
621.133.3 Langkessel, Kesselrohre,
Uberhitzer ... 84
621.133.6 Dom, Regler .............. 236
621.133.83 Kesselausriistung ........ 84
621.136.3 Federung ............ veeeen 86
621,135.6 Bremse .......oooevieiiiens 163
621.25/.26 Druckwasseranlagen,
Hydraulische Pressen ...... 198

621.3:003.6 Kennzeichen 57, 85, 260, 292
621.3:621.882.082 Gewinde .......... 85
621.3.02 Strom, Spannung, Frequenz 144
621.313 Elektrische Maschinen

14, 85, 120, 198, 260, 292

621.814 Transformatoren, Wandler,
Stromrichter 260

621.315.1 Freileitungen
621.315.2 Kabel ..... Cereeies .
621.315.3 Igolierte Leitungen ...... 144
621.315.61 Isolierstoffe .... 14, 163, 260
621.316.62 Isolatoren ................ 37

621.316.623.4 Stiitzer flir Innenrdume 120
621.315.626 Durchfiihrungen
621.315.627 Isolierrollen ............ 260

621.316.629 Klemmisolatoren ........ 260
621.315.67 Installationsrohre

und Zubehdr ........oooeenn 14, 37
621.315.68 Leitungsverbindungen

und Zubehdr ........ fevens 236, 260

621.315.684 Schraubverbindungen 199, 260

, 85, 292

621.815.687.4 Kabelschuhe ............ 14
621.316.541 Steckvorrichtungen

120, 236, 260

621.316.542 Schalter .................. 260

621.316.5456 Trennschalter ............ 57

621.316.573 Uberstromschalter ...... 260

621.316.8 Widerstinde .......... 260, 292

621.316.923.3 Sicherungen .. 57. 120, 144

621.316.98/.99\ Blitzableiter,Erdung .. 85
621.317 Elektrische MeBtechnik 85, 199

621.819.4 Kondensatoren .... 57, 199, 236
621.32 Elektrische Lichttechnik .... 199
621.326 Glithlampen .........,......... 121
621.326.62 Glithlampensockel ....... 67 -
621.332.3 Fahrleitungen ...... 14, 199 236

'621.335.5 Gleislose
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621.833 Bahnmotoren ................ 199

Elektrofahrzeuge 85
621.337.2 Fahrschalter und Filhrer-

chalter ............ccoiiiinen 236
621.35 Batterien, Elemente,
kumulatoren .... 121, 236, 260

621.362 TemperaturmeBgerite
57, 85, 121, 144
621.365 Elcktrowirmegerite 14, 121, 260
621.39:621.316.361 Mechanisch~
Schutzvorrichtungen fiir elek-
trische Apparate
621.39:621.319.4 Kondensatoren ...... 14
621.396.699.22 Rbhrensockel und Fas-
sungen filr Rundfunkgerit

121, 260

621.643.412 Flansche .............. 14, 199

621.643.414 Schraubverbihdungen.. 14, 57

621.643.42 Formstiicke ............. 121

621.643.44 Dichtungen ............ 86, 121

621.646.5 Absperrschieber 57, 292

621.65/.63 Pumpen ............ce0iennn 144
621.71 Technische Zeichnungen

. 14, 260, 292

621.73 Schmiedetechnik 199, 236, 292

621.763.3 Passungslehren, allgemein 14
621.791 SchweiBtechnik, Lbten ...... 199
621.798 Verpackung, allgemein ...... 261
621.824.4 Keilwellen, Kerb-

verzahnungen ........ 15, 121, 199
621.83 Antriebe, Verzahnungen,

Zahnrider .......... 57, 199, 261
621.86:677.72 Drahtseile ........, 163, 292

621.867 Fordermittel fiir
gleichm#Bige Fbrder
15, 37, 57, 163, 199, 236

621.876 Aufzilge ..............covunnln 15
621.882.082 Gewinde, Gewinde-

toleranzen .................... 67
621.882.082.1 Metrisches Gewmde . 16
621.882.1:003.6 Sinnbilder ............ 261
621.882.1/.3 Schrauben, Muttern 163, 292
621.882.21 Schrauben ............ 199, 261
621.882.3 Muttern .................... 292
621.882.24 Holzschrauben 238
621.882.5 Schraubensicherungen 168
621.884 Niete .............cccocivenes 86
621.886.2 N#gel ... 199
621.887 Ringe 15, 87
621.9:674.05 Holzbearbeitungsmaschi-

nen und -werkzeuge .... 144, 168
621.9 Werkzeuge, Werkzeug-

maschinen ................... . 8
621.9.015 Oberfllichenbeschat'fenheit.

Oberflichenkunde ....... .

621.914 Fréser ......coocovviivieiinnn,
621.916 Fridsmaschinen
621.937 Rohrabschneider

621.96 Stanzen, Scheren, Lochwerk-

ZEUEE turrnereiniiaiiinns 199, 286
622:614.89 Schutzausriistung
(Bergbau) ......... ... 14, 236

622:621.64 Druckluftleitungen Leeses 202

622.1 Markscheidewesen .......... 14
622.231 Gewinnung von H-~nd, Gezéhe

236, 292
622.281 Grubenausbau .............. 292
622.53 Wasserhaltung, Kreisel-

PUMPEN  ..viiiieneiniii .., 292
622.625.24 Férderwagen .............. 199
622.647.2 Bandftrderer .............. 14
624:351.78 Technische Bau-

vorschriften .............. 163
624.03 Anordnung und Lage der

Bauwerke ........i...0ien.l 199

624,057 Baustellen — Elnrlf-htungen

15, 198
624.2 Brlickenbau ............ 144, 236
624.93 Stahlbetonbau .......... 163, 199
625.2:621.643 Rohrleitungen 261, 292
625.2-72 Schmiervorrichtungen ...... 163
625.2.012.85 Federung ................ 121
625.23:621.763.2 Passungen  .......... 144
625.23:621.882.21 Schrauben 85, 145, 199
625.23:669 Stoffe .................... 236
625.242.6 Muldenkipper .............. 16
626.8 Kulturbau ...... PN 16
628.1 Wasserversorgung .......... b8

628.253 Steigeisen, Schachtringe,
Schachtabdeckungen 58, 199, 292

628.264 AbfluBrohre 15, 199, 292

b
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628.266 Sinkk#sten, StraBenabliufe R
261, 292
628.259 Fettabscheider .............. 199
_628.6 Wohnungshygiene ........ 87, 85
629.11:621.643 Rohrleitungen,
Rohrverschraubungen ... 199, 236
620.11.012.55 Luuftreifen .... 145, 200, 261

" 620,11.012,61 Felgen 15, 145, 163, 200, 292
629.118:621.313 Elektrische Ma.schinen
(Kraftfahrzeugbau) 85, 121
629.113:621.816 Flektrische Leitungen 163
629.118:621.316 Schalter, Sicherungelxé

629.113:621.35 Batterien b8, 145, 163, 292
629,118:621.43-22/-24 Motor-Tricbwerk 5 55
620.118:621.43-5 Kupplung und -

Ge nebe

629.113:621.43.03 Gemischbildung und

Vergasung 121, 200, 237, 292
629.118:621.43.04 Ziindung 163, 200
. 620.113:621.642 Behiilter ........... ... 200

629.118:621.848 Rohrleitungen, Rohr-
verschraubungen

'620.118:621.646 Armaturen ..........

629.113:621.826 Kupplungen, Gelenk-
wellen

163

629.118:621.828 Gelenke, Hebel
287, 260, 293
Mut-

629,113 621 882, 1/.5 8chrauben, -
*tern und Zubehdr

629,118:621.887.6 Ringe |
629.118:681.2 MeBgeriite ..............

629,113:683.8 Leuchten 121, 163, 200, 261
629.113-514 Bediénteile ..... . 15, 58, 163
629.118-72 Schmiervorrichtungen
R 15, 163, 200, 237
629.113.011.1 Rahmen .......... ' 163, 200
629.118.012-39 Bremseh
15, 56, 146, 164, 200, 261, 203
629.113.012.3 Rider ......... .. 85, 145"
629.118.612.62 Speichen, Nippel 121, 164
620.118. 012 7 Verschiedene  Einrich-
. tungen, Gleitschutz ...... 15, 121
629.113.014 Sitz- und Lenk-
vorrichtungen .......... 164, 200
629.114.2 Zugmaschinen, Acker- §
schlepper . ......... vies. 145, 164
629.118.014.5 Lenkvorrichtungen 293
629.12:621.64 Rohrleitungen, Ventile
64, 200
629.12:621.882. 21 Schrauben
(Schiffbau) ....... PP 164
629.12; 621, 882.8 Muttem (Schiffbaw) 164
681.315 Gartengerite '................ 145
631.316 Kultivatoren, Grubber ..... . 15
681 88/.34 Maschinen und Gerdte zur
Saat, Pflege und Dlingung .. 15
881.363 Maschinen und Gerite fiir die
Hofwirtschaft ................ 121
681.878:629.112 Ackerwagen .......... 145
632.9 ° Pflanzenschutzmittel, Schid-
lingsbekﬂmpiungsmxttel . 15
639/886 Pflanzenbau, Obstbau,
- Gemilsebau .................. 164
637.2 Butter, Butterverpackung ’

. . 16, 58, 121
837.8 - Kise, Khseverpackung ...... 237
638.1 Bienenzucht ..................

851 - Archive, Registraturen

€51.7 *Formate, Vordrucke

862, 76 Fliissige Brennatofte
122, 23'7 261:
664 872 46 Zubehlir fir Konserven

664.14
664.8

664.9

669: :620.1 Prlifung von metallischen
. Werkstof!en

, 15, 145, 164, 200, 261,

669.1 Stahl und Eisen ....,... 58,
869.14/.15 FluBstahl. StahlguB 16,
669.14-41 Stahlbleche -
.669.14-42 Stahlprofile ......
669.14-46 FluBstahlrohre T

237

Obst- und Gemﬁsekonserven
Honig .....ovvievvievenens 58, 287
Fleisch- und B‘lschkonservleu

145
1456
145
293
15, 146

a2, 237

293 .

DK Seite
669.2/.8 Nichtelsenmetalle 85, 200, 237, 261
669.2/.8-41 Bleche ................ 164, 293
669.2/.8-42 Profile (Halbzeug aus
Nichteisenmetallen) ....,... 16
672,62 Ketten ........ 38, 164, 200, 293
674.001.4 Holzpriifung 856, 145, 164, 200
674.04 Holzschutz ................... . 200
674.06 Holzbearbextungsmaschmen
nd -werkzeuge ..... . 85, 237, 293
674.053: 621 98 Siigen fiir Holz 261
674.8 Erzeugnisse aus Holzabfillen 85
676 Papierindustrie .............. 287
677.05 Textilveredlungsmaschinen
' -261, 293
677.051 Aufbereitungsmaschinen
16, 85, 261
677.058 Spulmaschinen .............. 293
677.0564 Webereimaschinen .......... 16
677.058 Webstuhl-Zubehér ........ 16, 293
677.1/.6 Textilrohstoffe., Textil-
erzeugnisse 58, 145, 237
678.1 Weichgummi ................ 16
679.5 Kunststoffe 87, 58, 85, 145, 164, 261
679.5.049 Weichmacher .............. 261
679.5.06 Werkzeuge ................... 164
681.2:531.787 Manometer ............ 145
681.26 Waagen .................. 16, 145
681.84/.85 Schallaufnahme, Schall-
wiedergabe. .................. 200
685.3/.5 Lederwarenindustrie ........ &8
691.11 Holz (Baustoffe, Bauteile) .. 16
691.14 Dachpappe. Pappen — Trink- °
! massgnp.p. ...... 1.7 pe ......... 86, 237
891.6 Glas. ..............eiiiil 164
691.8 Einzelbauteile 16, 145, 200, 261, 293
7 Apparate. Hilfsmittel ...... 293
778.5 Kinotechnik .......... +... 85, 164
Normblatt-Berichtigungen S’
DK ' Seite
614.843.2 Schiiuche und Zubehdr . 298 -
621.3:008.6 Kennzeichen ............ 298
621.813 Elektrische Maschinen ...... 58

621.314 Transformatoren. Wandler.
Stromrichter

621.315.61 Tsolierstoffe

621.315.62 Isolatoren

621.316.5/.7 Schalt- und St.euergerute 16
621.816.923 Sicherungen ............ 293
621.32 Blektrische Lichttechnik.

pen. Leuchten ....,..... 261

© 621.65/.69 Pumpen .................. 146
621.824.4 Keilwellen., Kerbverzah-

btV £ - O S 201

621.828 Bolzen. Gelenke .............. 122

621.882.6 Schraubensicherungen 201

621.884/.886 Niete. Haken, Stifte.
Niigel. Splinte. Kelle

621.914 Friiser
621.937 Rohrabschneider .......
622.673.7 Spannvorrichtungen ...
625.23:621.7568.2 Passungen

628.268 Steigeisen. Schachtringe.
Schachtabdeckungen

629.11:621.648 Rohrleitungen
629.113:621.85 Batterien .
629.12:621.64 Rohrleitungen. Ventile
631.312 Pfliige
662.6 Brennstoffe

669.018.564 Heizleiterlegierungen ..
669.14/.15 FluBstahl. StahlguB .

669.14-41 Stahlbleche
'669.2/.8 Nichteisenmetalle
674.001.4 Holzpriifung
691.8 Einzelba.uteile

Eingezogene Normbldtter
Seite 16, 37, 58, 86, 122, 145, 164, 201,
‘ A 20§
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DK ~ Seite
019.941 Kritische Bibliographien, .

Inhaltsangaben, Zusammen-

fagsungen .................... 58
389 Zahlen, MaBwesen 68
534 Schwingungslehre, Akustik 293
636.66 Farbenmessung .............. 166
542.26 Schliuche. Dichtungsmittel 298
614.843.2 Schliuche und Zubehde .... 146
614.845 Feuerldscher ................ 146
614.846 Feuerwehrfahrzeuge ........ 148
620.1 Werkstogfprﬂfung .......... 122
620.17 Festigkeitsversuche,

allgemein .................... 201
621-514.1 Griffe ...............000unns 293
621-53 Regelungstechnik ............ 58
621-72 Schmiervorrichtungen ........ 18
621-762 Abdichtungen ................ 88
621.13:621.3 Schutzeinrichtungen fiir

elektrische Leitungen ........ 262
621.13:669 Dampflokomotivbau. Stoffe 201
621.133 Lokomotivkessel ............ 18
621.183.8 Langkessel, Kesselrohre,

Ubzrhitzer .................... 122
621.133.83 Kesselausriistung 201, 237, 262
621.134-22 Zylinder. Stopfbuchsen .. 18
621.16/.18 Dampfmaschinen, Dampf-

kessel. Dampfturbinen ...... 122
621.25/,26 Druckwasseranlagen

Hydraulische Pressen ....... . 50
621.3:621.882.082 Gewinde

(Blektrotechnik) ............ 146
621.8.02 Strom. Spannung. Frequenz 263
621.313 Elektrische Maschinen ...,.. 59
621.314 Transformatoren, Wandler,

Stromrichter ............ 7, 262
621.316.1 Freileitungen ............... 166
621.315.51 Kupferleiter .............. 89
621.315.58 Alumintumleiter .......... 59
621.315.61 Isolierstoffe ceas ... 288
621.315.823.5 Freiluft~Stutzenisola-

toren ...... e reeee e, 166
621.316.626 Durchfithrungen ........, . 166
621.815.67 Installationsrohre und )

-zubehdr ...............00. 238
621.815.682 Lbtverbindungen ........ 146
621.315.687.2 Kabelmuffen ........ v, B9
621.316.5/.7 Schalt- und Steuergerite

166, 262

621.316.641 Steckvorrichtungen ,..... 168
621.316.642 Schalter ............ 238, 262
621.816.5646 Trennschalter ............ 38
621.816.928 Sicherungen ............ 122
621.317 Elektrische MeB8technik 59, 168
621.819.4 Kondensatoren ............ 166
621.32 Elektrische Lichttechhik,

Lampen, Leuchten ..........
621.333 Bahnmotoren ............ 59, 146
621.335 Elektrische Lokomotiven und

Triebwagen .............. 59, 166
621.336.3 Stromabnehmer bei Ober-

leitungen ................ 59, 262
621.36 Batterien. Akkumulatoren .. 18
621.3656 Elektrowirmegeriite .... 148, 262

.621.39 Fernmelde- und Nachrichten-
technik ........ ...l

621.39:621.816.541 Steckvorrlchtungen 262

621.89:621.816.923 Bicherungen

(Fernmeldetechnik) .. 18, 288 -

621.643.2 Rohre .............. 288
. 621.643.42 Formstiicke ........ 202
621.646.2 Ventile ...................... 59
621.78 Schmiedetechnik ............ 122
621.74 GieBereiwesen 59, 262
621,788 Industriedfen ........... 18
621.798 Verpackung, allgemein . 202
621.822.5 Gleitlager .................. 146
621.824.4 Keilwellen. Kerbverzah-
NUNZEN ..i.ivnnerinennarrennnns 293
621.86/.87 Firdermittel, Auizﬁge Lee. 202
621.878 Krane ..,............. 202
621.876 Aufzlige ...i.......... 262
621 882.082.1:681.2 Gewindelehren, -
BaumaBe ...... Frneseriseas vee. 288
821.882.21 Schrauben .... b9, 86, 123, 288
631.882.24 Holzschrauben ........... . b9
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DK Seite
621.884 Niete ...................... 18, 86
621.892 Schmierstoffe 123, 202

621.9:669.018.25-4 Schneidplatten aus

Hartmetall .................... 123
621.9:674.05 Holzbearbeitungsmaschi-
nen und- -werkzeuge ........ 262

621.9-220 Werkzeughefestigung,
Werkstlickbefestigung 123, 146, 262

621.9.002.56 Vorrichtungen ............ 86
621.9.025 Schneidstihle .............. 202
621.914 Frdser .............. 18, 166, 202
621.916 Frismaschinen .............. 86

621.928 Siebe ..........cooiiniiineinnn,

»621.951.2/.4 Bohrer ..
621.951.47 Senker
621.961.7 Reibahlen
621.96/.98-4 Zieh- und Stanzteile .... 86
622:614.89 Schutzausriistung
86, 146, 202, 238

622.233 Maschinelle Gewlnnung
622,24.051 Bohrwerkzeuge .......... :
622.245.1 Futterrohre und Zubehtr .. 123
622.246.17 Elevatoren. Hebebdcke.

Pressen. Seile
622.281 Grubenausbau
622.69:621.385.8 Elektrische Lokomoh

tiven ...l 238
622.69:625.245.7 Abraum- und Xoh-

lenwagen, 900 mm Spurweite
622.867 Grubenrettungswesen .... 18, 146
624:361.78 Technische Bauvorschrif-

ten (ETB) .............. 146, 262
624.03 Anordnung und Lage  der

Bauwerke .................... 238
624.051 Baugrunduntersuchung . 298
624.94 Stahlbau ...................... 59
625.2.012-69 Bremse .................. 123

625.2.018 Zug- und StoBvorrichtungen 18
626/627 Wasserbau, Wasserwirtschaft 238
828.1 Wasserversorgung
628.2 Entwlsserung ................

628.263 Steigeisen, Schachtringe,
Schachtabdeckungen .... 123, 262

628.254 AbfluBrohre

628.256 Sinkkisten, Straﬂembluufe
59, 238 293

628.259 Fettabscheider
628.3 Abwisger ....
628.9 Lichttechnik ....
629.11.012.55 Luftreifen

629.11.012.61 Felgen ........,...
629.118:621.43.03 Gemischbildung und
Vergasung .................... 18
629.118:621.643 Rohrleitungen. Rohr-
verschraubungen ...... 146
629.113.012-569 Bremsen .............. 86
629.118.018 Signalvorrichtungen und
Kennzeichen ................ 262
629.114.2 Zugmaschinen. Acker-
schlepper ................c00. 146
631.31 Bodenbearbeitungsgerite.
Bodenbearbeitungsmaschinen
262, 294
681.312.2 Pflilige ................oonen 69

631.847 Vorrichtungen zum BegieSen
und Spritzen .................. 238

681.87: 63111 .86/.87 Aufzlige. Fdrder-

681.373.629.112 Ackerwagen 18, 123, 146
631.62 Entwisserung. Driénung 238, 262
638/636 Pflanzenbau. Obstbau.

Gemilsebau ................., 238
637.1 Milch. Molkereiwesen .. 123, 294
637.4 Eier. Eierverpackung .... 86, 166
638.1 . Bienenzucht .............. 18, 146
646.4 Haushaltmdbel, Haushalt-

leitern ................. 123
664.91 Optische Signale im Verkehr 166
666,2 Setzerei .................. 146, 202
66.02 Chemische Apparate
662.63 Feste Brennstoffe
662.74 Kokerei ..................
. 662.75 Fliissige Brennstoffe

18, 38, 262, 294

662,78 Gasfirmige Brennstoffe,

Gerlite .................. , 262
663 Getriinke ................ 123, 262

DK Seite
664.8 Obst- und Gemiisekonserven.
Honig ...........ccoicvin, 86
666.1 Glag .........c.ciciiiiiiinin., 263
667 Farbenindustrie 202, 238
667.0/.3 Farbtechnische Behandlung

von Fasern. Textilveredlung
69, 123

668.3 Klebstoffe .................... 146
669:620.1 Priiffung von metallischen

Werkstoffen .............. ,
669:620.197 Korrosion .. 88, 288, 263, 294
669.14-41 Stahlbleche ............ 18, 202
669.14-42 Stahlprofile .......... 146, 166
669.14/.156 FluBstahl. Stahlgu8

146, 166, 238
669.2/.8 Nichteisenmetalle ...... .263, 294

669.620.1 Priifung von metallischen

‘Werkstoffen ............., 18, 88
672.62 Ketten flir Kettentriebe .... 38
674.001.4 Holzpriffung .............. 146

674.055:621.95 Holzbohrer, Bohrgeriite 263
674.8 Erzeugnisse aus Holzabfillen 202
677 Textilindustrie §
677:621.882.21 Schrauben
677.05 Textilveredlungsmaschinen 18, 202

677.061 Aufbereitungsmaschinen .... 238
677.062 Spinnmaschinen. Zwirn-

maschinen ................ 86, 263
677.058 Webstuhl-Zubehbr .......... 202 -
678.1 Weichgummi .................. 86

679.6 Kunststoffe 18, 123, 146, 202, 263
681.11 Igrgxt und uhrentechnische

........................ 202

681,121 Wasserziihler . 86
681,26 Waagell ........veiiiiiiiiinns 294
681.84/.856 Schallaufnahme, Schall-

wiedergabe .................. 238
683 b Fluaslgkeusbem.lter Schank-

anlagen .........
687.063 Niéthmaschinen 69
69.001 Zeichnungen. Bezeichnungen.

Berechnungen ................ 86
69.025.3 FuBbodenbellige ............ 202

69.028.1 Tiren
69.028.2 Fenster ...
691.5 Bindemittel .
691.8 Binzelbauteile .
697.2 Ufen. Herde ..........

697.3/.5 Zentralhexzungen ....... . 59. 146
™ Apparate Hllfsmlttel ............ 202
778 Bilder. Bildwurf ............ 238, 263
718.5 Kinotechnik .................... 59
793 Theatertechnik ...... 38, 59, 202, 294

Eingezogene Normblatt-Entwiirfe
Seite 18, 38, 59, 123, 146, 166, 202, 338,
268, 204

Deufsche Normen

in Fremdsprachen

DK Seite
621.16/.18 Dampfmaschinen: Dampf-
kessel, Dampfturbinen ....

621.316.6/.7 Schalt- und Steuergeriite 263

621.316.642 Schalter .................. 263
621.643:003.6 Sinnbilder 263
621.643.2 Rohre .............. . 263
621.643.412 Flansche .......... . 263
621.643.42 Formstiicke .. 263
621.71 Technische Zeichnungen .... 294
621.763.2(100) ISA-Passungen ...... 294
621.768. 2/ 3 Passungen. Passungs-

lehren ..........cciiiiiiieen, 294
621.882.082.2 Whitworth-Gewinde .... 294
624.351.78 Technische Bauvorschrif-

ten BTB) .......ocvvuivinnnn. 294
Auslandsnormen
DK Seite
0 Allgemeines. Xurzzeichen.

Bibliothekswesen.... 124, 203, 295
001.4 Terminolegie ................ 264
003.6 Sinnbilder. Kurzzeichen .... 289
02 Bibliothekswesen ............ 89

-662.95

DK Seite
52 Vermessungswesen ...... 89, 124
53 Physik ................ 39, 124, 208
54 Chemie ...........coociivvinnn 89
542.2 Laboratoriumsgerite . ... 187
614 Feuerldschwesen .... 89, 124, 167
614.8 Unfallschutz. Brand- - .
schutz  ............ 208, 264, 295
615/616 Medizin .......... 89, 124, 167, 264
620.1  Werkstoffpriifung. Korro-
sion ...l PN 39, aoa
621.16/.18 Dampfkessel. Dampf-
turbinen ........ 89, 167, 208, 295
621.3 Elektrotechnik 18, 89, 87, 147,
208, 295
621.814 Transformatoren. Umformer.
Stromrichter ..... eereiieiarens
621.816 Elektrische Leltungen.
. Isolierstoffe 19, 147, 239, 206
621.316 Schalter. Schutzeinrich-
tungen  .......oieeenlenn , 295
621.317 MeBtechnik. Z#hler ...... 147, 239
621.819 Kondensatoren .............. 239
621.32 Elektrische Lampen ...... 167, 296
621.33 Elektrische Zugftrderung .. 147
621.35 Blemente ................ 147, 239

621.36 Elektrowlrmegerfite 289, 295, 206
621.39 Nachrichtentechnik 147, 289, 295
621.69 Gasverflissigung ...... 264, 295
621.642/.643 Behlilter. Rohrleitungen. ,
, Rohrverbindungen. Fittings

89, 167, 239, 296
621.646 Armaturen  .................. " 12¢
621.71 Technisches Zeichnen .... 134, 289
62174 GieBerel ..........covnerenns 208

621.7563 Toleranzen ~.............. 239, 264
621.791 SchweiBtechnik, Lbten

124, 167, 289
621.798 Verpackung ............ 147, 239

Maschinenclemente. Hebe- -
zeuge. Befestigungsmittel 39, 167
Wellen. Kellwellen. Keil-

621.8
621.82

riemeén 167, 264, 205
621.83 Getriebe [ 147
621.87 Aufzilge 167, 208, 295
621.88 = Befestigungsmittel
124, 147, 167. 284
621.882.082 Gewinde precessirnaneaisds 238
621.882.2/.4 Schrauben. Muttern.
Scheiben .......oiiiiinna . 239
621.883/.. 889 Schmubenschlussel.
e. Spannschlsser 240
621.892 Schmierstof!e .............. 147
" 621.9 Werkzeuge. Werkzeug- ’
maschinen ...... - 40, 148, 208, 240
‘624 Bauingenieurwesen ....... . 19, 40
625 Seilbahnen ..............cu00. 40
635.1 KEisenbahnen ........ 168, 208. 264
625.6 StraBenbahnen .............. 168
625.7/.8 StraBenbau .......... 40, 148, 240
628.2 Kanalisation ........ 208, 264, 296
628.9 Lichttechnik .... 40, 168, 208, 264
629.11 -Fghrzeugbau ......... . 40, 87, 208
629.118 Fuhrradbau ................0 . 148
629.12 Schiffbau 87. 124, 168, 208, 295
620.18 Luftfahrt ......... teveanes . 87, 296

63 Landwirtschaft
87, 124, 168, 204, 264, 296

64 Hauswirtschaft
87, 148, 168, 264, 296

661/666 Blirotechnik. Druckerei

656 Verkehrsregelung ............
66.062 Ldsemittel ..............cuune.
661 Chemische Erzeugnisse ...

662.2/.4 Sprengstoffe
662.6 Feste Brennstoffe ....
662.75 TFllssige Brennstoffe ..
Geasbeheizte Gerlite ...
663 GenuBmittel ............... :

664 Nahrungumittel. Konserven
148, 204
665.1/.3 Pflanzliche und tierische Ole
und Fette ...........c.co00een
665.4/.6 Mineraltle. Petroleum-
industrie ........

20, 88, 168,

666.1/.7 Glas. Keramik
666.9 Zement. Beton
667 Farbenindustrie
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668.1/.7 Organisch-chemische
strie, Seifen

669 Stahl und Eisen, Nichteisexé-

Indu-

Seite
40, 60

metalle ... 8, 168
669.1 Stahl und Eisen .... 20, 204, 240
669.2/.8 Nichteisenmetalle .. 20, 168, 204
672.6 Ketten ............... ..l 204
674 Holzindustrie 40, 60, 240, 296
676 Papierindustrie .... 40, 168, 296

877 Textilindustrie 20, 60, 148, 204, 296

678 Kautschukindustrie

679.6 Kunststoffe ........

681 Feinmechanik ........
681.2 MeBgertite ..............
681.4 Optik ..............

683 Baubeschlige
686 Blirogerit

687 Bekleidungsindustrie ........ 20
69 Bauhandwerk. Wohnungsbau. .
Baubestimmungen 88, 168, 240, 296
69.028.1/.2 Fenster und Tiiren .... 20, 60
691 Baustoffe, Bauteile .. 40, 60, 240
693/698/699 Bauhandwerk, Maurer-,
* Dachdeckerhandwerk, Hei-
zung, Liftung ...... 40, 60, 240
G Phototechnik, Kinotechnik .. 88
Berichtigungen
DK Seite
621.32 Elektrische Lampen ........ 296
626.1/.8 Eisenbahnen, StraBenbahnen 296
Namenverzeichnis
Berg, 8. und Nitsche, R. Seite
" Normzahlen und NormmaBe. Ta-
gung des Technischen Komitees
ISO/TC 19 auf dem ISO-KongreB
in New York am 9. und 10. Juni
1962 s 153
Bielmann, R. '
Gedanken zur deutschen Normung.
Das Ergebnis einer Umfrage .... 41
Bonats
Reifen 182
Biitiner, G. .
"Glimmer und Schellack (ISO-
Arbeit) ... 252
Bund, W.
Nichteisenmetalle .............. 29, 257.
Beibldtter zu Werkstoffnormen .. 139
Dannien, W.
Wasserwesen .................. 10, 276
Degenhardt, H.
Scheiben und Sicherungsbleche .. 67
Schrauben .............coooiienn «. 68
Niete aus Stahl von 10 mm Durch-
messer an. Technische Lieferbe-
dingungen, Erléuterungen zu DIN
101 (Entwurf April 1952) ........ 72
Kegelstifte mit Gewindezapfen .. 179
Ehlers, G.
Rheologie ...............c.oii 29
Anstrichstoffe ...................... 157
PreBwerkzeuge. fﬁr‘PreBmagsen .. 159
Bestimmung der Verschleifwir-
kung von PreBmassen auf Stahl.
Erliuterungen zu DIN 53469 (Ent-
wurf Sept. 1952) .................. 258
Kunststoffe. Mitarbeiterversamm-
lung' des Fachnormenausschusses
Kunststoffe (FNK) .............. 282
wKunststoffe 1952* Fachmesse der
Deutschen Industrie in Diisseldorf 283
Verzeichnis der Kunststoff-Nor-
T + W P 283
Klimapriifung von Kunststoffen .. 287
Hsser, F.
Priifung von Kunststoffen. Be-
_ stimmung der Brechungszahl, Er-
liuterungen zu DIN 53491 (Ent-
wurf Mai 1952) .................... 194
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201 . 176 912 115 2024 : 127| E4966 180
B217 9,28 931 68 2044 127 4957 180
218 9,28 933 68 2079 47, 219, 2654 4958 180
g219 . 9,28) - 90 68 2080 219, 254 |- E49569 180
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521 14| p1b644 188 4161 266 | KE6361 254

10

3

Declassified in Part - Sanitized Coby Approved for Release 2012/03/29

E7489
7520
E17527 Bl. 6
7702
7703
7706
7707
7708
7709
7710
7736
E7736
8001
8002
E8010
K 8011
E8013
8087
E8038.
18039
E8041
8081
8082

DIN Seite
6375 219
6541 5
6543 5
6544 5
6652 11
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DIN Seite | DIN Seite DIN Seite | DIN Seite | DIN Seite | DIN . Seite
15305 254| E18015 221| E22614 29,118| KE28131 ° 90, 94,109 KE47650 67| E53150 . 183
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16606 233 18151 256 29,118 E28235 95, 112 49990 66 53212 119
15551 233 18152 255 22617 29, 118 30280 275 49991 66| Eb53404 158
15854 233 18880 161 E23011 51| E38238 10 49992 66| 53458 283
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- 16711 169 21561 116 23303 220| E40850 4| E50962 251 53678 266
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16715 160 | E22506 18| § 23310 200" E41574 4| E51501 5,7 56908 © 288
16716 159 22600 116| E23311 220] E41576 4| Eb1504 5 56904 288
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16718 169 ~ 28, 117| go3405 118 41583 154| E51220 214 57320 139
16719 151| B22602 BL1 24205 5| BE41587BL1 154| ES51650 Bl.1b. 6 57320 53
16721 159 28, 117\ mogo07 5| Bai672 4 30,31 E58001 83
16722 159 E22603BL1u.2 E 24208 5| E41675 4| Es1630 256| 58002 " 83
16723 160 28, 117 25511 18| E41676 4| ES51722 133| E58110 83
E16920 s0| B22604 28,117\ gogoo1 91,96| E41677 . 4| E5172% 133| E5811L 83
17156 139 E22605BL1 ‘1-23 17| E28002 91,97| KE41678 4| Es51730 133| E58112 83
17175 © 189 29608 "1y7| 28003 91,100 E41679 4 51751 158 | Eb58118 83
17200 188 | o o8 29, 117| 28050 92, 98 42670 153 51755 158| E58383 . 83
17200 1891 o609 BL 1w 2 17| E28051 92,101 43856 252 51758 158| E60917 158
17210 1881 %10 o9 11g| 28055 92,103| E44890 4| E51763 277 70111 177
E17220 28| ooe11 20, 118 | 28100 93,104 mE44891 4| E51764 277 91323 180
E17410 188 | L1 BL1D. 4 E 28101 93, 105 46390 127| E51765 277 91624 32
E18011 33, 63 "7 Thg,118| E28105 93,106 E47600BL1b.5 67| E51775 277 92111 269
E18012 221| Bo9s13BL1w. 2 E 28110 93,107| E47642 67| E51778 256
E18013 221 118 | E28130 90, 94,108/ E47643 67 52108 258
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Fir die sorgsame Aufbewahrung der ,DIN-Mitteilungen”

- SAMMELMAPPEN

zum Einhéngen der einzelnen Hefte ohne besondere Bindearbeit
. ) Ganzleinendecke mit Goldprégung, lieferbar ab Jahrgang 1951
-  (Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin W 15 und Kéln)

: Preis: je Mappe 3,50 DM (West)
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Fiir die zweckméBige Aufbewahrung von Normensammlungen

NORMBLATT-ORDNER

Vierlochordner aus kréftiger Hartpappe, 7 cm Riickenbreite, mit
halbrundem Greifausschnitt, Aushebemechanik mit 4 Aufreihstiften
und SchlieBsicherung

(Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin W 15 und Ksin)
Preis: je Ordner 4,60 DM (West)
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Normungsliteratur

Normblatt-Verzeichnis 1952
Abgeschlossen mit Ausgabe Januar 1952 der , DIN-
Mitteilungen“. Herausgegeben vom Deutschen Nor-
menausschuB. 1952, DIN A5, 344 S. kart. 13,— DM

Werkstoffnormen, Stahl und Eisen
Technische Lieferbedingungen. Eigenschaften. Ab-
messungen, DIN-Taschénbuch 4 A. Herausgegeben
vom Deutschen NormenausschuB. 18. Auflage 1952.
DINA5 208 S. kart. 15,— DM

Gewinde in In- und Auslandsnormen
Von Dipl-Ing. W. Kuschnereit t. Normenheft 19.
1952. DIN A 5, 48 S. geh. 3,— DM

Anstrichstoffe in In- und Auslandsnormen

« Von G. Ehlers und Dr.-Ing. Nitsche. 1. Nachtrag.

zum Normenheft 12. 1952. DIN A 4, 80 S. kart.
2,50 DM

PRichtnormen fir den sozialen thnungs-

bau und das éffentliche Bauwesen ]
Erste und zweite Zusammenstellung. DIN-Sonder-
heft. Herausgegeben vom Deutschen Normenaus-
schuB. 1952. DIN A 5, 68 S. geh, 5,— DM

Dezimalklassifikation

Deutsd‘te Gesamtausgabe
Bearbeitet vom Deutschen NormenausschuB. Dritte
internationale Ausgabe der Dezimalklassifikation.
8. Lieferung: Alphabetisches Sachverzeichnis: Teil 1:
A bis G. 1951. DIN A '4. 256 S. kart. 30,— DM

Ordnung in Karteien und Verzeichnissen
Von Dr.-Ing. O. Frank. Handbuch der Klassifikation,
Heft 6. 1952. DIN A 5, 72 S. geh. 3,50 DM

Literaturverzeichnis
-zur Dokumentation 1930 bis 1950
Zysammengestellt von Dr.-Ing. Otto Frank. Heraus-

gegeben vom Deutschen Normenausschu8 im Ein-
vernehmen . mit der Fédération Internationale de

Documentation. Handbuch der Klassifikation, Heft 7. -

1951. DIN A 5, 156 8. kart. 10,— DM

FAKRA-Handbuch

Normen fiir den Kraftfahrzeugbau, Bearbeitet vom

Fachnormenausschuf8 Kraftfahrzeugindustrie im
Deutschen NormenausschuB. Herausgegeben von
der VDA-Wirtschafts-GmbH. 1952, DIN A 5, 571 S.
geb. 16,— DM

Bergmcmnlsches Rlsswerk DIN 21900

Richtlinien fiir Herstellung und Ausgestaltung.
Deutsche Markscheidenormen.. Herausgegeben vom
Fachnormenausschu Bergbau im Deutschen Nor-
menausschuB. 1951. DIN A 4, 223 Blatt mit vielen,
zum Teil mehrfarbigen Abbildungen. geb. 150,— DM

Literaturverzeichnis zur Normung
Zusammengestellt von Dipl.-Ing. Horst Siemens.
1952. DIN A 5, 174 S. geh. —,80 DM

Verzeichnis von Schriffum-Auskunfistellen
der Technik und verwandter Gebiete
Herausgegeben vom Deutschen NormenausschuB.

3. vollstindig Uberarbeitete Auflage 1952, DIN A 5,
56 8. geh. 2,75 DM )

Anwendung der Normen
Erfahrungen einer deutschen Studienkommission in
den USA mit Beitrigen von Dr.-Ing. Arthur Zinzen,
Adolf Eichstidt, Karl Goerner, Johannes Ickert,
Heinrich Petersen, Hans Schmidt. Schriftenreihe
RKW-Auslandsdienst, Heft 13. 1952. 50 S. mit 8 Bil-
dern kart. 2,20 DM
s
Typisierung und Normung bringen Gewinn
Typisierung und Anwendung von Normen in der
amerikanischen Industrie. Wissenswertes aus einem
Studienbericht der Amerikanischen Normengesell-
schaft (ASA) ,Dollar-Savings Through Standards.
Verdffentlichung der Rationalisierungs-Gemainschaft
»Typisierung” in Zusammenarbeit mit Dr. Réper,
Frankfurt (Main). 1952, DIN A 4, 27 8. geh. 1,20 DM

ABC der Baubegriffe .

Von Dr.-Ing. habil. Frommhold. 1952. DIN A 5,
12 8, geh. 4,20 DM

Im Friihjahr 1953 erscheinen:

Manometer. Angewandte Normung
Technisches Handbuch. Von Obering. W. Bachmann.
Schriftenreihe des Deutschen Normenausschusses,
Heft 1. 1952. DIN A 5, 160 S. mit 150 Abb. und
21 Tabellen, Pappband 8,60 DM

Dezimalklassifikation

Deutsche Gesamtausgabe
Bearbeitet vom Deutschen Normenausschuf. 9. Lle-
ferung: Alphabetisches Sachverzeichnis Teil 2: H
bis R. 1953. DIN A 4, 296 S. kart. etwa 30,— DM

Keramische Isolierstoffe-und ihre
Anwendung in der Elektrotechnik

Ausgearbeitet vom Fachnormenausschufl Elektro-
technik (FNE) im Deutschen Normenausschuf.
Schriftenreihe des Deutschen Normenausschusses,
Heft 2. 1953. DIN A 5, 28 S. geh. etwa 2,60 DM

Materialprifnormen

for metallische Werkstoffe

DIN-Taschenbuch 19 DIN A 5, etwa 200 8., etwa
15,— DM

BEUTH-VERTRIEB GMBH

Berlin W15~

Uhlandstraﬁe 175

Zweigstelilen: Kdln, Friesenplatz 16 und Frankfurt (Muin),FeldbergstraBe 28
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DIN-MITTEJLUNGEN Bd. 32 (1953) Heft 1 (1. Januar)

25

Der Katalog enthélt mehr als 8000  Werkzeuge, die als
Standardausfiihrungen gelten konnen. AuBler Werk-
zeugen, fiir die DIN-Normen bestehen, ist in diesem Werk
eine grofe Zahl von Werkzeugen zu finden, die flir den
Export groBe Bedeutung hat, Der Katalog ist in drei Teile
geliedert. Der vorliegende Band 1 enthalt:

Xxte und Beile N
Spalter und Zugmesser

Hobelbénke, Hobel und Verleimungswerkzeuge
Hobeleisen, Beitel und Schnittwerkzeuge
Holzbohrer

Holzsiigen

Himmer und verwandte Erzeugnisse
Schraubstdcke und verwandte Spannwerkzeuge
Rohrwerkzeuge

Installationswerkzeuge

Schraubenzieher

Schraubenschlissel

Zangen

Blechscheren

Montagewerkzeuge

Jedes Werkzeug ist ‘pia.stisch wirkend abgebildet, so daB
von vornherein MiBverstindnisse durch unterschiedliche
Benennungen von Werkzeugen vermieden werden,

Die Schwierigkeiten, die beim Aufstellen des Gesamt-
kataloges zu béwiltigen waren, kann nur der beurteilen,
der die technische Entwicklung der Werkzeuge im In-
und Ausland seit 1939 kennt und der sich selbst einmial
bemiiht hat, die Vielzahl der unterschiedlichen Benennun-
gen und Firmennamen von Werkzeugen, die oft regional
oder verkaufstechnisch bedingt sind, auf einen einheit-
lichen, neutralen und sachlichen Nenner zu bringen. Da-
bei ist zu beriicksichtigen, da} die Uneinheitlichkeit in
den Exportlindern nicht geringer ist als bei uns. So
muBten an vielen Stellen nicht nur der Text, sondern
auch die Tafeln und Tabellen auf die MaBeinheiten und
Gepflogenheiten der anderen Lénder abgestimmt werden.

Wer den Band 1 dieses Gesamtkataloges kennt, wird

wiinschen, daB auch Band 2 und Band 3 dieses wertvollen

Nachschlagewerkes recht bald erscheinen. :
Nitsche

DK 621.9(43) (085)

Herstellerverzeichnis fir Werkzeuge,

Prézisionswerkzeuge und Mef3zeuge

Herausgegeben von de:r Arbeitsgemeinschaft Werkzeug-
industrie 1952. Verlag W. Girardet, Essen, Format
21X80 cm 178 8.

In Zusammenarbeit mit der Fachgemeinschaft Prizisions-
werkzeuge und dem Fachverband Werkzeuge hat die
Arbeitsgemeinschaft Werkzeugindustrie ein Verzeichnis
der Hersteller von Werkzeugen, Prizisionswerkzeugen
und MeBzeugen herausgegeben. Die wegentlichen Teile
dieses Herstellerverzeichnisses sind in fiinf Sprachen
(deutsch, englisch, franzdsisch, spanisch und portugie-
sisch) geschrieben. Alle Werkzeuge sind in bestimmte
Erzeugnisgruppen eingeteilt. Teil 1 enthiilt einen Schliis-
sel zum Fimmenverzeichnis und Erzeugnisgruppenver-
zeichnis, Teil 2 ein alphabetisches Herstellerverzeichnis
mit dem Herstellprogramm, Teil 3 ein Bezugsgruppen-
verzeichnis, aus dem fiir die einzelnen Werkzeugarten die
Hersteller ersichtlich sind. Teil 4 enthidlt ein alphabe-
tisches Stichwortregister und Teil 5 einen Anzeigenteil
und ein Markenregister.

Dieses Herstellerverzeichnis ist eine wertvolle Hilfe fiir
jeden, der wissen will, bei welchem Hersteller er ein
bestimmtes Werkzeug bekommen kann. Sowohl der
Verbraucher von Werkzeugen als auch der Werkzeug-
hiindler werden das Erscheinen dieses Verzeichnisses
begriiBen.

. Nitsche

INFORMATIONEN, -
VERTRIEB |

Beuth-Vertrieb auch in Frankfurt

Der Beuth-Vertrieb hat jetzt in Frankfurt (Main), Feld-
bergstraBe 30, im Hause des RKW, einen Ausstellungs-
und Verkaufsraum ertffnet. Damit k auch in Frank-
furt das gesamte vom Beuﬂz-Vqrtrie%hrte Schrift-
tum und das Deutsche Normenwerk ein, gehen werden.
Versandauftrige werden in Frankfyrt nicht be-
arbeitet, sondern wie bisher von der Hauptsbglie des BV
in Berlin W 15, UhlandstraBe -175 oder der ¥weigstelle
des BV in Kdéln, Friesenplatz 16. 3

b

‘Inhaltsverzeichnis 1952 ' \

Dieser Ausgabe liegt das zwolfseitige Inhaltsverzéfmnis
der ,,DIN-Mitteilungen* Jahrgang 1952 bel. B
Weitere Sonderdrucke dieses Inhaltsverzelchnisses giot
die Nachrichten- und Werbeabteilung des DNA, Berlin
W 15, UhlandstraBe 175, kostenlos ab.

Messen und Ausstellungen

Der Deutsche Normenausschul beteiligt sich 1963 u. a.
an folgenden Ausstellungen:

© 19. bis 29. Mdrz

Internationale Automobil-Ausstellung, Frankfurt (Main)
Literaturauslage und Auskunftsstelle des Fachnormen-
ausschusses , Kraftfahrzeugindustrie*

26. April bis 5. Mai
Deutsche Industrie-Messe (Technische Messe), Hannover
Literaturauslage und Auskunftsstelle in Halle 3

Juli]August

Rationalisierungs-Ausstellung ,,Alle sollen besser lebén‘,

Diisseldorf 1953 .
Beispiele aus der deutschen Normungsarbeit und Lite-
raturauslage

ZEITSCHRIFTENSCHAU

Anfragen oder Bestellungén bitten wir nicht an den
DNA oder BV, sondern direkt an die genannten Zeit-
schriften zu richten.

DK 002:025.45
Nachtweh, H.: Die Ordnung des Schrifttums nach der Dezimal-
klassitikation .
Wirme-, Liftungs- und Gesundheitstechnik Jg. 4 (19562)
H.12 8.1011

DK 389.1
Rossi, C.: Zoll kontra Meter
VSM Normen-Bulletin Jg.'1 (1952) Nr.12 S.117

DK 3889.171 )

Riedel, M.: Normzahlen / Erliuterungen zu DIN 828 Blatt 1
Die Technik Jg. 7 (1962) H. 12 8. 771/7T76

DK 389.6

Aus Normenwohltat wird Standardplage
Industrie-Anzeiger Jg.74 (19562) Nr. 94 S. 1172

DK 389.6

Gausche, H.: Was ist Normung?
Der Maschinenbau (1952) Nr. 4 S.100/102

DK 389.6
Masyrin, I. W.: Mehr Aufmerksamkeit fiir die Entwicklung der
Standardisierung und Normung
Die Technik Jg.7 (1952) H. 10 S. 630/631
DK 51/53:001.4
Haeder, W.: Der Umgang des Praktikers mit F.cl_nbetﬂﬂen ond

Formeln
Haustechnische Rundschau Jg. 61 (1952) H. 12 8.210/212
DK 539.3/.8
Doat, E.: Priiffung der mechanischen Eigenschaften nach den

franzbsischen Normen
Fonderie (1952) H.74 8. 2846/2850
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DIN-MITTEILUNGEN*Bd. 32 (1953) Heft1 (1. Janvar)

DK 621.94:389.631 : )
Eggert, Th.: Untersnchunﬁzdu Passungsvorschlige fiir Spindel-
flansche nach DIN 55 021 K
Maschinenbautechnik Jg.1 (1952) H. 8 8. 869/372

DK 624 '
Frommhold, H.: Aus der Titigkeit des Fachnormenausschusses

wBauwesen“ . .
Bauwelt Jg, 43 (1952) H. 61 S. 827/831

DK 624:351.78

Schiitze, W.: Elasﬁsehér Luftporenbeton zur Estrichherstellung
. Betonstein-Zeitung Jg.18 (1952) H. 12 S. 461/462

DK 624:351.78

Brandt, J.: Usruhe um Ytong
’Bauwelt. Jg. 44 1953) H.1 S.9

DK 624:351.78 -

Schierandt, W.: Priifung von Ziegel, Mauerwerk und Mortel fiir
freistehende Schornsteine
Bauzeitung (1952) Nr. 24

DK 624:351.78 \
Keil, K.: Griindungen. Richtlinien fiir die zulissige Belastung
ds Baugrundes. DIN 1054 .
Die Technik Jg. 7 (19562) H. 10 8. 595/596

DK 624:351.78

Scheibe, H.: Stahlskelettbaun
Maschinenmarkt (Beilage ,Der Industrie-Bau“) Jg. 58
(1952) H. 87/88 S. 247

DK 624.028.2:879.5

Heckinfgf, C.: Genormte Wohnhaus-Fensterrahmen aus Kunstharz-
stoffen .
Erfindungs- und Vorschlagswesen (1952) Nr. 12

DK 624.057.6

Chossy, A. von: Von der Normung des Leitergeriistes (DIN 4411)
Mitteilungsblatt der Bau-Berufsgenossenschaft Frank-
furt (Main) (1952) Nr.9 S. 90/92

DK 629.11.012.56

Titze, A.: Die deutsche Reifennormung vorerst abgeschlossen
Die Gummibereifung Jg. 28 (1952) Nr.11 S.6/9

DK 629.114.2

Fahr, W.: DIN 9674 — Dreipunkt-Aufhiingung
Landtechnik Jg. 7 (1952) H. 22 8. 729/732

~

DK 62?.12:621.64
MaaB, K.: Normung der Rohrleitungen und Armaturen fir den
Schiffbau dufch den FNA ,,Schiffbau” (HNA)
Hansa Jg. 89 (1952) Nr. 46/47 S. 1578/1580
DK 658.271.28
8igl, F.: Die Beschaffenheit, Verwaltung und Instandsetzung der
Betriebsmittel
Werkstatt und Betrieb Jg.85 (1952) H.12 S. 673/674
DK 662.76 S
Richtlinien fiir die Aufstellung und den Betrieb von Nieder-
druck-Gasbehiltern nebst Erliuterungen (Entwurf Aug. 1952)
Gas- und Wasserfach Jg..93 (1952) H. 28 S. 677/683
DK 669.14/.15 :

Siebetl(,h}i. und Panknin, W.: Beitrag zur Normung der Feder-
-+ stihle .
Stahl und Eisen Jg.72 (1952) H. 20

DK 679.6
Woebcken, W.: Einfliisse der Verarbeitungsart auf die Festigkeit
erliutert an Pre8spritzteilen
Kunststoffe Bd. 42 (1952) H. 12 S. 460/465
DK 691.3/.5
Grimme, H.: Entwicklungsstand der Baustoffe fiir den Hochbau
Die Technik Jg.7 (1952) H.11 S.673/683

DK 695.1:667.624.17

Gundermann, E.: Giiteprifung von kalt zu verarbeitenden Dach-
anstrichen auf der Grundlage von Braunkohlenteerprodukten
’ Chemische Technik Jg.4 (1952) H. 11 S. 496/499

BEILAGEN

Diese Ausgabe der DIN-Mitteilungen enthilt folgende
Beilagen:

Inhaltsverzeichnis 1952 der DIN-Mitteilungen

und fiir unsere westdeutschen Bezieher

Bezugsquellen fir DIN-gerechte Erzeugnisse, 21/53
(Dr. W. Porstmann, Berlin-Friedenau, Rheinstr. 46)

SCHRIFTTUM

Zu beziehen durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin W 15,
Uhlandstrafle 175, Fernsprecher: 9169 56, und Koln,
Friesenplatz 16, Fernsprecher: 5 54 85 .

Manometer
Angewandte Normung. Technisches Handbuch

Von Obering. W. Bachmann. Schriftenreihe des Deut-.

schen Normenausschusses, Heft 1. 1952. DIN A 5 160 S.
mit 21 Tabellen und 150 Abb. brosch. 9,60 DM

Verzeichnis von Schriftum-Auskunfistellen

der Technik und verwandter Gebiete
Herausgegeben vom Deutschen NormenausschuB. 8. voll-

'stiindig {liberarbeitete Auflage 1952. DIN A 5 56 S.
geh. 2,75 DM

.

.

Normenheft 19:
Gewinde in In- und Auslandsnormen’)

- Von Dipl.-Ing. W. Kuschnereit f. 1952. DIN A5 48 S.

geh. 3,— DM
DIN-Sonderheft

Pflichtnormen fiir den sozialen Wohnungs-

bau und das &ffentliche Bauwesen
Erste und zweite Zusammenstellung

Herausgegeben vom Deutschen Normenausschufl. 1952.
DIN A5 688. geh. 5,— DM

Das DIN-Bomnderheft enthilt die vom Bundesminister
fiir den Wohnungsbaw am 24. 12, 1951 und 12. 9. 1952
2u Pflichtnormen erklirten 15 Normblitter.

Internationale Bibliographie der

Farbenlehre und ihrer Grenzgebiete

Folge 1: Berichtszeit 1940—1949.

Im Auftrage des Fachnormenausschusses ,Farbe* (FNF)
im Deutschen NormenausschuB3 e.V. bearbeitet und her-
ausgegeben von Dr.-Ing. habil. M. Richter. 1952. DIN A 5
244 8. geb. 27,— DM (West)

Dezimalklassifikation

-Deutsche Kurzausgabe

Nach der Deutschen Gesamtausgabe der Dezimalklassi-
fikation. Zweite erweiterte und verbesserte Auflage 1941.
DIN A 4 182 8. Ganzleinen 19,60 DM

Dezimalklassifikation

Deutsche Gesamtausgabe
Bearbeitet vom Deutschen Normenausschuf. Dritte inter-
nationale Ausgabe der Dezimalklassifikation
1. Lieferung:
Hilfstafeln (allgemeine Anh#dngezahlen)
Abteilung 0 Allgemeines
Abteilung 1 Philosophie
Abteilung 2 Religion .
Nachdruck 1948. DIN A 4 160 S. (einschl. Ergiinzung)
brosch. 28,— DM
2. Lieferung: ’
Abteilung 3 Sozialwissenschaften, Recht, Verwal-
tung
Abteilung 4 Philologie, Sprachwissenschaften
Nachdruck 1948. DIN A 4 172 S. (einschl. Erginzung)
brosch. 31,— DM

1) Vgl. DIN-Mitt. Bd. 31 (1952) H.10 S. 234
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3. Lieferung:
Abteilung 5 Mathematik, Naturwissenschaften

Nachdruck 1947. DIN A 4 272 8. (einschl. Ergénzung).

brosch. 48,— DM
4. Lieferung:
Abteilung 6 Angewandte Wissenschaften, Medizin
1951. DIN A 4 162 8. brosch. 32,— DM
Lieferung:
Abteilung 62 Technik
Nachdruck 1947. DIN A 4 192 S. (einschl. Ergénzung)
brosch. 34,— DM
6. Lieferung:
Abteilung 63 Landwirtschaft
Abteilung 64 Hauswirtschaft
Abteilung 65 Handel, Verkehr
Abteilung 66 Chemische Technik
Nachdruck 1948. DIN A 4 224 S. (einschl. Ergénzung)
prosch. 40,— DM

5

7. Lieferung: .
Abteilung 67/68 Verschiedene Industrien und
Gewerbe
Abteilung 69 Baustoffe, Bauhandwerk, Bau-
arbeiten

Abteilung 7 Kunst, Spiel, Sport
Abteilung 8 Schéne Literatur
Abteilung 9 Geographie, Geschichte

1948. DIN A 4 224 S. brosch. 40,— DM

Ergdnzungen 1951
zu den Lieferungen 1, 2, 3, 5, 6 und 7
1951. DIN A 4 116 S. brosch. 12,50 DM
8. Lieferung:
Alphabetisches Sachverzeichnis Teil 1: A bis G
1951. DIN A 4 256 S. brosch. 30,— DM
9. Lieferung:
Alphabetisches Sachverzeichnis Teil 2: H bis R
1953. DIN A 4 296 S. brosch. etwa 30— DM (im
Druck) - :
10. Lieferung:
Alphabetisches Sachverzeichnis Teil 3: S bis Z
In Vorbereitung
Vorzugspreis
Neubesteller des Gesamtwerkes (1. bis 10. Lieferung)
erhalten einen PreisnachlaB von 259, Dabei wird das
Erginzungsheft 1951 kostenlos mitgeliefert.

Handbuch der Klassifikation

Von Dr.-Ing. O. Frank

Heft 1 Die Dezimalklassifikation.. Zweck — Aufbau —
Anwendung. 2. Auflage 1947. DIN A5 64 S. geh.
3— .DM

Heft 2 Die Ordnung von Normensammlungen.
DIN A 5 48 S. geh. 2,35 DM

1947,

L 4

Heft $ Grundlagen der Ordnungstechnik. 1948, DIN A 5
112 S. geh. 6,50 DM

Heft 4 Aktenordnung. 1948, DIN A 5 80 S. geh. 4,— DM

Heft 5 Einfiihrung in die Dokumentation. 1949. DIN A 5
64 S. geh. 3,— DM

Heft 6 Ordnung in Karteien und Verzeichnissen. 1952.
DIN A 5 72 S. geh, 3,50 DM

Heft 7 Literaturverzeichnis zur Dokumentation 1930 bis
1950. 1951. DIN A 4 156 S. geh. 10— DM

Kéltetechnische Arbeitsmappe

Arbeitsblidtter des Deutschen Kiltetechnischen Vereins
aus der Zeitschrift ,Kiltetechnik”. 1952. DIN A 4.
30 Arbeitsblitter (einschl. Erginzungslieferung 1).
16,50 DM (West) : .

Als Unterlagen fiir Auftrags- und Entwurfsberechnun-
gen bedarf der praktisch titige Kdilteingenieur zuver-
lissiger Zahlenwerte. Die vorliegende Sammlung der
DEKV-Arbeitsblitter g¢ibt dem Ingenieur die Erfah-
rungstatsachen und erforschten Zusammenhinge in
gebrauchsfertiger und iibersichtlicher Form. Die
Arbeitsmappe enthilt zundchst Blitter fiir MaBein-
heiten, Stoffeigenschaften, Wirmeiibertragung, Kdilte-
" maschinen, Verfliissiger, Verdampfer, Zubehdr, Arma-
turen und Kdilteanwendung. Die Sammlung wird von
Jahr zu Jahr erginzt.

RKW-Veriffentlichungen
RKW-Auslandsdienst

Heft 13 Anwendung der Normen. Erfahrungen einer
deutschen Studienkommission in den USA mit
Beitriigen von Dr.-Ing. A. Zinzen, A. Eichstaedt,
K. Goerner, J. Ickert, H. Petersen, H. Schmidt.
1952. 50 S. mit 8 Bildern kart. 2,20 DM (West)

Typisierung u. Normung bringen Gewinn

(Typisierung und Anwendung von Normen in der ame-
rikanischen Industrie). Wissenswertes aus einem Stu-
dienbericht der Amerikanischen Normen-Gesellschaft
(ASA) ,Dollar-Savings through Standards“. Gestaltet.
und herausgegeben von der Rationalisierungs-Gemein-
schaft , Typisierung* in Zusammenarbeit mit Dr. Rper.
1952. DIN A 4 27 S. geh. 1,20 DM (West)

Mensch und Arbeit

Herausgegeben vom Rationalisierungs-Kuratorium der

Deutschen Wirtschaft (RKW), Rationalisierungsgemein-

schaft ,Mensch und Arbeit“.

Heft 3 Deutsche Betriebspsychologie. Ergebnisse einer
Bestandsaufnahme. Bearbeitet von Dipl.-Ing.
K. G. Hetzer. 1952. DIN A 5 48 S. geh. 1,90 DM
(West)

Fiir die sorgsame Aufbewahrung der ,DIN-Mitteilungen”

SAMMEL

M APPEN

zum Einhéingen der einzelnen Hefte ohne besondere Bindearbelt
Ganzleinendecke mit Goldprédgung, lieferbar ab Jahrgang 1951
(Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin W 15 und Kéln)

Preis: je Mappe 3,50 DM (West)
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E

- AWV-Schriftenreihe

Heft 111 Wirtschaftlichkeitsberechnungen in den Ver-

Heft

waltungen der gewerblichen Wirtschaft und
der dffentlichen Hand, Herausgegeben vom
AusschuB. fiir wirtschaftliche Verwaltung
(AWV). Im Auftrage des AWV bearbeitet von
Oberpostrat R.- Maetz. unter Mitwirkung des
Arbeitskreises ,,Wirtschaftlichkeitsberechnun-
gen" beim AWYV. 4. neubearbeitete ergiinzte
Auflage 1952. DIN A5 40 S. geh. 3— DM
(West)

Der Werkzeugwart. Hinwelse fiir Lagereinrich-
tung und Lagerverwaltung. Herausgegeben
vom AusschuBl filr wirtschaftliche Verwaltung
(AWYV). Im Auftrage des AWV bearbeitet von
G. Reinicke unter Mitwirkung des Arbeits-
kreises , Werkzeugwesen” beim AWYV. 1952.
DIN A5 18 S. geh. 1,30 DM (West)

121

Heft 122 Grundlagen

der Werkzeugbewirtschattung.
Herausgegeben vom AusschuB flir wirtschaft-
liche Verwaltung (AWV). Im Auftrage des
AWYV bearbeitet von G. Reinicke unter Mitwir-
kung des Arbeitskréises ,,Werkzeugwesen*
beim AWYV. 3. neubearbeitete erginzte Auf-
lage 1952. DIN A 5 80 S. geh. 4,90 DM (West)

Heft 151 Ordnungsmerkmale in den Verwaltungen der

gewerblichen Wirtschaft und der offentlichen
Hand. Herausgegeben vom AusschuB fiir wirt-
schaftliche Verwaltung (AWV). Im Auftrage
des AWV bearbeitet von G. Reinicke unter Mit-
wirkung des Arbeitskreises ,,Ordnungsgrund-
sitze“ belm AWYV. 1952. DIN A5 20 S. geh.
1,30 DM (West)
Verzeichnis ,,Wzrtschaftlwh verwalten der
Verdffentlichungen des Ausschusses fiir
wirtschaftliche Verwaltung (AWYV) steht
auf Anforderung kostenlos zur Verfiigung

NEUE DEUTSCHE NORMEN

1. Auslieferung 1958

‘Alleinverkauf: Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin W 15, Uhlandstra_Be 175 und Kiin, Friesenplatz 16

‘Fiir jedes Fachgebiet kdnnen alle neu erscheinenden Normblitter und Normblatt-Entwiirfe auch im Monatsabonnement

. bezogen werden. Hs geniigt die einmalige Bestellung mit genauer Bezeichnung der yewunschten Fachgebiete, moglichst
mit Angabe der DEK-Zahlen nach dem Normblatt-Verzeichnis.

Endgiilﬁge Normblaﬂer‘)

DIN
14851
14852

14711

50119

80832
80833
80340
30841
82126
32136

32141

33044

83077

DK 614.842.84 Ausriistung von Feuerléschmannschaften
Leichter Einrei8haken mit Stiel (Dez. 1952)

Schwerer EinreiBhaken mit Stiel (Dez. 1952)
(Ersatz fir DIN 14450)
Zweiteiligen Stiel, Schraubkupplung und Schutzhalse
neu aujaemmmen Normblatt-Nummer gednder

DK 614.847 Leitern, Rettnngsgerate (Feuerldschwesen)

Steckleiter (Dez. 1952)
(Ersatz fir DIN 14170)
Leiterteil A aufgenommen. Normblatt-Nummer gedndert

DK 620.17 Festigkeitsversuche, allgemein
Werkstoffpriifung; Standversuch, Begriffe, Zeichen,
Durchflihrung, Auswertung (Dez. 1952)
Preis: 1,60 DM

DK 621.13:621.882,1/.2 Schrauben (Lokomotivbau)
SenkpaBschrauben; Langes Gewinde (Nov.1952)2)

—; Kurzes Gewinde (Nov. 1952)3)
Zylinderkopf-PaBschrauben Langes Gewinde (Nov. 1952)2)
—; Kurzes Gewinde (Nov.1952)2)

DK 621.133 Lokomotivkessel

‘Waschluken; ttbersicht und Zusammenstellungen
(Nov. 1952)2)

‘Waschluken mit Deckel; Untersitze, Deckel fiir Betriebs-
druck bis 16 kg/cm2 (Nov. 1952)2)

GroBe Waschluke mit Pilz von auBen; Untersiitze filr
Betriebsdruck bis etwa 20 kg/cm3 (Nov. 1952)3)

DK 621.133.83 Kesselausriistung (Lokomotivbau)

I{%lt\;nkﬂkl%% )fur Sicherung durch Scheibe und Mutter
oV,
Metrisdhe Feingewinde in Metrische Gewinde gedndert.
Werte filr { bei Nennweite 25, 32, 30 gedndert

Scheiben, Federhiilsen und Druckfedern fiir Hahne
(Dez. 1952)
(Brsatz fiir DIN LON 277)
Federhillse verkiirst. Druckscheibe gedndert

1) Der Preis ecines Normblattes betrigt im allgemeinen 1,— DM
ausschlieBlich Versandkosten, Abweichende Preise sind bei den
betreffenden Normblittern angegeben.

Fiir DNA-Mitglieder gelten Sonderpreise
3) Metrische Feingewinde in Metrische Gewinde gedndert

DIN
36251

34010

41302

425569

48215

515563

48100

48724

DK 621.135.1 Puffertriger. Zug- und Stoﬂvorrichtung
rhaus. Wasserkasten (Lokomotivbaun)

Trittbleche (Dez, 1952)
(Ersatz flir DIN LON 6051)
Trittblech A 300 neu aufzcmmxmsn Trittblech A 400
MaB by von 215 in 205 gedndert. Rilfelblechddckm oou
3,615 und 5,517 auf eine Riffelblechdicke ?
Kenngeichnung der ReichsbahngrdBen entfallen. Redak-
tionell dberarbeitet

DK 621.135.3 Federung (Lokomotivbau)

Blattfedersicherungen, Gewindestifte, Feststellschrauben,
Nietstifte (Nov. 1952)2)

DK 621.314 . Transformatoren., Wandler. Stromrichter

Kl(t;i)ntransﬂ;rmntoren, tibertrager u. Drosseln; Kernbleche
eZ.
Kernbleche M 20, M 30, M 42 v, EJ 195 und EJ 281 neu
aufgenommen. Bisheriges M 30 wurde M S02. Bei Kern-
blechen EJ 92 und EJ 106 MaBe g t. Titel g
Redaktionelle Anderungen
Transformatoren; Radiatoren flir Oltransformatoren

(Mai 1947X)
Farbton fiir Anstrich, DIN 1842 in DIN 18,3 gedndert

DK 621.315.1 Freileitungen

Starkstrom-Freileitungen; Klemmen und Verbinder. Tech-
msche Lieferbedmgungen (Nov. 1952)
H ise auf Al Legierungen berichtigt. Be-
12 fiber Angabe der hichstzuldssigen Dauerstrom-
stdrke auf Klemmen und Verbinder aufgenommen

DK 621.815.61 Isolierstotfe

Priifung von Isolierdlen; Verhalten gegenilber konzen-
trierter Schwefelsiiure (SK-Zahl) (Nov. 1952)

DK 621.815.623.4 Stiitzer fiir Innenriume

Bl, 2 Stiitzer flr Innenrﬁume Gruppe A (kleinste Um-
bruchkraft P 875 kg), Isolatoren (M#rz 1943X)
(Ersatz fiir DIN VDE 8100 Blatt 2)
Angabe der Riffelung A und B. Fiir Stiitzer 8A 10,
20 und 80 *FuBnote hinzugefilgt. Isolierstoff 110,
Reihenspannung 10

DK 621.317 Elekirische MeBtechnik

Elektrische TemperaturmeBgeriite, Thermoelemente;
%%:rauii&cl;e Schutzrohré flir Thermoelemente DIN 43733
ez
Vollstdndig {iberarbeitet. Titel erweitert. Nenndurch-
messer 10 und Nennldngen 180, 250, 355, 2000 neu auf-
genommen

-
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29

DIN
41380

41020

8950

1626

2458

406

2263

2456

616

961

6887

172

179

3711

374

DK 621.39:621.319.4 Kondensatoren (Nachrichtentechnik)

Festkondensatoren, Kunststoffolien-Kondensatoren; Tech-
nische Werte und Aufbau bei Polystyrol-Folien
(Dez. 1952)
Angaben der Klasse 2 gestrichen, da szur Zeit Konden-
satoren dieser Klasse nicht gefertigt werden. Angaben
ilber Schilttelsicherheit und Hohensicherheit gedndert.
Redaktionelle Anderungen

DK 621.394.655 Schalteinrichtungen fiir Telegraphie und
Telephonie
Na(%mricligesnztech.nik Kontaktfedersitze, Bezeichnungen
Kontaktbilder 32, 132, 232 aednde'rt Div. Eontaktbilder,
Erlduterungen und Fu aufg Beite 4
surilckgezogen
Preis: 1,60 DM

DK 621.56/.59 XKiitetechnik

Haushalt-Klihlschrinke; Prﬁfbedmgungen (Dez. 1952)
Preis: 1,60 DM

Bbl, —; Formblutte]r) 1\flﬂt Priifergebnisse (Dez. 1952)

Preis:
Satzpreis fiir DIN 8950 und DIN 8950 Bbl.: 2,20 DM

DK 621.643.2 Rohre
Stahlrohre, schmelzgeschwelﬂt,
gungen (Dez. 1952)
Preis: 2,20 DM
SchmelzgeachweiBte Stahlrohre; Leitungs- und Konstruk- ¢
tionsrohre, ﬁbersxcht (Dez. 1952)
© Preis: 1,60 D

Technigsehe Lieferbedin-

DK 621.71 Technische Zeichnungen

Zeichnungen; MaB8eintragung (4. Ausg. Sept. 1949x)
(Ersatz fur DIN 406 Bl. 1 bis 6
Einige Bilder und Text benchtigt E'rlduterung hierzu
giehe Seite 1
Preis: 4,15 D

DK 621.753.3 Passungslehren, allgemein

Bl. 2 MeBzeuge; Prlifiehren flir Rachenlehren {iber 10 bis
316 mm NennmaB (Dez. 1952)
. (Ersatz fir DIN 308 und 310)
Nenndurchmesserbereich gedndert und Mehrzweck-
priiflehren aufgenommen

DK 621.882.082.1 Metrische Gewinde

Metrisches Feingewinde mit Steigung h =
Theoretische Werte (Dez 1952)
Beuorzuaung von G hmesser weggefal-
len. Hi aul Gewind Auswahlrcmen aufgenommen.
An'merkung 1) neu, alte Werte auf Seite 2 gestrichen

—(rlr)ut Stegzg)ung h = 1,6 mm; Theoretische Werte

ez.
Bevorzugung von Qewinde-Nenndurchmessern weggefal-
len. Himweis auf Gewinde-Auswahlreihen aufgenommen.
Anmerkungl) neu, alte Werte auf S8eite £ gestrichen

4 mm;

DK 621.882.21 Schrauben, allgemein

Sechskantschrauben; Gewinde annihernd ‘bls Kopf.
n%etriscgm% Feingewinde — Ausfithrung m und mg
(Dez. 195

DK 621.886.6 Xeile

Spannungsverbindungen mit Anzug; Nasenkeile,
Abmessungen und Anwendung (Dez. 1952)
Nuttiefen gedndert

DK 621.9.002.5 Vorrichtungen

Spannzeuge; Bundbohrbuchsen (Jan. 1953)
Durchmesserbereich di bis 5 femer tmte’rteilt,
gestuft. Fiir alle GroBen dy e Mit
aen nachgetragen. Form B aujgenommen

; Bohrbuchsen (Jan. 1953)
(Teilwelser Ersatz fiir DIN WAN 61)
Durchmesserbgreich dr bis § feiner unterteilt und dg
neu gestuft. il'rf alle GroBen dy zuldssige Mitten-
bweich au

/] _ney

DK 621.993 Gewindebohrer

Maschinenwerkzeuge filr Metall; Maschinengewindebohrer
mit verstiirktem Schaft, Metrisches Gewinde M 1 bis M 10
(Dez. 1952)

(Ersatz fiir DIN 376 Blatt 1)3)
Preis: 1,60 DM
Bl. 1 —; Maschinengewindebohrer (Uberlaufbohrer) fiir
Metrisches Femgewmde mit Steigung 0,2 — 0,25 —
0,85 mm (Dez. 1952
(Teilweise Ersatz fiir DIN 376 Blatt 3)3)
Prexs: 1,60 DM
Bl. 2 —; — mit Steigung 0,6 und 0,76 mm (Dez. 1952)
(Teilweise Ersatz fiir DIN 376 Blatt 3)3)
Preis: 1,60 D
Bl 3 —; — mit Stelg'ung 1 mm (Dez. 1952)
(Teilweise Ersatz fur DIN 376 Blatt 3)3)
Prels 1,60 DM -
Bl 4 —; — mlt Steigung 1,6 mm (Dez. 1952)
(Teilweise Ersatz tir DIN 376 Blatt 8)3)
Preis 1,60 DM
Bl 6 —; — mit Steigung 2-und 8 mm (Dez. 1952)
(Tellweise Ersatz fiir DIN 376 Blatt 3)3)
Preis: 1,60 DM

3) Vollstdndig fiberarbeitet

DIN

876

2182

2183

23307

4918

4919
1564
5601
19540
70071

11207

11673

50118
50120

50600

50906

64910

16160

16160

7353

Maschinenwerkzeuge fﬂr Metall; Maschinengewindebohrer
(Uberlaufbohrer), Metrisches Gewinde M 1,7 bis M 68
(Dez, 1952).

(Ersatz fir DIN 376 Blatt 2)3)
Preis 1,60 D!

Maschinengewindebohrer mit veraturktem Schaft,
thtworth-Gewinde 1/16” bis 3/g” (Dez. 1952)
Preis % 1,60 D

Maschinengewmdebohrer (Uberlaufbohrer), -
g’hitwolr%-(}ewlnde 1/g” bis 8” (Dez. 1952)

reis:

DK 622:614.89 Schutzausriistung (Berghaw)
Bergmannsausriistung; Ges#ii8leder (Dez. 1952)

DK 622.245.1 Futterrohre und Zubehdr

Bl 1 Nahtlose Bohrrohre fiir Tiefbohrungen und Bohrun-
gen nach Wasser (Dez. 19562)
© MaBe d7 und d10 fir Aufweitung aufgenommen
— fiir Aufschlu8bohrungen und Bohrungen nach Wasser;
Rohrschuhe. Rohrschuhrohre (Dez. 1952)
Verschiedene MaBe gedndert

DK 625.2:621.643 Rohrleit (Ef wesen)

Stahlfittings fur Schienenfahrzeuge; Muffen, Ubergangs-
muffen (Dez. 1952)

hah

Muffen und Ubergangsmujfen verlange'rt Reichsbahn-
groBen-Kennzeichnung gestrichen.
Redaktionell dberarbeitet

DK 625.2:621.753.2 P (Eisenbah )

Bl. 1 Passungsauswahl filr Schienenfahrzeuge; Toleranz-
felder, NennabmaBe (Dez. 1952)
Geandert 18 in f7, @10 in d9 und h8 in h9.. Neu
aufgenommen 86 und e8. Titel gedndert

DK 626.8 XKulturbau
Abwasserkandile; Querschnittsformen und -abmessungen
ez, 1952)

DK 629.113 Kraftfahrzeugbau
Beleuchtungsvorschriften; Lichtfarben (Dez. 1952)3)

DK 632.9 Pflanzenschutzmittel, Schidlings-
bekimpfungsmittel
Bl. 1 Landmaschinen; Pflanzenschutzspritzen, Leitungs-
a.nschlﬂsse, ManometeranschluB (Dez. 1962)
Bl 2 —; —, Schlauchverschraubung, Schlauchverbindungs-
nippel (Dez. 1952)

DK 6338.1 Bienenzucht

Bienenwohnungen aus Holz; Technische Lieferbedingungen
(Nov. 1952)

DX 669:620.1 Priifung von metallischen Werkstoffen

Zeitstandversuch (Dez. 1952)3)
Priifung von Stahl; Zugversuch an schmelzgeschweifiten
Stumpfniihten (Nov. 1952)
Vollstdndig ilberarbeitet. Titel geandert F’lachsuyproba
fir Blechdicken < 10 mm new au R
rad der ausgerundeten Zuap'rube den genormten

Frdsern angepaBt

Metallographische Getﬂgeblldet. AbbildungsmaBstibe
und Formate (Dez. 1!
(Ersatz fir DIN 828)
Ar;)wetn?unasbereich eingeschrinkt. Vollstdndig tiber-
arbeite

DK 669:620.19 Xorrosion
Korrosionsversuche; Richtlinien fiir die Durchtithrung
und Auswertung (Nov. 1952)
(BErsatz filr DIN 4850)
Uberarbeitet und DIN 50900 angepaBt -
Preis: 1,60 DM
DK 877.05 Textilveredlungsmaschinen .
Leit-, Zug-, Quetsch- und Blirstwalzen; Richtlinien filr die
Emzelbeschafmng (Dez. 1952)
DK 681.2:586.5 Thermometer
Bl. 1 Meligeﬂite:2 )Thermometer. Allgemeine Begriffe

(Dez.
BL 6 —; —, Begriffe fir elektrische Thermometer
(Dez. 1952)

Dez
Preis: 1,60 DM
Bl 6 MeBgethe, Thermometer, Begriffe fiis Strahlungs-
thermometer (Pyrometer) (Dez.1952)
DK 681.62 Druckmaschinen. Stempel .
Schlagstem;el fiir Metall mit Engschrift nach DIN 1461
Schnftgrliﬂe 12 in 18,5 gelndert. Buchstaben A8V 4314

aufgenommen. In FuBnote Hinweis auf Normenheft §
aufgenommen

Normblatt-Berichtigungen

DIN
4890

DK 389 Zahlen, MaBwesen

Bl 2 Umrechnungstafeln, Zoll — Millimeter von 1/e” bis
12”, Normtemperatur (Bezugstemperatur) ° C
(Febr. 1935)
Bei emem Teil der letstan Auﬂaae des Blattes ist
der w Millé Wert far 11 Zoil in
der Zeile % ,.Zollbrilchd" schlecht lesbar. Dieser
Wert heiBt: 298,450
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30 DIN-MITTEILUNGEN Bd.32 (1953) Heft1 (1. Januar)
DIN DK 621-272 Federn DIN i i .
' 4621 Geschichtetfe BgttfedKer‘x’:,, Federklammern (Okt. 1952) 828 Ml(lglggli%tzgraphlsche Bilder, VergrdBerungen, Formate
(Ersatz fiir DIN KrW 425) :
In der Zahlentafel letste Zeile, vorletate Spalte, mu es oy ool Sureh DN WOQR (BRI ien fur ae
richtig heien: 1§X2X141 (micht IBX2X141) ’ Durchfiihrung und Auswertung (Okt. 1937)
DK 621.314 Transformatoren, Wandler. Stromrichter 8820 FuEr?:iEtr"e't ‘ﬁ:‘«gcg grmtlx ?290:;55((:}1:,’01;}1 19?{]311 aschinen
41302 Klelintran(s]t:’)orm%g;)en, Ubertrager und Drosseln; Kern- (OkE, 1944) perriotzm inen, Schdim
. bleche ezZ. ' i ii i
Im Randvermerk pAnderungen Dezember 1952 muB es {,Z,hgg'g;rubemo“' Entwurf filr Neuausgabe legt
richtig heiBen: EJ 231 (nicht EJ 182) 8830 —, Schdlmesser (Okt. 1944) .
DK 621.316.541 Steckvorrichtungen Inhaitlich aberholt. Encwurf fir Neuausgabe liegt
49450 Installationsmaterial; Dreipolige Kragensteckdose fiir 14170 Steckleiter (April 1941)
Rundstifte mit Schutzkontakt, 15 bis 100 A, 220/380 und Ersetzt durch DIN 14711 (Dez. 1952)
500 V, AnschluB- und EinbaumaBe (Okt. 1952)
Die zbere MaBlinie von thbegrenzt Iden A(;)séan% bvon 4
Oberkante des Trigers des Kontaktteiles un er €r- b
k«lzme dg Kozzakﬁml?e. D’ie MaBlinie von hg ist in die l:lorm blaﬂ" Enfwurfe )
gleiche Héhe der MaBlinie hy 2u setzen :
49490 Hand- und Elektrowirmegerite; Zweipolige Geriitesteck- DPIN DK 621.134-24 fi“ll‘("’:; t}(glbe)nstangen. Kreuzkopt
vorrichtung, 10 A 250 V (3. Ausg. Juli 1933) . okomotivbau) .
(DIN VDE 9490) 38240 Kolbenringe, Kolbenschieberringe und Kolbenring-
Aus dem letzten Satz: ,,Die Steckvorrichtungen trommeln; Technische Lieferbedingurigen
miissen . . . . .“ wurde das Wort , fritheren” gestrichen (Entwurf Okt. 1952)
Preis: 0,50 DM
DK 629.113:621.825 Kupplungen. Gelenkwellen
(Kraftfahrzeugbau) DK 621.317 Elektrische MeBtechnik
73035 Bl. 2 Verstellbare elastische und unelastische Kupplungen 43760 Elektrische TemperaturmeBgerite; Widerstands-
fiir Hilfsmaschinen; Kegel-Grenzlehrdorne ' thermometer, Grundwertreihe fiir MeBwiderstdnde
(Nov. 1952) . N (Entwurf Nov. 1952)
Die auf dem Normblatt angegebene DE-Zahl
629.113:621.4_3:621.75.8.8 wurde in: DK 621.336.3 Stromabnehmer bei Oberleitungen
DE 629.113:621.825:621.753.8 gedndert 43240 Bahnen und Fahrzeuge; Schleifstick mit Kohleleiste fur
DK 620.113.012-59 Bremsen (Kraftfahrzeugbau) T Ca e ket S A S und
74294 BIl. 3 Druckluftbremsen; Kupplungskopf, Befestigungs- Preis: 0,50 DM
{(]letmmed(-)'uniN:leiO) " Zd' do d Vermerk .
nter dem Nummerfeld wurde der meric: DK 621.365 Elektrowiirmegeriite
;ﬁ%gfgﬁ,‘bﬁﬁc‘:“‘m‘ 1952 won DIN 74254 FI Blatt $ 44913 Elektro-Haushaltherde; Technische Lieferbedingungen
(Entwurf Nov. 1952)
DK 629.113.012.62 Speichen. Nippel ‘rfgyi:{dg%g g&ﬂafbwet
74371 Bl 2 Speichen, Speichennippel fir Motorfahrrider und 44932 BI 1 Isolierperlen fiir Heizleiter; Eingriff-Isolierperlen -
Kraftrider (Juni 1952) (Entwurf Nov. 1952) ' .
In der Tabelle ist das MaB f der GréBe M3 von Preis: 0,60 DM
7,5 in 2,5 2u dndern Bl. 2 —; Isolierendperlen (Entwurf Nov.1952)
DK 631.312 Pfliige Preis: 0,50 DM ‘
11123 Pfllvugktir{)ls{ fﬁlx‘95%espannp£1ﬁge; Streichbleche, mittelsteile DK 621.39:621.319.4 Kondensatoren (Nachrichtentechnik)
'orm ai . . .
In der Tabelle ist das MaB qs, Kurszeichen M12, von 41341 K?gﬁﬁgoﬁg?sﬁ%ﬁen' Elektrische Daten und Aufbau
4 in 7 #u dndern Vollstag%log ﬁg{emrbeitet .
. Preis: D
DK 633.1 Bienenzucht 41358 Festkondensatoren; Keramik-Durchfilhrungskondensa-
11662 Bienenwohnungen, Innenabstéinde (Sept. 1952) toren fiir 3 A, Hauptabmessungen (Entwurf Nov. 1962)
In der Tabelle muB es in der Spalte wftir Wabenrahmen Preis: 0,60 DM
DIN 11660 bei Innemabstand a =852 richtig heiBen: 41387 —; Kunststoffolien-Kondensatoren 125 V— bis 500 V—,
Freudengtein B (nicht Zander B) . ohne Schutzrohr, zylindrische Form, Klasse 3
und bei Innenabstand a = 434: Zander B (nicht Freuden- (Entwurf Nov. 1952
stein B) . Preis: 0,50 DM
DK 662.75 Fliissige Brennstoffe DK 621.395 Fernsprechtechnik
51750 Pritfung flilssiger Brennstoffe und Schmierstoffe; Probe- 41694 Nachrichtentechnik; Mikrofon-AnschluBvorrichtungen,
nahme (Nov.1962) dreipolig, geschirmt, Abmessungen, Ausfiihrung
(Teilweise Ersatz fir DIN DVM 3661) (Entwurf Nov. 1952)
Im Abschnitt 6.2, Zeile 6, muB es richtig heiBen: ,in 4 Preis: 0,50 DM
bis 100 Einzelgebinden: aus 20% der Gebinde, mindestens v
aber aus ; Gebinden™ (nicht 24 Gebinden) DK 621.714 GieBereiwesen
DK 674.001.4 Holzpriifung 1526 GieBereimodelle und Zubehor; Modellschriften
52186 Biogoversuch (AUE.196D) e Ereat {Entwurf Noy; 1952 :
nter em Nummerfe wurae er ermerk: ,hrsalz . . ! 3
filr DIN DVM 2186 aufgenommen 1627 —l,?gi:r‘nlsaasotegﬁrschmsse (Entwurf Juli 1952)
. DK 671.05 Textilveredlungsmaschinen 1528 A?Peig?s(%%m];ﬁ flir Modelle (Entwurf Nov. 1952)
64907 Wickel-, Abroll- und Aufsteckkntpfe (Dez.1952) 1529 —; Aushebeplatten fiir Modelle (Entwurf Nov. 1952)
Der Titel des Normblattes heiBt richtig: ,Textilvered- Preig: 0,60 DM
lungsmaschinen, Wickel-, Abroll- und Aufsteckkopfe” ] - —
DK 621.89 Schmierung
- . o 51602 Schmierstoffe; Kennzeichnung der Schmierstoffbehilter,
Zuruckgezogene Normblétter S}ghmie!l“%e]l\iﬁte 11;;;) Schmierstellen;  Richtlinien
’ . . . (Entwu ov.
Nachstehend werden wmur Normblitter aufgefiihrt, die Preis: 0,60 DM
h icl er durch Normblitter mi
:nszrf: SI“)tIzNz;Z";z ;;zogz;e‘;zt j:r;en ormb i DK 621.892:620.1 Priifung von Schmierstotfen
) " 51692 Bestimmung des Gehaltes an festen Fremdstoffen
DIN (Entwurf Nov. 1952) :
© 207 Handreibahlen, nachstellbar (Jan. 1924) Uberarbeitet und ergdnzt
Diese Reibahle wird heute kaum moch verwendet Preis: 0,50 DM
376 Bl. 1 Maschinengewindebohrer, Einschnittgewindebohrer
mit verstirktem Schaft fiir Metrisches Gewinde DK 624.93 Stahlbetonbau
limt;‘is Illizety!;}fnfh fOlﬂ?nigz;?)‘de’ Gewindedurchmesser 4286 Verdichten von Beton mittels Riitteltische; Richtlinien
Ersetzet durch DIN $11 (Dez. 1952) (Entwurf Aug. 1952) - :
Bl. 2 —, Einschnittgewindebohrer (Uberlaufbohrer) fir v
Metrisches Gewinde M1,7 bis M68 (Okt. 1943X) DK 628.2 Entwisserung
Ersetzt durch DIN 376 (Dez. 1952) 4050 Bestandspldne Offentlicher Abwasserkanalanlagen
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Bl. 8 —, — filr Metrische Feingewinde mit Steigungen
h = 0,2 bis 3 mm, Gewindedurchmesser 1,7 bis
52 mm (Nov. 1943 X)
Ersetzst durch DIN $4 Bl. 1 bis 5 (Dez, 1952)

Bl. 13 Aufsatz fiir Hofablauf, leicht, Form C (Nov. 1938)
Wird durch Neuausgabe ersetzt

—, schwer (April 1926)

Inhalt veraltet. Modell au schwer

(Entwurf Dez. 1952)
Volistdndig iiberarbeitet .
Preis: 2,20 DM

4) Der Preis eines Normblatt-Entwurfes betrigt im allgemeinen

M ausschlieBlich Versandkosten. Abweichende Preise

sind bei den betreffenden Normbléttern angegeben
Fiir DNA-Mitglieder gelten Sonderpreise
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DIN-MITTEILUNGEN Bd. 32~(I953) Heft 1 (1. Januar) kil
DIN DK 628.255 Sinkkiisten. StraBenabliufe 1%?(;12 DurchfluBmeBtechnik: Geréitek ich Prif
i . i urchfluBmeBtechnik; Gerdtekennzeichnung, Priif-
697 BI. 2 AlifEs;aitt::vlfll‘ifr ]Zg{eozf.allglgzu)f, Form B b5t RiBlast verfahren (Entwurf Okt,1952)
Vollstdndig_iiberarbeitet 1953 ‘ Preis: 0,50 DM
BL 3 ottotingip oL Siblast (Entwurt Dez. 1952) DK 691.5 Bindemittel. Nebenbaustoffe
BL 4 —; Form D15 t RiBlast (Entwurf Dez. 1952) 1060 Baukalk (Entwurf Juni 1952)
4293 Bl 1 Aufsitze fiir StraBenablauf; Pultform, Zusammen- Preis: 1,50 DM .
stellung (Entwurf Okt. 1952) Die Einspruchsfrist (81. Dez. 1952) wurde bis 28. Febr.
Bl. 2 —; Rinnenform, Zusammenstellung 1958 verldngert

(Entwurf Okt. 1952)
4294 Bl 1 Aufsitze fir StraBenablauf, Pultform 15 t RiBlast;

DK 697.2 Ofen. Herde
Bl 2 _R%':fﬁ%{,‘n‘nE%gW‘t“{ﬁgi‘gﬁﬁﬁLhmm - 18887 Haushaltherde fiir feste Brennstoffe; Herdbeschliige,
'(Entwurf Okt. 1952) ! AnschluBmaBe (Entwurf Dez, 1952) .
Bl. 3 —, Rinnenform 15 t RiBlast; Rahmen
(Entwurf Okt. 1952) . DK 718.5 Kinotechnik
- Bl 4 — Rinnenform 25 t RiBlast; Rahmen 15551 Bl 1 Perforierter Sicherheitsfilm bis 35 mm Breite;
(Entwurt Okt. 1052) Begriff, Priifverfahren, Kennzeichnung
4295 BL 1 —, Pultform 15 und 25 t RiBllast; Roste mit Quer- (Entwurf Nov. 1952)
stiben (Entwurf Okt.1952)  ° . Tite} ‘gedndert (Einschrinkung). Inhalt dem der-
Bl 2 _Stgi)légerz%;mtwulftu(r)lletm:iw%z];{lmam’ Roste mit Quer- zeitigen Stand der Technik angepaBt. I;ltt B%titl 1
Bl 8 —, Pultform 26 t RiBlast; Rost mit Léngsstiben amorimamay. Blatt & bringt die”vereinfachte Prilf-
" (Entwurf Okt. 1952) . ) .
Bl 4 _'(E?nl:l\gg:}ffo{)?t 21595t2 )RlBlast ; Rost mit Lingsstiben DK 792 Theatertechnik
4296 Aufsiitze fir StraSenablauf, Trichter (Entwurf Okt. 1952) 56903 Bilhnenbeleuchtung; Zweipolige Biihnengerite-Steckdose
Die Einspruchsfristen fiir DIN 4293 BI. 1 und 2, DIN 429} o4 280 Y, AnschluBmaBe Entwlrt Nov. 1952)
Bl. 1, 2, 3 und 4, DIN 4295 Bl. 1, 2, 8 und 4, DIN 4296 reis: 0, L .
(31. Januar 1958) wurden bis 28. Febr. 1958 verldngert 56904 Biihnenbeleuchtung;. Zweipoliger Biithnengertite-Stecker
10 A 250 V. AnschluBmaBe (Entwurf Nov. 1952)
DK 629.113.012-59 Bremsen (Kraftfahrzeugbau) 56905 Przels{ 0'?0 DMBuh tecker 60 A 260 V. mit Setut
. —; Zweipoliger nens er mit Schutz-
74310 Di:‘»‘féé";f%béﬁ"ﬁsﬁ“’ Bremsschlauch (Entwurf Aug. 1952) kontakt, AnschluBmaBe (Entwurf Nov. 1952)
Die BEinspruchsfrist (31. Dez. 1952) wurde bis 28. Febr. Preis: 0,50 DM
1958 verldngert 56906 —; Zweipolige Biihnensteckdose 60 A 250 V mit Schutz-
] kontakt, AnschluBmaBe (Entwurf Nov. 1952)
DK 631.37:621.86/.87 Aufziige. Férdermittel Preis: 0,60 DM
(Landmaschinen) .
11723 Greiferaufziige; Laufwagen, Hemmschuh mit Schrég- . .
fuflaut, AnschluBmafie (Entwurf Aug. 1952) Normblatt-Entwurfs-Berichtigung
1%?3 fjg;';aglmg‘tjf"ﬂ (31. Jan. 1953) wurde bis 28. Febr. [N DK 628.955 Sinkkiisten. Straflenabliunfe
4 4285 Bl. 2 Badabliufe, Form B (mit seitlicnem Einlaut);
- . usammenstellun ntwurf Sept.
DK 637.1 Milch. Molkereiwesen : In der ersten Abbildung ist die duBerste rechte
6088 Flaschen; Joghurtflasche (Entwurf Dez. 1952) MaBangabe 179 in 175 gedndert
. Vollstindig iiberarbeitet In der Tabelle, laufende Nr. 5, wurde die KEurz-

. bezeichnung M4SXS$ in MieXS8 gedndert
DK 663 Verpackung von Fliissigkeiten .

. 5092 Flaschen;iVVDasserélazsche mit innerer Schraubmiindung Zuri k N bl E .- 5e - ’
(Entwur: ez. 1952) -
N 5097 —; BiigelverschluB (Entwurf Dez. 1952) uruc gezogene ormblatt ntwur
6098 —; Spiritus-Monopol-Flasche (Entwurf Dez. 1952) Nachstehend werden nur Normblatt-Entwiirfe aufgefiihrt,
DK 674.04 Holzschutz ) die ohne Ersatz 2urickgezogen oder durch Normblitter
52175 Holzschutz; Grundlagen (Entwurf Okt. 1952) bzw. Normblatt-Entwiirfe mit anderen DIN-Nummern
DK 677.053 Spulmaschinen ersetzt werden
64616 SchuBhiilsen (Entwurf Sept. 1952)
Preis: 0,50 DM DIN X
Die Einspruchsfrist (81. Dez. 1962) wurde bis £8. Febr. 4517 Photographische Vervielfsltigungen; Benennungen
1958 verldngert : (Entwurf Mai 1948)

Inhaitlich vollkommen iberholt, Neuausgabe geplant

DK 681121 DurchfluBmesser. Wasserzihler 60917 Wirk- und Strickmaschinen; Umrechnungstafel fiir
19201 DurchfluBmeBtechnik; Begriffe, Bezeichnungen und Nummern und Teilungen (Entwurf Juli 1950)
Gerdtemerkmale (Entwurf Okt. 1952) Wird durch zweiten Entwurf ersetst

DEUTSCHE NO‘RMEN IN FREMDSPRACHEN

Von nachstehenden Normen liegen Ubersetzungen ver, die vom Beuth-Vertrieb, Berlin W 15, als Fotokopien zu
I beziehen sind: .

E = Englisch
DIN DK 624.02 Bauteile DIN DK 628.254 AbfluBrohre
4103 Leichte Trennwinde: Richtlinien flir die Ausfiihrung 4250 AdbfluBrohre aus dichten keramischen Werkstoffen,
(Juni 1950) E gerade Rohre (2. Ausg. Sept. 1941) E
Preis: 8,60 DM B Preis: 1,— DM ,
. 4251 —, Bogen (Dez. 1942) E
DK 625.1 Eisenbahnlinienbau Preis: 1,— DM
1631 Vignolschienen und Zungenschienen filr Haupt- und 4262 —, Abzweige, schrig (Dez. 1942) E
gel}eneisenbghnen und(ollgeiné)zz};hnen; Preis: 1,—~ DM
iefervereinbarungen . 1926) E —_ |
Preis: 1 DM » 4253 ],?rei’slzwll:[is—ChIl;!liVIg (Dez. 1942) E
1632 Stahischwellen fiir Haupt- und Nebeneisenbahnen und DK 628.6 Wohnungshygiene
Kleinbahnen; Liefervereinbarungen (Okt, 1926) E 1381 Wasserklosetts, Flachspitlklosetts (Jan. 1928) E
Preis: 1,— DM Preis: 1,— DM
1382 —, Tiefspiilklosetts (Jan. 1928)
Preis: 1,— DM
DK 628.2 Entwiisserung ’ : . .
1986 Grundsticksentwésserungsanlagen; Technische Vor- 4491 Alfssgel;?bf;rgl' halbrund mit niedriger Rickwand
schriften fiir Bau und Betrieb (Febr. 1942) E Preis: 1,— DM .
Prels: 14— DM 4492 —, — mit hoher Riickwand (Sept.1943) E
. 4261 Grundsttickskliranlagen; Vorldufige Richtlinien fiir Preis: 1,— DM -
- Anwendung, Bau und Betrieb (Febr, 1942) 4494 Kombiniertes SpiilausguBbecken (April 1946) E

Preis: 7,—~ DM . ) Preis: 1,60 DM
. , JOmH0) Tagaae
0 2y 2 it
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32 4 ) DIN-MITTEILUNGEN”Bd. 32 (1953) Heft1 (1. Janvar)
——
AUSLANDSNORMEN e
Die Originalausgaben der Auslandsnormen-kinnen vom Deutschen Normenausschu gegen Erstattung der Selbst-
kosten beschafft werden. Ubersetzungen in deutscher Sprache liegen nicht vor. i
Die Normen der eipzelnen Léinder tragen die Bezeichnung: ’
AS Australien DGN Mexiko NBN Belgien
ASA, CS, R Ver. Staaten . IRAM Argentinien NF Frankreich
BS | England | 18 Indien SABS Sitdafrika
CSA . Kanada Nund V Niederlande . VSM, SNV Schweiz
DK 002 Dokumentation DK 64 Hauswirtschaft .
NBN 299 Referate bzw. Auszlige aus Druckschriften csS 173 Kunststoff-Tafelgeschirr (Comm. Stand. 1950)
, (Entwurf 1962) NF D 21-361 Ha(.ilgélzailtsgeschirr; Dampfdruck-Kochgeschirr
DK 34 Chemie ) SABS 18 FuBboden-Bohnerwachs mit fliichtigen LOsungs-
IS 249 Technisches Natriumbichromat (1951) . mitteln, flisslg und pastenférmig (1951)
IS ggg Kalzinierte Soda, chemisch rein (1951) SABS 16 —dggllz)nulsionstype, flissig und pastenfrmig
18 Ferro-Aluminium (1951
1S 301 Salpetersaures Kalinm).(lsﬁl) SABS 230 Reinigungsmittel auf Seifengrundlage in Pul-
1S 330 msiure (1951) mtormi ég]r;b glege(ll-a.5 D();ranit-, Terrazzo- und
IS 831 - Chromsal 951 ’ TIMOT: en )
IS 833 | Chrom-K;lh(}m-zlaun 951 SABS 231 Reinigungsmittel auf Seifengrundlage in Pul-
(1951)
\ : - ‘(f;;fb’fm fiir hochpolierte Marmorfliichen
DK 615/616, Krankenwesen. Zaknbeilkunde SABS 887 Woseblan (1951)
gg isz glgberthermoxpﬁiutczomnﬁ'cml Stand:;ds 1951) : :
chaumgummi- en r Krankenhduser T
ASTEH i G,(Co%memial St{‘ﬁmhards 1951 i 1951 ESKI?M Chem‘”his'(l)‘;:‘]c::;l;-hetat (1952)
ips. fUr zabnirztliche Laboratorien (1951) BS 1835 2-Athylhexyl-Alkohol (1952)
, DK 63164/.61 Behilter. Armsturon. Pumpen - B2 Superphosphat. (Versuchanorm 1851
BS 678 S&fg:glas(l%é:lgns und -Flaschen sowie Schutz- IS 297 " Technisches Natriumsuifid (1951)
e . i ., 8-
SABS 224 rorbe (952 & Sickenstahifisser fur leicht ¢ © 12000  Zellulose; Bestimmung der &7 B-» y-Zelulosen
entzlindbare Flussigkeiten; Dauerverpackung  gABS 298 Natriumhypochlorid (1951)
BS 143 Teémper; - und Rot fittings fur Dampf,
Lulzt. g‘éjkasser,‘.(;as g&xnﬂd b;xg mit kegeuggm DK 662 Sprengstoffe. Brennstoffe. Feuerungstechnik
g%&:ﬂag;;vmde oder API-Rohrleitungs- AS CA 23 : Resgeln zur“Lage;g;)g und Verwendung von
BS 1256 —"mit kegeligem Whitworth-AuBengewinde und  BS 1756 ' Pm%iﬁsrﬁ)e f\nnd(}xna{yse von Feuergasen (1952) !
zylindrischem Innengewinde (1952) N 936 Feste Brennstoffe; Bestimmung der Verbren-
R 248 Verpackung von rohen und verzinkten Temper- nungswirme in Ableitung vom Helzwert -
. guBtittings bis 2” Nenndurchmesser (Simpl. (1952) .
S~ Practice Recomm, 1952) Vv 1022 Anleitung fir die heiztechnische Untersuchung
. ~TRAM 25623 V;r;t)it?ugm(-1§5({’)l;ﬂeitungen; Benennung der Hin- . ;0111 Herder:m(zfen Fnlgsgerdﬁfen flir Raum-
a, > L . eizungen wur:
{ ..V 959 - Jromwpen fir Flissigkeiten; Begriffe und Kurz- N 1216 Feste Brennstoffe; Bestimmung des Aschege- .
zeichen (Entwurf 1952) haltes (1952)
- NF D 85-332 Ga(%gg.gerﬁte; Giite- und Priifvorschriften
DK 621,753 Lehren . : .
cs 8 . Lehren und: MeBuhren; Grenzlehren fiir Wellen BS 9 U’;f;‘;s\f,i’;s‘ﬁgg‘si’;‘"}%;‘uaﬁ,‘{' ,%ﬂn%og%%u%f‘%m:
“jind Bohrungen, Gewinde, Keilwellen, Kerb- oder Schnecke) (19562)
erzahnungen (Commercial Standards 1951) . i -
VSM 58040 Prizisionsschieblehren; MeBbereich bis BS 1846 F%ﬁ?:t?:x?:“%lieenf mﬂgﬁete%::se];lresggto{ig&iggc
e 2000 mm; techn. Lieferbedingungen (1952) Gerlite und Anlagen g2
VSM 58050 Schraublehren fir AuBenmessungen; AbleSe- vy 1595 Gasgerite; Schlauchhhne fiir Gas, Zusammen-
Gemuisgéeit /300 mm; techn, Lieferbedingun- stollung und Gehfiuse (Entwurf 1951)
gen (1962) V 159 . ’Kiken, Kappe, Schraube und Feder
DK 621.798 Verpackung (o 1951
ASN 21 B‘%rfeﬁvetp&&_ fmﬂlgeﬁ a‘:'stz Slalt‘te!‘ug?s;gpe oder DK 663 Trinkwasser, Getriinkeindustrie
elipappe " fir Exportzwecke . SABS 241 ‘Wasser fiir Hausversor (1951)
BS 1779 nglgdsez )Blechdoaen fiir photographische Zwecke ¥ 1066 Teil 2 Ve{x}tz::hren ﬁur die Phyvlg,- glaéische un&: c{lemjfgc(,}s
ittel: ntersuchung von wasser (Entw.
BS 1874 G%rrigzgggrl(rfgcg;ngen fur Nahrungsmittel; NF T 90-010 Kaloril?e:’riscléi Bestimmung der kieinen, Enzd)en-
NF H 21-009 Obst- und Gemiiseverpackungen; Steigen, Type gen frefen Sauerstoffes Im WaRser
Natorns Yomorng: (0 ‘ g1 g b L G0
e CSA 7 102.2 Génagelte Holzkisten (Schutzverpackung) (952  gnv g1508 Wasserchemic; Bostimmung der Leitfshigkeit
: von Wasser
DK 621.833 Verzahnungen ) . gGGg E 21 Rum (1851) 3 Getri 1952
5 . _ 1 ,,Habanero* (Getridnk) ( )
VSM 15520 E\:‘}Xﬁnten Verzahnungen; Zahnform, Bezugs DEN R 20 Brauereimalz (1952)
VSM 165621 —; Modulreihe (1952) . ’
- DK 664 Zuckerindusirie. Konserven
DK 625.1/.6 Eisenbahnwesen . DGN R 155) Maisglukose (1951)
NF F 11-013 Rollendes Eisenbahnmaterial; Kupplungen tir DGN F 2 Tomatenmark (1951)
. Druckluftbremsen von 26 mm (]?&1) & SABS 276 Gefliigel in Dosen (1950)
-014 — ; — , direkt wirkend (1951)
NF ¥ 76-3‘}!2 % ;kliugé)lunfg;n %ﬁé r{‘l')‘fl'xt:leiﬁ‘izxnﬁge;lt‘s (1951) her DK 71 Phototechnik. Kinotechnik
- erkzeuge r e - au; rohe
Bolzen mit Querkeil; Querkeil (1951) BS 1879 Abmessungen, Son 8% mm Film fir Kiein-
ASA PH 2211 16 mm Film-Wiedergabespulen (1952)
DK 620.11 Landfahrzeuge : . PH 2294  Klebestellen von 16 mm Vorfihrfilmen (1952)
- NF R 133-14 Krﬁf:tlf)ahrzﬂxgg[a\i é ggéngkerzen mit Gewinde BS 14}3( 22,77 AtT von Skgn? Vntﬁﬂhrﬂlm‘einv(lsﬁit!j)i
, X . messungen von Rontgenfilmen und Verstar-
NF R 148-07 K:ﬁtt{)ahnel\lszau;dgggi)nker mit rechteckigem - . : Iéedolti:xiigg{ medizingische und industrielle
nbaugeh¥use ] . wecke )
NF R 616-01 Luftpumpen fiir Fahrriider und Motorréder , BS 1793 Niederfrequenz-Transformatoren fir kinemato-
(1952) graphische Anlagen (1952)
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